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Einfeitung

Aligemeines

Einleitung

Technische Daten

im Service-Handbuch kemmen zweierlei Anzugsdrehmomente vor.
I ""Mit 40 Nm (4,0 mkp) anziehen"' gill fr Teile, die mit einem Drehmomenischiiissel angezogen werden missen.
Il. " Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp) ist ein Richtwarl: Anzighen miteinem Dreh momentschiiisselist nicht erforderlich,

echanisch betitigte Kupplung

Kupplungsscheibe
Bauart .........

Kupplu ngsbelag—ﬁ;u.ﬂendu.ri:h messer ....... -

Neus Kupplungsscheibe
Dicke. Nennwerl ...
MindestdiCke ... ..o mniansrssiasnanin
Kupplungsbelag-Werkstoff .................
Ausriicklager, Bauart ...
Druckplatie, Bauart .,

Padalhéhe

Héhe Kupplungspedal ber Bremspedal
ohne ABS ... e i
mit ABS ..

Getriebe
Typenbezeichnung auf Typenschild iber dam
Ausgleichgetriebegehduse:
Ubersetzungsverhalinisse:
1UGENG eiiaiiiviaanns
B o TR
3, Gang ...
4. Gang
5. GANG ..oioooarrriniansnmmman s
Riuckwartsgang -...... L T
Achsuntersetzung ....

Schmierdl

mim

viess THEN]

vanseo TEUIT

Einscheiben-Trockenkupplung
200

7.7 03
8.4
Ferodo F 202, asbesifrel

solbstzentrierend, mitdrahand

mit Membranleder

15 - 20

25 - 30

Ma0 M52
3.09:1 3.73:1
1,84:1 205:1
132:1 1.32:1
g.a7:1 0,97 - 1
0,76 : 1 0,78 1
355:1 as55:1
407 :1oder 3,73:1 oder
373:1 4.07 :1

Olinhalt = 3.4 | Getriebed!

Qualitat = TN 3343-922-5

Die Verwendung andearer Ole {auch Vermischen) ist nichl
-:I-Jtﬁ::-:'glg




Anzugsdrehmomente

Batteniekastenschrauben i

Schraube Batterie-Befestigungslasche
Luftfitergehausestutze

Pedal-Schamierschraube

Druckplattenschrauben

Schrauban Hupp.ung;gehauseammnr
Kupplungsgehausemulter A ek i
Kupplungszug- Su:ﬂwm:]uﬂgﬁdi-mpmr R e
Achsschenkelschrauben o
Ablafschraube (stets massiver chhrrunm ......
Einfull/Oistandschraube ... . .
Schraube Schallstange am GEIHEI::-E ...... ?
Klemmschraube Schaltstange

inbusschraube Schalthebal

Katlalysatorschrauben .

Antriebswellanmulter .......

Hilfsrahmanmutiern . o
Muttern, Motor- und GE[TIEbEQhﬁmI|EgEr B .
Drefeckslenxarschrauben .

Getriebececkelschrauben ... :

Inbusschraube Gﬂschwlﬂdlgk&hﬁaurnehmer
Schrauban vorderar Bremssatial
HRadschrauben ............ STa—
Schrauben Radsensor .&E-E .......

Belesligungsschrauben Gurﬂr‘r’ﬂd:chaung linke Antruebw.slle

Rickfahrscheinwerferschalter |
Widerstandsschraube 5, Gang

Schraube 4/5-Anzeige ........

Schrauben Mul-:-n'G&tn-&hEStul.’_-* ”
Schrauben Statze Gelriebe/Motor- Fiucme 1& -
Kronenmutter Spurstangenzapien® _
Schrauben der hinteren Getriebestitze ........
Schrauben Schwungrad-Schulzblech
Schrauben Anlasser-Vorderseite ..,

Schraube Anlasser-Ruckseite | .
Verschraubung Turbolader- Flucl-:lauHuL,.ng
Schrauben Lenkgetriebe-Warmeschutzblech
Schraube Lenkspindel-Kreuzgelenk ............,
Schrauben Warmeschutzblech Antriebswelle

Schrauben Schwungradgeber ..........ocooeeieee, .

* Zum Ausrichtan der Splintbohrungen max. 80 Grad fester anziehen

Gruppe 41-46 Antrieb

Einleitung
Nm  mkp
27 27
22 2.2
2] 0.5
20 2.0
21 2.1
50 a,0
&0 5,0
L 10 1,0
i 100 10,0
PRTTIPE L (. 3.9
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— . 4 40
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22 2.2
35 3.5
a 0.8
27 s
11 11
17 1.7
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Gruppe 41-46 Antrieb
Spazialwerkzeud

999

2284
2385
2412
5006
5112
5115
5299
5316
5318
5902
5947
5383
5972

Spezialwerkzeug

Bezeichnung

Prefwerkzeug

Aulsalz

Aufsalz

Tragbugel

Gegenhalter

Hubhaken mit spindel
Montage-{Demontagenng fiir linke Antriebswelle
Aufsatz fur Gatrieha-Radialdichtring
Aufsatz lGr Schwingungsdampler
Zentrierbolzen

Arratierblech

Tragbugelstutze

Stutze




Gruppe 41-46 Antrieb
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

A. Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

Spezialwerkzeuq: 5006, 5112, 5115 und 5383

Vorbereitungsarbeiten
Maotorhaube offnen und in Werkstatistellung bringen

Hinwels: Bei Ausfihrung mit loser Stitze die Motorhaube maglichst weit 8ffnen und Zugfeder zwischen Stange und
Karossene anbringen.

B18 Turbo-Ausfihrung

Batterie und Batteriekasten ausbauen
oy - Beide Anschiusse (Massekabel zuerst) l0sen,
_ - Befesligungslasche entiernen
o - Batteria aus dem Fahrzeug nehmen

- - - Stutze vom Luftfiltergehause entlernen

- Dia vier Schrauben herausdrehen und Batieriekasten
% 3 / - entfernen

Luftfilter mit Luftmengenmesser ausbauen
| - Verbinder vom Lultmengenmesser l0sen
\\\ i - Schiauch vom Luftmengenmasser (lurboladerseilig)
|Gsen.
~ - Komplettes Lufthilter von den drei Befesligungspunktan
abziehen und zusammen mit dem Ansaugrohr
wagnehmen.

Ubrige Ausfihrungen:
- Battarie-Massekabel abklermmen.
Luttansaugschiauch (Motoran B18 K} entlernen




Gruppe 41-46 AntrieD
Kupplungsschaibe und Druckplatte austauschen

(]

A2
Anlasser abbauen

Schraube (1) aus dem Klemmbige! der Pulsair-Leitungen
{sofern varhanden) harausdrehen

E/F-Motoren (ohne Turbolader) Schraube (2) vom War
meschutzblech entfernan.

Dia drai Befestigungsschrauben (3) entiarnan.
Spannband am Geschwindigkeilsgeberkabel durch-
schneiden (E/F-Motaren).

A3

Kilometerziihlerkabel aus dem Getriebegehause
entfernen (mechanische Geschwindigkeitsan-
zeige)

- Montagestelle reinigen.

. Sicherungsstitt hinter der Stltze aushaken und wegnen-
men.

. Kilometerzihlerkabel vorsichtig nach oben abziehen,

- AnschluBattnung abdecken

A4

Obere Getriebe-Befestigungsschrauben heraus-
drehen

Die drei Befestigungsschraubean entlernen.

Hinweis: Die (ab Fahrgeslalinummer 505000 schwarz
ausgefinrte) Schraube bei der Ausriickgabel ist kirzer
ais die beiden anderen Schrauben

j =
Ln

Kupplungszug vom Getriebe losen

Kupplungszug losen

Osenbolzen-Austihrung:

schwingungsdampler (1) (sofern vorhanden) entlarnan
Schraubenzieher zwischen Osenbolzen und Kunststofi-
gehause siecken.

Sehraubenzieher im Uhrzeigersinn drehen, so daf sich
der Osenbolzen dreht

Gsenbolzen von Hand weiter lockern, bis sich der Kup-
plungszug aus def Ausrickgabel nehmen labt.
Kupplungszug mit Kunsistofigehause und Tolle aus der
Gotrisbestltze ziehaAn

Turbo-Ausfiihrung: Drehzahl/Zandimpulsgeber vom
Getriebe abbauen
Ab

Tragbiigel anbringen:

Voivo 440: Scinauben an dar Abstitzsiolle sul beliden
Seiten aus den Kotfligein herausdrehen

Tragbiige! 5006 anbringen und Hubhaken in die hintere
Hebetse einhaken

Hinwels: Beim Volvo 480 und beim Voivo 440 Turbo 15!
der Hubhaken 5115 zu verwenden, bel den ubrigen Mo-
dellen der Standard-Hubhaken.

Zusatzstitze 5383 anbringen und Hubhaken 5115 in die
vordere Hebedse einhaken



Gruppe 471-46 Antriab
Kupplungsscheibe und Druckplatie austauschen

Fahrzeug-Vorderteil hochbocken

MontagebGoke unter den vorderan YWagenheberstilzen
aufstallen.
Linkas Vorderrad abbauen

A8
Linken Bremssattel abbauen

schlauch aus der Stitze nehmen (bis Fahrgestelinummer
£20380: Sicherungsklipp entfernan)
Beide Belesligungsschrauben harausdrehan

Hinweis: Bremssatlel keinesfalls am Bremsschlauch
hangeniassen

ABS-Ausfihrung: Verdrahtung aus den Stutzen
nehman

Linken Achsschenkeltrager abbauen

Beide Pafischrauben (6) am Stoldampfer herausdrehen

ATD
Seitenschutzblech (sofern vorhanden) abbauen

- Beide Blechschrauben herausdrehen
- Schutzblech von der Karosserie abziehen.

Linken Dreieckslenker lockern

Vordere Mutter (7) vom Dreieckslenker entfernan
Sechraube (B} =0 weit herunterziehen, dall sie mit der
Hilfsrahmen-Oberkante niveaugleich ist




Gruppe 4 1-46 Antneb

Getriebestitze links vorn abbauen

Mutter (9) entternen.
Die vier Schrauben (10) herausdrehen und Stilze mit
Gummilager wegnehmen. Molor hiarbai lescht anheben,

Hinwels: Die Schraube beim Gummilager a8t sich nich!
entfarnen.
Linke Hiltsrahmen-Muttern (11) maglichst weit lockern.

Schaltstange vom Getriebe abbauen



Gruppe 41-46 Anirieb

Grosp-41
’ ATE
Warmeschutzblech bei der Antriebswelle ab-
bauen
1 Alte Ausfihrung: Die dret Schrauben herausdrehen,
Ausfihrung mit groBem Warmeschutzblech: Schraube
links oben lockern und beide anderen Schrauban entfar-
i nen
Warmeschulzblech wegnehmen,
9 A17
Stutze Getriebe/Hilfsrahmen abbauen
Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:
Stutze vom Hilfsranmen abbauen; beide Schrauben (13)
herausdrehen
Ubrige Modelle:
Stitze von der hinteren Gummiaufhangung am Hillsrah-
men aboauen
- Molor soweit wie erforderlich herunterlassen
- Beide Schrauben (a) herausdrahan
4 A18
Rechte Antriebswelle abbauen
- Doppelspannstifte entfernan.
Antriebswelle mdglichst wail nach aullen bewegen
15 A19
Anlasser-Warmeschutzblech abbauen (Turbo-
Motoren)
gg.

Olricklaufleitung vom Turbolader |Gsen, Motor soweait wia
erforderlich herunterlassen und obere Schraube (2) vormn
Warmeschutzblech entfernen

Schraube an der Rickseite entternen und Warmeschulz-
blech wegdrehen

AZ0
Elektrische Verdrahtung vom Anlasser losen.

Verdrahiung l8sen




Gruppe 41-48 Antrieb
Kupplungsscheibe und Druckplatie austauschen

10

A21
Getriebe abbauen

Schraube {14) an der Vorderseite und Schraube bzw. Mut-
tar (15) an der Riickseite des Gelriebes entfernen,

ALz
Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:

Stitze Getriebe/Hilfsrahmen vom Getriebe abbauen
Beide Muttern (18) entfernen.

Beide Schrauben (17) herausdrehen; Motor hierbel atwas
anhebean

Stutze moglichst weit nach hinten legen.

Getriebe vom Motor abbauen

Lenkrad médglichst weil nach rechts drehen
Anlasser-Warmeschulzblech mdglichst weit zur Seite
drucken (E/F-Motaren)

Rechte Antriebswelle von den Kellnuten schieben
Getriebe zwischen Langstrager und Hiltsranmen an-
ardnen.

Achtung: Die linke Antriebswelle mufBl im Gelriebe biei-
ben.

Am Oberteil zwischen Getriebe und Molor eine Absiut-
zung anbringen, damit das Getriebe nicht gegen den Mo-
tor kippl.

A24
Kupplungscheibe mit Druckplatte ausbauen

Eporrworkzoug 113 am Schwungrad anbringen

Die sechs Inbusschrauben gleichmalig herausdrehen
Kupplungsscheibe mit Druckplatie abnahmen.
Sperrwerkzeug 5112 entfernan




Gruppe 41-46 Antrieb
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

A25
Ausricklager entfernen

Ausrucklager von Fuhrungsbuchse und Ausrickgabel
abnehmen

A26
Ausruckgabel entfernen
Faltenbalg {18) entlernen,
Ausrickgabel vom Kugelgelenk abziehen.
Ausrackgabel wegnehmen.

A27

Teile reinigen und kontrollieren

- Alle Teile reinigen

- Ausrucklager und Ausruckgabel kontrollieren.
Ausrlicklager unter leichtem Druck drehen. Hierbei darf
kein Widerstand fihlbar und kein Nebengerausch horbar
S5E1n,

A28
Druckplatte und Schwungrad kontrollieren

Druckplatte und Schwungrad grindlich aul Spuren von
Uberhitzung, RiBbildung und VerschleiB sowie sonstige
Beschadigungen der Heibflache kontrollieren

Die Druckplatte kpl. 188t sich nicht zerlegen; sie muf als
Ganzes ausgetauscht werden

An der Oberflache kdnnen folgende Erscheinungen aul-
treten:

420
Blau anfaufen

Druckplatte und Schwungrad austauschen, falls beide
blau angelauten sind.

Ist nur die Druckplatte blau angelaufen, so ist der Au-
stausch der Druckplatte nicht erforderlich

Die Abbildungen zeigen derartige Oberflachen; ein Au-
stausch isl hier nicht erforderlich

11




Gruppe 41-46 AntrieD
Kupplungsscheibe und Druckpiatte austauschen

A30

Kratzer

Kroisibrmige Kratzer sind zuléssig, lalls die Reibflache
der Druckplatte hierdurch nicht mehr als 10 % reduzier
ist und die Kratzer héchstens 1 mm tief sind

A3l

Verformung

Planhaiisapweaichungen (Hohiflache) bis zu 0.2 mm ma-
chen den Austausch der Kupplung nicht erforderlich,

A3Z

Radiale Warmerisse

Im Falla von Wérmerissen isl die Druckplatte auszutau-
schen. Diese treten vielfach zusammen mit blelbender
Verformung der Druckplatte aut. Die Abbildungen zeigen
{ghlernafie Reibflachen.

Warmarisse mil Oberflachenverformung sind die Foige
von Uberhitzung der Kupplung bis zu 800-800 C; und zwar
meistens durch:
- langes Schieifen der Kupplung beim Schailten und bel
hohen Motordrehzahlen,
langoe Schigifen der Kupplung, 2.B. an Verkehrsam-

pein,
- langes Schieifen der Kupplung bet Kolonnenfahrt usw

Achtung: Das oben Ausgefuhrte gilt fur die Oberfla- |
chen von Druckplatte und Schwungrad! h




Gruppe 41-46 Antriab
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschan

A33

Druckplatte auf Planheit kontrollieren (maximal
zuléssige Abweichung 0,2 mm)

Stahllineal diagonal Uber die Reibfiache legen. Spial zwi-
schen Lineal und Innendurchmesser der Druckplatie
messen. Das Spiel darf nicht mehr als 0,2 mm betragen
Am AuBendurchmesser der Druckplatle darf keineriei
Spiel vorhanden sein, Dies ist an mehreren Stellen mit
dem Lineal zu kontrollieren,

Federdruckfinger auf Verschigeil kontrollieren.

A4
Membranfeder sorgféltig kontrollieren

Bei Beschadigung ist die Druckplatte auszutauschen

A35
Hinweis:

Vor Einbaubeginn mit einer starken Blechschere die lose
Ose am Wérmeschutzblach (sofern vorhanden) abschnai-
den.

A36
Ausruckgabel montieren

Kugelgelenk mit Volvo-Fett (TN 1161029-2) einfetten.
Ausruckgabel aul das Kugelgelenk pressen
Faltenbalg (18) anbringen.

13



Gruppe 41-46 Antrieb
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

A37
Ausriicklager montieren

Flhrungsbuchse, Ausruckiager und Dichiflache Aus-
rlickiagerfAusrickgabel mit Volvo-Fett (TN 1181028-2)
aintatien

Ausricklager in die Ausrickgabel und auf die Fuhrungs-
buchse aufsetzen.

A8
Kupplungsscheibe und Druckplatte einbauen

Kupplungsscheibe mit Druckpiatte in Einbaulage bringen
und die sechs Inbusschrauben handfest andrehen
Kupplungsscheibe so zentrieren, daB der AuBenumiang
mit dem AuBenumfang der Druckplatientatel fluchiel
Sperrwerkzeug 5112 an das Schwungrad anlegen

Inbusschrauben gleichmafig mit 21 Nm (2.1 mkp) anzig-
nen.
Sperrwarkzeug 5112 antiernan

A30
Getriebe einbauen

Hintere Stitze zwischen Hilfsrahmen und Karosserie
anordnen.

Kupplungswslle sparsam mit Volvo-Fett (TN 1161248-2)
ginfetien,

Volvo-Fett (TN 1161035-2) auf die Keilnuten (rechte An-
rigbswelle) des Getriebes auftragen.

Gelriebe am Motor zur Anlage bringen und rechte Antrieb-
gwelle auf die Kellnuten schieben

Achtung: Antriabswelle so montieren, dafl die Spannstift-
bohrungan miteinander (bereinstimmen!

Bofindst eich die getriebeseitige Rnhrung in Ainem Tal
swischen zwei Keilnuten, so mub sich die entsprechands
Gegenbohrung auf einem "Giplel’ befinden unc
umgekehrt

Wichtig: Linke Antriebswelle weiter in das Getriebe drux-
ken und einen Schraubenzieher in die untere Offnung von
StoRdampler und Achsschenkel stecken.

A40
Anlasser positionieren

Schraube hinten am Anlasser lockermn
Wérmeschutzblech positionieren (E/F-Motoren)
Schraube (2) wegen der Pallbuchse handfest andrenen
und beide anderen Schrauben enige Umdrenungen
ginschrauben

Schraube hinten am Anlasser wieder festziehen
Anzugsdrehmoment 22 Nm (2.2 mkp)




Gruppe 47-46 Antrisb
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschean

Ad7
Getriebe befestigen

Schraube (14) und Schraube bzw. Mutter (15) anbringen
und festziehen Anzugsdrehmoment 50 Nm (5,0 mkp)

Turbo-Ausfihrung: Warmeschulzbiech-Schraube (2)
einselzen und festziehen; Turbolader-Olricklaufleitung
mantieren.

Anzugsdrehmoment 35 Nm (3,5 mkp).

A4z
Rechte Antriebswelle befestigen

Neue Doppelspannstitte montieren

Wichtig: Offnungen in den Doppelspannstiften mit Dich-
tungsmittel (TN 1161058-1) abdichten

A43
Anlasserverdrahtung anschlieBen

Verdrahtung anschlieBen

A44
Stiitze Getriebe /Hilfsrahmen befestigen

Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:

Stltze positionieran

Beide Schrauben [13) einsetzen und festziehen.
Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp)

Beide Schrauben (17) mit Muttern (16) einsetzen und fe-
stziehen. Anzugsdrehmoment 40 Nm (4.0 mkp}

Ubrige Modelle:

Motor soweit wie erforderlich anheben: beide Schrauben
(a) einselzen und festziehen. Anzugsdrehmoment 40 Nm
(4.0 mkp)




Gruppe 41-46 Antneb
Hu'p;_:!;'ungs scheibe und Druckpiatte austauschen

Ad5
Wirmeschutzblech der Antriebswelle montieren

Wirmeschutzblech positionieren
Schrauben einsatzen und festziehen. Anzugsdrehmo-
ment 11 Nm (1,1 mkp}

AdB
Getriebestitze links vorn montieren

Getriebestitze mit dem Massekabel an der Schraube
links oben positionieren.

Die vier Schrauben (10) einsetzen und fesliziehen
Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp).

Mutter (9) aufsetzen und mit 40 Nm (4,0 mkp) anziehen
Hillsrahmen-Muttern (11) mit 90 Mm (9.0 mkp) anzighen

Ad7

Linken Dreieckslenker befestigen
Schraube (8) nach cben drucken,
Mutter (7) aufsetzen und handiest andrehean

Hinwels: Beim Anziehen der Muttern mull das Fahrzeug
aul dem Boden stahan.

A4l
Schwungrad-Schutzblech montieren

scnulzolech poslilunberen
Die drei Schrauben einsetzen und festziehen
Anzugsdrehmoment 27 Nm (2,7 mkp)




Gruppe 471-46 Antrisb
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

Adg
Stitze Motor/Getriebe montieren
Die drel Schrauben einsetzen und lestzighen
Anzugsdrehmomeni 50 Nm (5.0 mkp).

A50

Schaltstange montieren

Telle einfetten
Feder (12) am Schaltarm anbringen
Schaltstange am Schaltarm anbringen

Hinweis: Auf Pafbuchse und Nylon-Uberzug achten!
Schraube von oben einsetzen und festziehen. Anzug-
sdrehmoment 20 Nm (2,0 mkp).

Faltenbalg anbringen

Motorschutzblech montieren

A51
Achsschenkel montieren
Zwei neue Pafschrauben mit Muttern montieren: mit 100
Nm (10.0 mkp) anziehen.

ABS-Ausfuhrung: Verdrahtung in die Stllzen einsetzen.

AB2
Bremssattel montieren

Befestigungsschraube einsetzen und mit 110 Nm
(11,0 mkp) anziehen.

AB3
Rad montieren

Radschrauben einseizen und mit 110 Nm (11.0 mkp)
anziehen.

Montagebbcke unter den Wagenheberstitzen wegneh-
men

A54

Dreieckslenkerschrauben festziehen

Fahrzeug ein kleings Stuck vor- und zuruckrollen sowie
mehrmals einfedern, so daf sich die Gummilager setzen
und danach die Dreleckslenkerschrauben mi B0 Nm
(8.0 mkp) anziehen




Gruppe 41-46 Anirieh
Kupplungsscheibe und Druckpiatte

gustauschen

A55
Tragbiige! entfernen
Hubhaken entfernen und Tragblgel wegnehmen

Volvo 440: Schrauben in den Kotfligeln montieren.
Anzugsdrehmoment 5 Nm (0.5 mkp)

A5G
Anlasser befestigen

E/F-Motaren Wiarmeschutzblech-Schraube {2) einselzen
und fastziehen.

Schrauben (3) festziehen. Anzugsdi ghmoment 50 Nm
(5,0 mkp)

Schraube (1) am Klemmbdge! der Pulsair-Leliungen (50-
fern vorhanden) mantiaran,
Geschwindigkeitsgeberkabel mit einem Spannband (E/F-
Motoren) befestigen

A57

Kilometerzahlerkabel am Getriebegehause anschlie-
fien (mechanische Geschwindigkeitsanzeige)

- O-Ring kontrollieren und falls erforderhich erneuarn

. Angabrachie Sehutzabdeckung entierngn.

. Kilometerzidhlerkabel senkrachl miaglichst tief (Gber den
Mitnehmer hinaus) in die Getriebedfinung ginflnhren.

. Sicherungstift durch die Offnungen von Stutze unc Ge-
riebewand stecken und hinter der Stilze einhaken,

A58
Getriebe-Befestigungsschrauben montieren

Die drel Schrauben einsetzen und festziehen
Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp)

Hinweis: Die (ab Fahrgestelinummer 506000 schwarz au-
spafithria) Schraube (B) ist kiirzer als die beiden anderan
Schrauben (A)

Turbo-Ausfuhrung: Drehzahl/Zindimpulsgeber am Ge-
iriebe montieren. Anzugsdrehmoment 17 m (1,7 mkp).

A59

Kupplungszug durch die Gelrivbedse fiihrenund
montieren

Tiille im Kunsistoffgehause sparsam mil Vaseling oder
Seifenitsung einreiben

Kupplungszug durch die Getrigbedse fuhren und Kunst:
gloftgehduse aul Einbaulage bringen

Kupplungszug In die Ausruckgabel inhaken
Schwungungsnamp'rer {sofern vorhanden) moglichs!l weh
aul dem Kupplungszug montieren Anzugsdrehmomen
10 Nm (1,0 mkp)




. Gruppe 41-46 Antriab
Kupplungsscheibe und Druckplatte austauschen

AE0
Pedalhdhe einstellen

Das Kupplungspedal ist auf eine Hohe von 15-20 mm
(ABS-Ausfihrung 25-30 mm) Uber dem Bremspedal
ginzustellen

Osenbolzen-Ausfihrung:

Osenbolzen im Uhrzeigersinn in das Gehéuse drehen, bis
die richtige Pedalhdhe erreichl ist (Schraubenzieher hiar-
zu im Gegenuhrzeigersinn drehen).

Rupplungspedal mehrmals niedertreten und Pedalhdéhe
kentrolliaran

Pedalhthe erforderlichenialls durch Drehen des Osen-
bolzens mit dem Schraubenzieher nachstellen
Schraubenzieher im Gegenuhrzeigersinn: Pedal haher
Schraubenzieher im Uhrzeigersinn: Pedal tiefer.

BT
B18 Turbo-Ausfuhrung:

Luftfilter einbauen
- Gummilager in den Stitzen anbringen

- Ansaugrohr durch die ff:rrnung in der Kihlerspritzwand
stecken und Luftfiltergehduse mit den hierflr vorgese-
henen Osen liber die Gummilager bringen

- Gummilager in Einbaulage hochziehen.

- Schiauch am Luftmengenmesser anschliefen,

- Verbinder am Luftmengenmesser anschliefen

Batterlekasten und Batterie einbauen

- Balteriekasten einsetzen und mit den vier Schrauben
befestigen. Anzugsdrehmoment 27 Nm (2,7 mkp),

- Lutthiltergehause-Stdtze montieren, Anzugsdrehmo-
ment 9 Nm (0.9 mkp).

- Balterie einsetzen.
- Balterie mit der Befestigungslasche befestigen.

Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp).
- Beide Batterleklemmen an den entsprechenden Polen
(Pluspol zuerst) anschliegen.

Ubrlge Ausfuhrungen:
- LufteiniaBischlauch montieran (B18 K-Motoren)
- Batterie-Masseleitung anschliefien

AB2
Abschlufibehandlung und Kontrolle

- Motorhaube schliefien

- Kupplung aul Funktion kontrollieran,

- Schalthebel-Einstallung kontrollieren und nétigenfalls
KOrrigieran

- Uhrwark der Zeiluhr neu sinstellen.

- Rickfahrscheinweriar auf Funktion kontrallieren



Gruppe 41-46 Anirad
Kupplungszug auswechsain

B. Kupplungszug au swechseln

B1
Kupplungszug vom Getriebe abbauen

Schwingungsdampler (sofern vorhanden) entiernan
Schraubenzieher zwischen Osenbolzen und Kunsistol-
gehause stecken

Schraubenzieher im Uhrzeigersinn drehen, so daB sich
der Osenbolzen dreht

isenbolzen von Hand weaiter lockern, bis sich der Kup-
plungszug aus oer Ausriickgabe! nehmen |aft
Kupplungszu@ mit Kunststotigehause und Tllle aus der
Getriebestulze zighen

B2
Kupplungszug im Motorraum losen

Belestigung vom Kastenirager lasen

o

1
Kupplungszug entfernen

Unlere Armaiurenbell-Veriledung ontfarnan
Kupplungszug aus dem h.uur_r.umr:'f-.ne-:j.';'l-:!'-:'.afl-ll_:F. au
shaken

Kupplungszug motorraumseitig herausZienen

Hinweis: Bei Turbolader-Ausiuhrungen aul den Darmpier
acnien

Hinweis: Bei Fahrzeugen mit Fahrgestelinummarn 2
srhan 503958 und 504778 durfen die zusatziichen Sche
ben (A) nicht wieder angedracnl werden
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Gruppe 41-46 Anfrieh
Kuppiungszug auswechsaln

B4
Kupplungszug am Kupplungspedal befestigen
Neuen Kupplungszug durch die Spritzwand einfuhren.

Kupplungszug nicht knicken!
Volvo 480: Kupplungszug korrek! in der Durchiihrung
positicmeren

Dampfer (1) montieran (bei _ur:--:n‘ace.--;ms*u'r|rur|ger| ab
Fahrgestellnummer 521204)

Neuen Kupplungszug in den “upplungspedal-Anschluf
einhaken

Tulle (2) in die Spritzwand sinsetzen (Ausfohrungen ab
Fahrgestelinummer 511 204)

Untere Armaturenbrett-Verkleidung anbringen

B5

Kupplungszug durch die Getriebesse flihren und
befestigen

Thlle im Kunststoffgehduse sparsam mil Vasaline oder
Seifenlosung sinreiben

Kupplungszug durch die Gatriebedse fihren und Kun
sistoffgehause in Einbaulage bringen

Kupplungszug in die Ausruckgabel einhaken.

Sci".wmgu ngsdampfler (sofern vornanden) maglichst weit
aul dem Kupplungszug montieran Anzugsdrehmoment
10 Nm (1,0 mkp).

86
Kupplungszug im Motorraum befestigen

Kupplungszug mit dem Klemmbidgel am Kastenirager be-
festigen

B7
Pedalhohe einstellen

Das Kupplungspedal ist auf sine Hohe ven 15-20 mm
(ABS-Ausfihrung 25-30 mm) uber dem Bremspedal
ginzuslellan

Osenbolzen-Ausfihrung:

Osenbolzen im Uhrzeigersinn in das Gehause drehen. bis
die richtige Pedalh&he erreicht ist (Schraubenzieher higr-
zu Im Gegenu hrzeigersinn drehen)

Kupplungspedal mehrmals niedertrelen und Pedalhdhe
konlrolliaren

Pedalhdhe erforderlichenfalis durch Drehen des Osen-
oolzens mit dem Schraubenzisher nachstellen
schraubenzieher im Gegenuhrzeigersinn: Pedal hiher
achraubenzigher jm Uhrzeigersinn Pedal tiefer




|

Gruppe 41-46 Antrieb
Kupplungspedal auswechseln

C. Kupplungspedal auswechsein |

Ci l
Kupplungspedal abbauen

Untere Armaturenbrett-Verkleidung entfernen

Zugteder von Brems- und Kupplungspedal abnehmen
Bremsverstirkergabal am Bremspedal abmaontieren
Schraube herausdrehen und Kupplungspedal aus dem
Kupplungszug aushaken.

G2
Kupplungspedal-Lagerung entfernen
Die Lager und die Stahlhilse wegnehmen
Kupplungszug-Befestigung entfernan
Pedalgummi abnehmen.

C3

Kupplungspedal-Lagerung anbringen

Die Lager mit Volve-Fell (TN 1161029) einreiben unc
Stahlhuise anbringen.

Kupplungszug-Belestigung montieran

Pedalgummi montieran

22
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Gruppe 41-48 Antrigh
Kuppiungspedal auswechsaln

(4
Kupplungspedal montieren

Pedale positionieren und Scharnierschraube montieren
(gleichzeilig den Kupplungszug in das Kupplungspedal
ginhaken).

Feder In days Bremspeddl ginhaken und Sclhindube weilur
hineindrehen

Scharnierschraube handfes!t andrehen

Lagerung befestigen

Feder in das Kupplungspedal einhaken
Bremsverstarker-Gabel in das Bremspedal einhaken
Scharnierschraube festziehen. Anzugsdrehmoment 20
Nm (2,0 mkp).

Umere Armaturanbrett-Verkleidung anbringen
Pedalhdhe kantrollieren

Kupplungspedal aul eine Hohe von 1520 mm (ABS-
Ausfuhrung 25-30 mm) Gber dem Bremspedal ginstellen.

Hinweils: Bel Austausch des Pedalkastens mull die higrin
befindliche Schraube (sofern vorhanden) eingestellt wer-
den

Schraube so weitl zuruckdrehan, dafl der Anschlagstop-
fan angebracht werden kann

.}::!




Gruppe 43 Gelriebe

Geiriebe ausbauen, Methode ohne Ausbau des Hifsrahmens

Gruppe 43 Getriebe

Hinweis: Vor dem Ausbau des Gelriebes ist zundchst die anzuwendende Methode zu bestimmen

Von ausschlaggebender Bedeutung bel dieser Wahl ist der Veriaul des Kihlwasserschlauchesvom Kihier zum Motorblock
{rechts unian)

verlaull dieser Schiauch unter dem Hilferabiman hindurch, so ist die Methode ohne Ausbau des Hillsrahmens (siehe

01-028) anzuwenden; verlaul! der Schiauch jedoch uber dem Hillsrahmen, so ist die Methade mit Ausbau des Hillsrah-
mens (siehe GT1-G32) anzuwenden

D. Getriebe ausbauen, Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

Spezialwerkzeug 5008, 5115 und 2264

Hinwels: Motorraum vor Arbeitsbeginn lalls natig reinigen

Varbereitungsarbeiten

Rarer in Geradeausiahrt-Stellung bringen und Lenkschlak Sperren,
Molorhaube dffnen und in Werkstattstellung bringen

Hinweis: Bel Ausiihrung mit loser Stitzstange die Motorhaube maoghichst weil ofinen und Zugfeder zwischen Slange und
Karosserie anbringen.

o1
B18 E-Ausfiuhrung

Batterie und Batteriekasten ausbauen

- Beide Anschlisse (Massekabel zuerst) [6sen
- Belestigungsiasche entfernen

- Batterie aus dem Fahizeug nehmen

- Btitze vom Luftfilergehduse entfernen

- Die vier Schrauben herausdrehen und Batteriekasten
herausnehmen

Luftfilter mit Luftmengenmesser ausbauen

B18 Turbo-Ausfuhrung:

- Verbinder vom Lulimengenmesser idsen

- Schlauch vom Luftmengenmesser (lurbaladerseilig) lo-
san
romplettes Luftfilter von den dre: Befestigungspunkten
abziehen und zusammen mit dem Ansaugrohr wagneh:-
men

B18 E/F-Ausfuhrung:
- Lutifiterdeckel-Klammern am Lultmengenmesser au

shaken

- Komplettes Lultfilter von den dres Belestigungspunkten
abzienen und zusammen mit dem Ansaugrohr wegneh-
men

Ubrige Ausfuhrungen:
- Batterie-Massekabel abkiemmen.
- Luftansaugschlauch (Moteren B18 K entiernen

24
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Gruppe 43 Galnebe

Gelriebe ausbauen. Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

3
2 ]
Anlasser abbauen

Schraube (1) aus dem Klemmblgel der Pulsair-Leitungan
(solern vorhanden) herausdrehen,

EfF-Motoren (ohne Tutbuladet) 3chraube (£) vom War-
maschutzblech entiernan

Die drei Befestigungsschrauben (3) entfernen
Spannband am Geschwindigkeitsgeberkabel durch-
schneiden (E/F-Maoloren)

D3

Kilometerzahlerkabal aus dem Getrlebeyehduse
entfernen (mechanische Geschwindigkeitsan-
zeige)

- Montagestaile reinigen

. Sicherungsstift hinter der Stutze aushaken und wegneh-
men.

. Kilomigter28hierkabel vorsichlig nach oben abzienen.

- AnschluBdtinung abdecken

D4
Drehzahl/Zundimpulsgeber ausbauen

Beide Schrauben aus dem Drehzahl/Zundimpulsgeber
herausdrahen, dinsen aus dem Getriebe nehmen und
seitlich authangen

05

Obere Getriebe-Befestigungsschrauben heraus-
drehen

Die drei Befestigungsschraubean entfernen
Hinweis: Die (ab Fahrgestellnummer 505000 schwarz

ausgetihrie) Schraube bes cer Ausruckgabel st kurzer
als die beiden anderen Schrauben



Gruppe 43 Gelrisbe
Gelriebe ausbaven, Methode chne Ausbau aes Hilfsrahmens

26

(0]
Kupplungszug vom Getriebe |6sen

Schwingungsdampler (1) (sotern vorhanden) entlernan.
Osenbolzen-Ausfihrung:

Schraubenzieher zwischen Osenbolzen und Kunststofi-
gehiause steckean

Schraubenzigher im Uhrzeigersinn drehen, so daf sich
der Osenbolzen dreht

Bsenbolzen von Hand weiter lockern, bis sich der Kup-
plungszug aus der Ausriickgabel nehmen |abt.
Kupplungszug mit Kunststofigehduse aus der Getriebe-
siutze ziehen.

D7
Tragbiigel anbringen

Volvo 440: Schrauben an der Abstltzstelle auf beiden
Seiten aus den Kotflogeln herausdrahan

Tragbiigel 5006 anbringen und Hubhaken in die hintere
Hebetse einhaken

Hinwels: Baim Volvo 480 und beim Volvo 440 Turbo ist
der Hubhaken 5115 zu verwenden, bei den Ubrigen Mo-
dellen der Standard-Hubhaken

7usatzstitze 5383 anbringen und Hubhaken 5115 in die
vordere Hebedse einhaken

D8
Fahrzeug-Vorderteil hochbocken

Montagebdcke unter den vordaren Wagenheberstitzen
aufstellan
Linkes Vorderrad abbauen

8
Getriebedl ablassen

Motorschutzblech abbauen

Ol ablassen:

- Auffanggefafl aulstelien

- AblaBschraube herausdrehen

. Nach dem Ablassen: AblaBschraube mil neuem, massi-
vem Dichlring montieren. Anzugsdrehmoment 35 Nm
(2.5 mkp;.

D10

ABS-Ausflhrung:

Varderradgeher abbauen
Geber-Befestigungsschraube entiernen

Gebar l6sen (drehen) und aus dem Achsschenkalirdger
nahmean




Gruppe 43 Getriebe
Getriebe aushauen, Methode nhne Ausbau des Hilfsrahmane

D11
Linken Bremssattel vom Achsschenkel abbauen

Schlauch aus der Stiitze nehmen (bis Fahrgestelinummer
520380 Sicharingsklipp entfernan).

Beide Befestigungsschrauben herausdrahen und Brems-
sattel maglichst hoch aufhéngen

Hinwels: Bremssattel niemals am Bremsschlauch aul-
héngen!

oi2
Seitenschutzblech (sofern vorhanden) abbauen

Beide Blechschrauben herausdrehen
Blech vom Langstrager abziehen

D13

Linken Dreieckslenker, Achsschenkel und An-
triebswelle als Ganzes ausbauen

Die drei Schrauben aus der Abdichtung der Antriebswelle

am Getriabe herausdrehen

Beide Schrauben aus Achsschenkeltrdger/StoRdampier

nerausdrehen

Spurstangenzapfen vom Achsschenkeltrager abbauen

- Splint und Kronenmutter entfernan

- Spezialwerkzeug 2294 verwanden und Spurstange vom
Achsschankelirdger abdricken

Beide Dreieckslenkerschrauben aus dem Hilfsrahmen

herausdrehen und den Zusammenbau wegnehmen

Tripod und Getriebedftnung abdecksn.

2
a

Schaltstange vom Getriebe abbauen

Faltenbalg zurlickschieben.
Schraube herausdrehen
schalistange zur Seite legen

Hinweis: Auf PaBbuchse und Nylon-Uberzug achten

D15
Stutze Motor/Getriebe abbauen

Die drei Befestigungsschrauben herausdrehen und Siit-
Zze nach unlen dricken




Gruppe 43 Getrnebe
Gatriehe ausbaueaen Mathode ohneg Ausbau ges Hiferahimens

D16
Schutzblech vom Schwungrad entfernen

Die drei Befestigungsschrauben herausdrehen und
Schutzblech wegnehmen

D17
Warmeschutzblech bei der Antriebswelle ab-
pauen

Alte Austihrung: Die drei Schrauben herausdrehen
Ausfuhrung mit groBem Warmeschutzblech: Schraube
links oben lockern und beide anderen Schrauben entier
nen,

Warmeschulzblech weagnahmen

Lenkgetriebe-Warmeschutzblech abbauen

Befestigurigsschrauben herausdrehen und Warme
gehutzblech wegnehmen

Rechte Antriebswelle abbauen

DEI”FIPIEI:'-H“”E-"“‘E E‘l"l'lr[!'”":.e:"l I
Antriebswelle maglichst weil nach aullen bewegen

£8



Gruppe 43 Gefriehe

Geiriebe ausbaven, Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

D20

Kilometerzahler-Geber ausbauen (Ausfuhrun-
gen mit elektronischem Kilometerzahler)

Inbuseshrauban aus der Bafestigungsplatto horauodre
han

Geber vorsichlig aus dem Gelriebegeh&use ziehen
Anschlufittfnung Im Getnebe abdecken

021

Anlasser-Warmeschutzblech abbauen (Turbo-
Motoren)

OirGcklaulleitung vom Turbolader l6sen, Motor soweit wie
arforderlich herunierfassen und obere Schraube vom
Warmeschutzblech entfarnen

sthraube an der Ruckseite herausdrahan und Warme-
schutzblech wegdrehen

D2z
Elektrische Verdrahtung vom Anlasser losen.

Mutlter und Scheibe entfernan

Stecker shzishan.

Verdrahtung abnehmen und diese sowe den
Kilometarzahlar-Gebear (solern vorhandan) durch die Ge-
trigbeosa hindurchidhren und zur Seile legen

D23

Lenkspindel-Kreuzgelenk von der Ritzelwelle
abbauen

Teile mit Rosti&samittel enreiben

Schraube herausdrehen

Lenkspindel-Kreuzgelank moglichsl weil nach oben druc
ken

D24
Hilfsrahmen losen

Mutter von der Motorstutze links vorn am Hilfsrahmen ant-
fernen

Dhe vier Hilfsrahmen-Schrauben soweit wie moglich loc-
Kern




Gruppe 43 Gefriebe
Gelriebe ausbauen, Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

D25
Stitze Getriebe/Hilfsrahmen abbauen

Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:
Stitze vom Hilfsrahmen abbauen; beide Schrauben (13)
herausdrehen

Ubrige Modelle:

Stitze von der hinteren Gummiauth&ngung am Hillsrah
men abbauen

- Motor soweit wie erforderlich herunterlassen

- Beide Schrauben (a) herausdrehen

D26
Getriebestutze links vorn abbauen
Mutler {Q_] entiernen

Die vier Schrauben (10) herausdrehen und Stitze mit
Gummilager wegnehmen. Molor hierbei leicht anheben.

Hinweis: Die Schraube beim Gummilager laft sich michi
antfernan

D27

Ruckfahrscheinwerferschalter-Verdrahtung lo-
sen

Verdrahtung am Schalter und aus der Stutze am Gelrie-
badeckel entfernen.

Getriebe abbauen

Muolar an dei Rickasite mit der Spindel saul karrekie Ar
bedshohe bringen

Schraube bzw, Mutter an der Ruckseite des Getnebeas
entfernen

Cehraube an der Vorderseite des Getriebes entlarnan




Gruppe 43 Getriebe

Getnebe ausbaven, Methode ohne Ausbau des Hiltsrahmens

D29
Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:

Stutze Getriebe/Hilfsrahmen vom Getriebe abbauen
Beide Muttern (16) entfernen

Beide Schrauben {17) herausdrehen; Molor hierbai etwas
anheben

Stutze moglichs! weil nach hinlen legen

D30
Getriebe vom Motor abbauen

Beide Muttern mit Scheiben links am Hiltsrahmen entfer-
nen.

Lenkspindel-Kreuzgelenk vomn Lenkgetriebe losen
Getriebe mil einem Schraubenzieher vom Motor abdrik-
ken und gleichzeitig die rechie Aninebsweile vom Gelrie-
be abziehen. Getriebe aul den Hilfsrahmen legen
Geltnebe zwischen Karossene und Hilfsrahmen herau-
snehmen

Achtung: Das Herausnehmen und Transporfieran des
Getriebes muB aus Gewichts- und Handhabungsgrunden
durch zwei Personen erfolgen




Gruppe 43 Getnebe
Getriebeleia ubertragen Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

E. Getriebeteile ibertragen; Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

Spezigiwerkzeug 5112 und 5902

El
Teile vom alten Getriebe entfernen

Entlamean:

- Entlatiung

- PaBbuchsan

. Authéngesiutze hinten (ab Fahrgestelinummer 521500
Schulzgummibalg und Feder der Schaltarm
Ruckiahrscheinwerter-Schalter

- Ausruckiager. Ausrickgabel und Gummilager

E2
Demontierte Teile reinigen und kontrollieren

Ausrlickiager und Awusriockgabel kontrolhieren, siena
Arpeil A27.

EA
Telle am neuen Getriebe montieren

Hinweis: Anhand des oben aul dem Ausgleichgelriebe-
gehause angebrachten Typenschildes kontrollieren, oD
altes und neues Getriebe vom gleichen Typ sind

Neues Getriebe an der Aullensenle reinigen
VerschiuBschrauben und Schutzstopsel vom neuen Ge-
triebe entfernen und am alten Getriebg anbringen
Pafbuchsen anbringen

Entluftung anbringen

Neuen Dichtring am Rickfahrscheinwerfer-Schalier
montieren und digsen palesngen

Anzugsdrehmoment 25 Nm (2.5 mkp)
Schutzgummibalg und Feder aul der Schallarm anbrin-
gen

Authangestutze hinten (ab Fahrgestelinummer) montie-
ren und Schrauben festziehen Anzugsdrehmoment 40
Nm (4.0 mEp).

Ausriuckgabel und Ausrucklager montieren (siehe Arbes-
ten AJ6 und A37

3¢




Gruppe 43 Gelriebe
Gatriebe einbaven Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

E4
Kupplung kontrollieren

Vor Einbau einesneuen Gelriebes ist sicherzustellen, daf
die Kupplung intakt ist. Hierzu ist wie folgt vorzugehen
Druckplatle und Kupplungsscheibe gusbauen

- Sperrwerkzeug 5112 am Schwungrad ansetzen

- Die sechs Inbusschrauben gleichmafig vordrehan

- Druckplatie und Kupplungsscheibe abnehmen

- Dicke der Kupplungsscheibe kontrollieren

Hinweis: Die zulassige Mindestdicke der Kupplungs-
scheibe betragt 6.4 mm
Kupplungsschaibe falls erforderlich austauschen.

Wegen der Kontrolle von Druckplalte und Schwungrad

; = siehe A28, Seile 11
-'.."I .|1|----..“l|_lﬂ1| - "
T - e -

: L Kupplungsschelbe elinbauan
M!.J; Kupplungsschaibe und Druckplatte positionieren.
e . Kupplungsscheibe mit Bolzen 5902 zentrieren ung die
' s Schrauben gleichmafig mit 21 Nm (2,1 mkp) anziehen
Sperrwerkzeug und Bolzen entfernen
)
]

F. Getriebe einbauen; Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

Hinweis: Mit emner starken Blechschere die lose Ose vom Warmeschutzblech (sofern vorhanden) abschneiden

Getriebe am Motorblock zur Anlage bringen

Hintere Slutze zwischen Hilfsrahmen und Karosseria
oringen

Gelniebe-Kupplungswella sparsam mit Volvo-Fetl (TN
1 1612486-2) sinfaiten

Volvo-Fatl (TN 1161035-9) aul die Keilnuten (rechie An-
trisbswelle) des Gelriebes auliragen.

Gelriebea (mil zwei Mann!) zwischen Karosserie und Hilfs-
rahmen bringen

Motor natigentalls mit Hilte der Spindel herunterlassen
Getriebe bis zur Anlage an den Motor in die Keilnuten
schieben und rechie Antriebswelle aul die Kelnuten
schieben

Achtung: Antriebswelle so montieren, dal die Spannstifi-
bohrungen mileinander tbereinstimmen

Belindet sich die getriebeseitige Bohrung in einem ""Tal’
Zwischen zwai Keilnuten, so mufi sich die entsprechende
Hahrung in dar Anfriebswelle gul eingm "'Giplel” belin
den und umgekehr
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Gruppe 43 Gelriebe
Getniebe einbauwen Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

Anlasser positionieren

Schraube hinten am Anlasser lockemn
Warmeaschutzblech positionieren (E/F-Motoren).
Schraube (2) wegen der Pallbuchse handfest andrehen
und beide anderen Schrauben einige Umdrehungen
ainschrauben.

schraube hinten am Anlasser wieder festziehen
Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp)

F3
Getriebe am Motorblock befestigen

Sehraube von der Vordarsaite aus ainflihren und Schrau-

be bzw. Mutter an der Huckseile testziehen. Anzugsdreh-
momaeant 50 Nm (5,0 mkp)

Turbo-Austuhrung: Warmeschutzblech-Schraube (2)
einselzen und festziehen; Turbolader-OlrGcklaufigitung
montieren

Anzugsdrehmoment 35 Nm (3.5 mkp)

Ed
Stitze Getriebe /Hilfsrahmen befestigen
Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:
Stutze am Getriebe positionigren
Beide Schrauben (17) einsetzen und festziehen
Anzugsdrenmomeant 40 Nm (4.0 mkp)

F5

Getriebestutze links vorn montieren

Getriebhestutre mit dem Mgassekabal an der Schrauba
links oban pasihonieran

Die vier Schrauben (10) einsetzen und lesiziehen
Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp)




Gruppe 43 Getriebe
Getriebe einbauen Methode ohne Ausbay des Hilfsrahmens

F6
Hilfsrahmen handfest anbringen

Hilfsrahmen hochdricken, so daf sich die Mutiern it
Scheiben maontieren laccan Lenkspindel-Krauzgelonk
gleichzeitig auf die Rilzelweile schieben

Hinweis: Das Lenkgetriebe muf sich in Mittelposition be-
finden,

Molorgummilager mit dem Gewinde durch die Hills.
rahmen-Stiltze hindurchiGhren

Stutze Getriebe/Hilfsrahmen befestigen

Volvo 480 bis Fahrgestellnummer 521500:
Beide Schrauben (13) einsetzen und festziehen
Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp).

Ubrige Modelle:
Moter soweit wie erforderlich anheben, beide Schrauben
{a) einsetzen und mit 40 Nm (4,0 mkp) anziehen

F8
Hilfsrahmen befestigen

Die vier Hillsrahmen-Befestigungsmuttern mit 80 Nm
(9.0 mkp) anziehen
Motargummilager-Schraube mit 40 Nm (4.0 mkp) anzie

Illelﬂ

9
Anlasserverdrahtung anschliefen

Verdrahtung - und falls vorhanden, den DrehzahlZing-
mpulsgeber - durch die Getriebease hindurchluhren
Verbinder und Kabel anschlieflen

35




Gruppe 43 Getriebe

Getriebe sinbaven Methode ohne Aishgy des Hilfsrahmens

F10
Kilometerzahier-Geber im Getriebe montieren

O-Ring am Geber kontrollieren und falls notig auswech-
seln

Abdeckung von der Offnung entlernen

Geber korrekl posihionieran

Befestigungsplattchen montieren und inbusschraube fe-
stzighen

Anzugsdrehmoment 25 Nm (2.5 mkp)

-

F1
schwungrad-Schutzblech montieren
Schutzblech positiomaren
Die drei Schrauben ginselzen und festziehan
Anzugsdrehmoment 27 Nm (2,7 mkp)

F12

Verbindungsstiitze Motor/Gelriebe montieran

gi{jize anheben und Schraube am Getriebe montigren
Die drel Befestigungsschrauben ensetzen und festzie
hen. Anzugsdrenmoment 50 Nm (3.0 mkp|

F13
Lenkgetriebe-Wiarmeschutzblech anbringen

Warmeschutzblech posiioniaran  uno Befesligungs
achrauban fastziehen Anzugsarenmormerl 8 Min (0.0
mKD)




Gruppe 43 Geliiabe
eingba enbaven Mathode obne Auabau oes Flillsralo gy

F14

Rechte Antriebswelle befestigen

Neuen Doppelspannstifte mantieren
WIERTig: Ulinungen in den Doppelspannstiften mit Dich-
lungsmittel (TN 1161058-1) abdichien

F15
Warmeschutzblech der Antriebswelle montieren

Warmeschutzblech positionieren

Schrauben einsetzen und fastziehen Anzugsdrehmo-
ment 11 Nm (1,1 mkp}

F16
Schaltstange montieren
Teile einfetten
Schaltstange am Schaltarm anbringen
Schraube von oben einsetzen und festziehen. Anzugs-

drehmoment 20 Nm (2.0 mkp)
Fallenbalg anbringen

Hinweis: Auf Faflbuchse und Nylon-Uberzug achten!

F17
Lenkspindel-Kreuzgelenk befestigen
Lankspindel-Krouzgelenk so festdricken, daB sich die

Schraube durch die Quernut stecken 126!

Schraube festziehen. Anzugsdrehmoment 1B Nm
(1,8 mkp)




Gruppe 43 Gefriebe
Getrieha ainbauen Methode ghne Ausbao ges Hilsrafimens

F18
Ruckwartsgangschalter-Verdrahtung anschliefien

Verdrahiung in der Klammer oben am Geltriebedecke! be-
testigen und Schaller anschlieBen

F19

Linken Dreieckslenker, Achsschenkel und An-
triebswelle als Ganzes montieren

Schutz von Getriebedfinung und Tnpod entfernen
Konirollieren, ob die Distanzhulsen der Dreieckslenker-
schrauben m Hilfsrahmen vornandan sind
Dreiecksienksr links vorn einsetzen, hierbei den Stob-
dampfaer moglichst weit nach rechts dricken, um eing
moglichst gerade Monlage des Dreieckslenkers zu er
maglichan.

Antnebswelle in das Getriebe schieben, vordere Dreiack-
slenkerschraube einselzen und handfest andrehean
Dreleckslenker an der Huckseite einselzen, hintere
Dreieckslenkerschraube einsetzen und handfes! an

drehen
Achsschenkeltrager mit zwei neuen Pafischrauben am
Siofdampfer befestigen; Paflschrauben handlest an- '
drehan.
F20 ,
Linke Antriebswelle am Getriebe befestigen |
Gummilager positionieren; die drel Befestigungsschrau- ‘
ben
einsetzen und fesizienen, Anzugsdrehmoment 25 Nm |
(2.5 mkp). *
F21
Spurstangenzapfen am Achsschenkel befestigen "

Spurstangenkugelzapian positionieren

Kronenmuller aulsetzen und mit 55 Nm (5.5 mkp) anzie-
hen. Falls die Splintbohrungen nicht miteinandear fluch-
ten, kann die Kronenmutter maximal 60° fester angezo-
gen, jedoch keinesfalls gelockert werden
Kronenmutter mil neuem Splint montiergn

E - eSS




Gruppe 43 Getriebe
Getriebe sinbauen Methode ohneg Ausbau des Hillsrahmans

F22
Achsschenkel am StoBdampfer befestigen
Bende Schrauben (B) mit 100 Nm (10,0 mkp) anziehen

F23
Bremssattel am Achsschenkel montieren

Bremssattel positionieren und mit 110 Nm (11.0 mkp) an

Lignen.

-bis Fahrgesielinummer S203B0: Klammer [ir den
gremsschlauch mantieren

- aby Fﬁl‘lrgn.ﬁrnllrh_.rnmer 220381; Bremaschlauch nach
unten in die SioBdamplerstitze bringen

Fa4
ABS-Ausfuhrung:

Vorderradgeber montieren

Achsschenkeltrager reinigen Geber sparsam mit Valvo.
Fatt (TN 1161037-5) einfetten und in den Achsschenkel-
irager ginselzen

Belestigungsschraube mit  Sicherungsmittel (TN
1161053-2) einreiben und betestigen
Anzugsdrehmoment 11 Nm (1.1 mkp)

F25

Seitenschutzblech (sofern vorhanden) anbrin-
gen

seilenschulzbiech positionieren und mit den beiden
Belestigungsschrauben montigren

F26
Had montieren

Rad positiomerean und Radschrauben mit 110 Nm {11.0
mkp} anzighen

Montagebdcke unter den Wagenheberstizen wegneh-
Mma

™
3%
=

Dreieckslenker befestigen

Wichtig: Fahrzeug ein kleines Stuck vor- und zurdckrol-
ian sowie mahrmals emnfedern, so dafd sich die Gummila-
gar selzen und danach die Dreeckslenkerschrauben mit
80 Nm (8.0 mkp) anziehen




Gruppe 43 Gelriebe
Gelriebe einbauen Methode onhne Aushau des Hilfsrghmens

Getriebedl einfulien

EinfiivCistandschraube herausdrehen

Getrisbe mit Ol (TN 3343-922-5) fullen

Neuen Dichtring montieren und EinfulliOlstandschraube
fastziehen. Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mKkp)
Motorschutzblech montieren

24

Tragbigel entfernen

Hubhaken entfernan und Tragbdgel abnehmen
Volvo 440: Schrauben in den Kotfiugein montieren
Anzugsdrehmoment 5 Nm (0,5 mkp),

F30
Anlasser befestigen

E/F-Motoren: Warmeschutzblech-Schraube (2} einselzen
und lTestziehen

Die drei Schravcben testziehen
50 Nm (5.0 mkp).

Cohraube (1) am Klemmbugel der Pulsair-Leitungen (3¢
fern vorhanden) monberan
Geschwindigkeitsgebarkabel mil
befestigen (E/F-Maoloran)

ﬁﬁi‘fllgﬁdrehrn;.!r"__-.nr_

ginem Spannband

F31
Getriebe-Betestigungsschrauben montieren
Die drei Sghrauben einsetzen und festziehen

Anzugsdrehmoment 50 Nm (3.0 mkp)

Hinweis: Die (ab Fahrgesielinummer 505000 schward
ausgetuhria) Schraube (B) 15t kirzer als die beiden ange-
ren Schrauben (A).




T

Gruppe 43 Gafrigba
Getriebe einbauen Methode ohne Ausbau des Hifsrahmens

F32
Drehzahi/Zundimpulsgeber montieren
Geber positionieren und die Schrauben fesiziehen
Anzugsdrehmoment 17 Nm (1,7 mkp).

frd

Rupplungszug durch die etriebeose tuhren und
montieren

Tulle im Kunststofigehause sparsam mil Vaseline oder
SeifenlGsung einreiben

Kupplungszug durch die Getriebedse fihren und Kunst-
sloffgehause in Einbaulage bringen

Kupplungszug in die Ausiuckgabel einhaken
Schwingungsdampfer (sofern vorhanden) maglichst weit
aul dem Kupplungszug montieran. Anzugsdrehmomaent
10 Nm (1.0 mkp).

F34
Pedalhohe einstellen

Das Kupplungspedal ist aul eine Hohe von 15-20 mm
(ABS-Austiihrung 25-30 mm) uber dam Bramspeadal
ainzusiellen

Osenbolzen-Ausfihrung:

Osenbolzen im Uhrzeigersinn in das Gehause drehen, bis
dia richlige Pedalhdhe erredichl ist (Schraubenzieher her-
zu im Gegenuhrzeigersinn drehen).

Kupplungspedal mehrmals niedertreten und Pedalhohe
rkonirollieren

Pedalhohe arfordarlichentalls durch Drehen des Osen-
boizens mil dam Schraubenzieher nachstellan
Schraubenzieher Im Gegenuhrzeigersinn: Pedal hoher
Schraubenzieher im Uhrzeigersinn: Pedal tieler

F39

Kilometerzahlerkabel am Getriebegehause an-

schlieBen (mechanische Geschwindigkeits-

anzeige)

- O-Hing kontrollieren und falls notig erneusrn

- Angebrachie Abdeckung der Getriebediinung entler-
nen

- RilemalerZanlerdabal senkraécht moglichst hel (ubér d&n
Mitnehmer hinaus) in die Geltriebeotnung driucken

- Sicherungsteder durch die Difﬁunger von Stutze und
aelnebewand stecken und hinter der Stllze einhakan



Gruppe 43 Geiriabe
Gelriebe enbauen Methode ohne Ausbau des Hilfsrahmens

¥

F36
Luftfilter einbauen

B18 E-Motoren:
- Gummilager in den Stitzen anbringen

- Ansaugrohr durch die OMnung In der Kihlerspritzwand
fuhren und Lufthiltergahduse mit den hierfur vorgesehe-
nen Usen Ober die Gummilager bringen

- Gummilager in Einbaulage hochziehen.

- Luttmengenmasser-Klemmen wieder bafestigen

B18 Turbo-Austihrung:
- Gummilager in den Stitzen anbringen

- Ansaugrohr durch die Gﬂnung in dar Kuhlerspritzwand
fihren und Luttfiltergeh&use mil den hiertlr vorgesehe-
nen Osen Uber die Gummilager bringen
Gummilager in Einbaulage hochziehan

- Schlauch am Luftmengenmesser anschiiefen

- Verbinder am Luftmengenmesser anschliefen

Batteriekasten und Batterie einbauen

- Batteriokasian einsatzen und mit don vier Schrauben
befestigen. Anzugsdrehmoment 27 Nm (2,7 mkp)

- Luftfiltergehduse-Stitze montieren. Anzugsdrehmo-
ment 9 Nm (0.9 mkp)

- Ballerie sinsetzen
Hatterie mit der Belestigungslasche befestigen

- Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp)

- Beide Batlerigklemmen an den EI'I'.EI:}FECi'IE'I"IIﬂEI“I Polen
(Pluspol zuerst) anschiielen

Ubrige Ausfuhrungen:

- Lufieinlafschlauch montieren
- Battene-Masseleitung anschlieien

F37

Abschluibehandlung und Kontrolle

. Motorhaube schiiefien

- Kupgpluing auf I unktion Kentrolliaran

- Schalthebel-Einstellung kontrollieren und ndtigenfalls
Korriglaran

- Uhrwerk der Zeitubir neu einstellen

- Rickfahrscheinwerfer aul Funktion kontrollieren




Gruppe 43 Geiriehe

Getrebe ausbauen, Methode mit Aushau des Hifsrahmens

G. Getriebe ausbauen, Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

Spezialwerkzeug 5006, 5115 und 5372

Hinweis: Motorraum vor Arbeitsbeginn falls notig reinigen

Vorbereitungsarbeiten

Rader In Geradeausfahri-Stellung bringen und Lenkschiof einschallen

Motorhaube 6ffnen und in Werkstattstellung bringen

Hinwels: Bel Ausfuhrung mit loser Stutzstange die Motorhaube méglichs! weit 6ttnen und Zugfeder zwischen Stange und

Karosserie anbringen {5 ehe Teilabbildung)

e |

B18 E-Austihrung

Batterie und Batteriekasten ausbauen

- Beide Anschlusse (Massekabel zuersi) igsen
Belestigungslasche entfernen.
Battere aus dem Fahrzeug nehmen

- Stutze vom Lufttiltergehause entfernen

- Die vier Schrauban herausdrehen und Battenekasten
herausnehmen

Lufttiiter mit Lufimengenmesser ausbauen

B18 Turbo-Austihrung:
- Verbinder vom Luftmengenmesser |8sen,

- Schlauch vom Luitmengenmesser (turboladerseitig) 16-
5N
Komplettes Lultlilter von den drei Belestigungspunkten
abziehen und zusammen mit dem Ansaugrohr wegneh:-
MEn

B18 E/F-Ausfuhrung:

- Lufttilterdeckel-Klammern am Luftmengenmesser aus:
haken

- Komplettes Luftfilter von den drei Befestigungspunkien
abzighen ung zusammean mil dem Ansaugrohr wegnah-
meri

Llhrilge Ausi uhrun gen:




Gruppe 43 Galriebse
Geirigbe susbaven, Methodae mit Ausbau des Hilfsrahmens

Anlasser abbauen

Schraube (1) aus dem Klammbugel der Pulsair-Leilungen
(solern vorhanden) herausdrehen

E/F-Maotoren (ohne Turbolader): Schraube (2) vom War-
meschutzblech anttarnan

Die drei Befestigungsschrauben (3) entfernen
spannband am Geschwindigkeilsgeberkabel durch-
schneiden (E/F-Motoren)

G3

Kilometerzahlerkabel aus dem Getriebegehause
entfernen (mechanische Geschwindigkeitsan-
zeige)

- Mantageastelle reinigen

- Sicherungsslift hinter der Stiitze aushaken und wegneh-
men

L = - Kilometerzahiarkabel vorsichtig nach oben abzighen.

"|';'|"l'.".l'f|".f;-" - AnschluBolinung abdecken

4
Drehzahl/Zindimpulsgeber ausbauen

Beide Schrauben aus dem Drehzahl/Zindimpulsgeber
harausdrehen, diesen aus dem Getriebe nehmean und
senllich authangen

- G5
Obere Getriebe-Befestigungsschrauben heraus-
drehen
Die drei Belestigungsschrauben entfernen
Hinweis: Die (ab Fahrgestellnummer 505000 schwarz

ausgeldhrie) Schraube ber der Ausruckgabel st klrzer
als die beiden anderan Schrauben



Gruppe 43 Getrisbe
Getrisbe ausbauen. Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

G6
Kupplungszug vom Getriebe losen

Schwingungsdampfter (1) (sofern vorhanden) entfernen
Osenbolzen-Austithrung:

Schraubenzieher zwischen Osenboizen und Kunststofi-
genause stecken

Schraubanzieher im Uhrzeigersinn drehen, so dafl sich
der Osenbolzen drehi

Osenbolzen von Hand weiter lockern, bis sich der Kup-
plungszug aus der Ausrickgabel nehmen a8

Kupplungszug mil Kunststofigehause aus der Gatriebe-
stiitra miehen

G7
Tragbugel anbringen
Volvo 440: Schrauben an der Abstutzstelle auf beiden
Seiten aus den Kotfligeln herausdrehen

Tragbigel 5006 anbringen und Hubhaken in die hintera
Hebetse einhaken,

Hinweis: Beim Volvo 480 und beim Volvo 440 Turbo Ist
der Hubhaken 5115 zu verwenden, bei den Ubrigen Mo-
dellen der Standard-Hubhaken

Zusatzstitze 5383 anbringen und Hubhaken 5115 |n die
vordere Hebedse einhaken

G&
Fahrzeug-Vorderteil hochbocken

Monlagebocke unter den varderen Wagenheberstitzen
autstellen

&5
Getriebedl ablassen

Motorschutzblech abbauen.
4 ablassen:

Auffanggetall aulstellen
- AblaBschraube herausdrehan
- Nach dem Ablassan: Ablafischraube mit neuem, mass
vem Dichtring montieren. Anzugsdrehmoment 35 Nm (3,5
mkp)

G10

Seltenschutzblech (sofern vorhanden) abbauen
Beide Blechschrauben herausdrehen
Blech vom Langstrager abziehen

G171

ABS-Ausfihrung: Verdrahtung aus der Stitze neh-
men




————ﬁ

Gruppe 43 Gatriebe
Geirieba ausbauan Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

Schaltstange vom Getriebe abbauen :

Faltenbalg zuruckschieben.
Schraube herausdrehen
Schaltstange zur Seite legen

Hinweis: Aul PaBbuchsa und Nylon-Uberzug achien

G13

Stitze Motor/Getriebe abbauen
@i

Sehraube aus dem Getriebe herausdrehen
‘ "

Dis Schrauben am Motor herausdrehen und Stitze ab-
nenmen

Gid4
Schutzblech vom Schwungrad entfernen

Die drei Befestigungsschrauben herausdrehen und
Schutzblech wegnehmen

G15
Wiarmeschutzblech bei der Antriebswelle abbauen

Alte Austuhrung. Lie arei Schrauben b ausdrehign
AusltUhrung mit groBem Warmeschutzblech: Schraube
links oben lockern und beide anderen Schrauben entier-
nen

Warmeschulzblech wegnehman




Laruppe 43 Geinebe

Gelriebe ausbauen, Methode mit Aushau des Hilfsrahmens

G16
Verdrahlung an der Hilfsrahmen-Vorderseite lgsen

Beide Spannbander an der Signalhornverdrahtung
dureheghnaigon

Befestigungsschrauben lgsen und Signalhorner vardre-
hen

Gi17
Lenkgetriebe vom Hilfsrahmen lasen

Hinweis: Mittelpositionsanzeige (sofern noch nicht vor-
nanden) am Lenkgetriebe anbringen

riemmschraube aus der Rilzelweallenbelestigung herau-
sdrehen

warmeschutzblech vom Lenkgetriebe entfernan

tie vier Belestigungsschrauben (2) herausdrehen

the Bugel wegnehmen {ausschheBlich mechanisches
Lenkgetriebe)

Hydraulisch unterstutztes Lenkgetriebe: Leitungen
aus dan Klemmen (1) an der Ruckseite des Hilfsrahmens

entfernan

LanKgelnene aus aer Ritzelwelle Ziehan ung yorm il
sfahmen 1a5en

578
Muttern der vorderen Gummiaufhangungen von
Motor/Getriebe entiernen

(19

Masseleitung aus der vorderen Stutze nehmen

G20

Befestigung der Hydraulikleitungen vom Hilfs-
rahmen lgsen

(soiarn monhari)



Gruppe 43 Getrniebe
Goetriche aushauen, Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

G21
Hilfsrahmenbefestigung losen

Die vier Mutlern der Hillsrahmenbelestigung so weil loc-
warn, dafl diese noch einige Umdrehungen aul den Ge-
windean silzen

G22
Hintere Authangung Hilfsrahmen/Getriebe losen

Beide Schrauben lockern und hearausdrehen

Hinweis: Bremsieiungen mcht beschadigean

523

Auspuff vom vorderen Auspuffrohrteil abmon-
tieren

Teile mit Rostidsemittel emspruhen

Katalysator-Austuhrungen:

Belestigungsschrauben herausdrehen

Taile voneinander trennen und die Dichtung (solern vor-
handen) abnehmen

Ubrige Ausfuhrungen:

Kiemmbuge! ldsen und nach hinten umschlagen
Ausputt aus den Gummiauthangungen nehmen
Auspufl durch leichte Prellschiage lockern, vom vorderen
Auspuffrohrtell abziehen und zur Seite legen

G24
Dreieckslenkerschrauben lockern

Die vier Muttern der Dreneckslenkerbelestigung am Hills-
rahmen abschrauben

48




Gruppe 43 Getriebe
Getriebe ausbauven, Methode mit Aushau des Hilfsrahimans

25
Hilfsrahmen ausbauen

Dhe vier Muttern mit Scheiben vom MHilfsrahmen entler
nen

| Hifsrahmen nach unilen dehen
Dreieckslenkerschrauben wegnenmen und die Dreiecks
ienker aus dem Hillsrahmen antfernan

Hilfsrahmen uber den vorderan Auspufirohrted abneh-
men und weglegen

Ll
A
T

Rechte Antriebswellé abbauen

Doppelspannstifie entfernen
Antriebswelle vom Getriebe abnehmen und zur Seide le-
gen

Hinweis: Aniriebswelle nicht an den Leitungen der Servo-
lenkung (sofern vorhanden) absiutzen!

G27
Kilometerzahler-Geber ausbauen (Ausfiihrun-
gen mit elektronischem Kilometerzahler

inbusschrauben aus der EUHHTGllﬁf}%_:_‘ll:j:l_'!E herausdre-
hen

Geber vorsichtig aus dem Gelriebegehause ziahen
AnschluBotfnung im Getriebe abdecken

G285

Anlasser-Warmeschutzblech abbauen (Turbo-
Motoren)

-ﬂ-'uui-:luu-‘h:-ll.mg'cn.'?“-’l Turbalader Iasen. Molor sowait wie
erforderlich Rerunterlassen und ohore Schraube worm
Warmeschutzblech entlernen

schraube an der Ruckseite herausdrehen und Warme
schulzblech wegdrehen



Gruppe 43 Gatriebe

Geiriebe gusbauen, Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

G29
Elektrische Verdrahtung vom Anlasser losen.

Mutter und Scheibe entfernen.

Stecker abziehen

Verdrahtung abnehmen und diese sowie dan
Kilometerzahler-Gebear {safern vorhanden) durch die Ge-
trisbadse Rindurchfluhren und zur Seite legen

Verdrahtung

Ruckfahrscheinwerferschalter losen
Verdrahtung am Schalter und aus der Stuize am Geirie-
bedeckel entfernan

G31
Linke Antriebswelle abbauen

Die dret Schrauben von der linken Antnebswelle sntiar-
nen und Gummilager aus dem Gehausa ziahen

G32
Getriebe abbauen

WMator an der Riickseite mit der Spindel aul korrekte Ar-
beitshéhe bringen

Schraube bzw. Multer an der Rluckseite des Getriebes
antfernen

Schraube an der Vorderseile des Gelriebes entfernan.

G533
Getriebe vom Motor abbauen

stutze 9972 posiionteren und am Seirebe belesbigen
Getriche mit einem Schraubenzieher vom Motor abdruk
Ker

Getnebe herunterlassen und gleichzeiig die linke An-
trigbswelle herauszighan

Trnpod hieroai nichl beschadigen, Schutzabdeckung an-
bringen

Getriebe aul der Stitze 5972 unter dem Fahrzeug heraus-
nehmen und an einen Werkstall-Arbestsplatz bringen
Achtung: Das Herausnehmen und Transportieren des
Getriebes muf aus Gewichis- und Handhabungsgrunden
durch zwei Personen erfolgean




Gruppe 43 Getnobe
Gatrichelelle Ubertragen Methode mit Ausbau des Hillsrahmens

H. Getriebeteile ubertragen; Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

Spezialwerkzeug 5112 und 5802

|/ H1
ﬁ"f 8 Teile vom dllen Gelrieby enilermen
; }, \ | Entlernan
. - Enillftung
'F,. - FaBibuchsen
- Aufhangestutze hinlen
| S Aufhangestulze vorn
- = : St_nuizgummlhalg und Feder der Schaltarm
—— ; - Rickfahrscheinwerfar-Schalter
_.:} G vl Ausrucklager, Ausrickgabel und Gummilager
- Hz

Demontierte Teile reinigen und kontrollieren

Ausruckiager und Ausruckgabel kontrollieren, sieha Ar
beit A27. Seile 11
H3

Teile am neuen Getriebe montieren

Hinweis: Anhand des oben aul dem Ausgleichgairiebe-
yehause angebrachlen Typenschildes kontrollieren, ob
altes und neues Getriebe vom gleichen Typ sind

Meues Getnebe an der Aullenseite reinigen.
VarschluBschrauben und Schutzstopsel vom neuen Ge-
irigbe entfernen und am alien Getriebe anbringen
Palbuchsen anbringen

Entitittung anbringen

Neuen Dichtring am  Ruckiahrscheinwertar-Schalter
montieren und diesen befestigan

Anzugsdrehmoment 25 Nm (2.5 mkp)
Schutzgummibalg und Feder aul der Schaltarm anbrin-
-;__u?n

Aufhangestutze hinten moentieren und Schrauben fesizie-
hen. Anzugsdrehmoment 40 Nm (4.0 mkp)

Yordere Aufhangesiutze monlieren

Ausruckgabel und Ausriicklager montieren (siehe Arbei-
len AJ5 bis A3Y.

(]




Gruppe 43 Galriebe
Getrisbefeile ubertragen Mathode mit Ausbau des Hilfsrahmens

H4
Kupplung kontrollieren

Vor Einbau eines nauen Gelriebes ist sicherzustetlen, dal
die Kupplung intak! ist. Hierzu ist wie lolgl vorzugehen
Druckplatte und Kupplungsscheibe ausbauen

- Sperrwerkzeug 5112 am Schwungrad ansetzen.

- Die sechs Inbusschraubean gleichmalig vordrehen

- Druckplatte und Kupplungsschelbe abnehmen

. Dicke der Kupplungsscheibe kontrollieren

Hinweis: Die zulassige Mindesidicke der Kupplungs-
scheibe betragt 6,4 mm
Kupplungsscheibe lalls erfordarlich austauschen

Wegen der Kontrolle von Druckplatte und Schwungrad
sighe A28, Seite 11

H5
Kupplungsscheibe einbauen

Kupplungsscheibe und Druckplatte positionieren
Kupplungsscheibe mit Bolzen 5902 zentrieren und e
Schrauben gleichmafiig mit 21 Nm (2,1 mkp) anzighen.
Sperrwerkzeug und Bolzen entfernan

|. Getriebe einbauen: Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

Spezigiwerkzeug: 5115 und 5972

Hinweis:

Vor Einbaubeginn mit emner starken Blechschere gle lose
(yse am Warmeschutzblech (sofern vorhanden) abschnei-
den

Getriebe auf Stutze 5972 montieren

Getriebe in Einbauposition aul Stitze 5972 bringen und
mit den Blgeln belestigen

Gelriebe zwischen Motor und Hilfsrahmen h..r_'gdurr.h hoch-

heben - g
Linka Antriebswelle gleichzeitig in das Gelriebe ainfuh-
e 1

12
Getriebe am Motorblock zur Anlage bringen

Kupplungswelle sparsam mil Volvo-Fatt (TN 1161246-2)
ginfellen

Volvo-Eett (TN 1161035-9) aul die Keilnuten (rechie An-
irlebswelle) Jes Getnsbes acltragen

Getriebe in die Keilnulen der Kupplungsscheibe schie-
ben

Mator notigentalls mit Hilte der spindel herunteriassen
Getriebe am Motor zur Anlage bringen

Siulze 5972 abbauven und entlernen




@

Gruppe 43 Getriabe
Getriebeleile Gberiragen Methode mit Ausbay des Hiffsrabiman
L 5

Anlasser positionieren

Schraube hinten am Anlasser lockarn
Warmeschutzblech positionieren (E/F-Motoren)
schraube (2) wegen der Pafibuchse handfest andrehen
und beide anderen Schrauben einige Umdrehungen
ginschrauben.

Schraube hinten am Anlasser wieder festziehen
Anzugsdrehmoment 22 Nm (2.2 mkp)

I4
Getriebe am Motorblock befestigen

Schraube von der Vorderseite aus einfihren und Schrau-
be bzw. Mutter an der Ruckseite festziehen. Anzugsdreh-
maoment 50 Nm (5.0 mkp)

Turbo-Austdhrung: Warmeschutzblech-Schraube (2)
ainsetzen und festzighen: Turl‘.:-r..‘la::lE!r-IijIrucklaurleﬂng
moniEran

Anzugsdrehmoment 35 Nm (3.5 mkp)

13
Linke Antriebswelle befestigen

LGumrmilager posilionieran.
Lie drel Schrauben ginsetzen und le=izighen
Anzugsdrehmomaent 25 Nm (2.5 mkp)

6
» ju Anlasserverdrahtung anschliefen

Verdrahtung - und, falis vorhanden, den DrehzahliZ{ing-
Impulsgeber - durch die Getnebedse hindurchiuhren
. Varbinder und Kabel anschlielen




Gruppe 43 Getriebe
Gatriebeteile dbertragen Methode mit Ausbau des Hillsrahmens

il

7
Kilometerzahler-Geber im Getriebe montieren

O-Ring am Geber kontrollieren und falis ndtig auswech-
seln

Abdeckung der Oftnung entfernen

Geber korrek! positioniaren

Befestigungsplattchen montieren und InDusschraube
tastzighen. Anzugsdrehmomaent 25 Nm (2.5 mkp)

Schwungrad-Schutzblech montieren

SEI‘IU[II:HE.‘E!‘] positionieran
Cie drei Schrauben ensetzen und lesiziehan.
Anzugsdrehmoment 27 Nm (2.7 mkp).

/9
Verbindungsstitze Motor/Getriebe montieren

Stutze anbringen,; Befestigungsschrauben einselzen und
lestziehen. Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp)

110
Rechte Antriebswelle montieren

MNeskta Antriebowaolle am Gotnobo monlionon

Achtung: Antriebswelle so montieren, daf die Spannstil
bohrungen miteinander ubereinstimmen|

Befindel sich die getriebeseitige Bohrung in einem " Tal”
zwischen zwei Keilnuten, 5o mull sich dig entsprechends
Gegenbohrung auf einem "'Gipfel’” befinden und umge
kehrt

Neue Uoppeispannsufe montiaren

Wichtig: Oifnungen der Spannstifte mit Dichtmittel (TN
1161058-1) abdichien




—

Gruppe 43 Galrieba
Gefrighalaife ubertraqgen Methode mit Aushan dae b iifsrahmons

111
Hilfsrahmen an den Dreieckslenkern montieren

Hinweis:
Matar mit Gotricbe {2ofern erfordeitich) dureh HaChdre-
hen der Spindel 5115 in korrekte Position bringen

Hilfsrahmen Ober den vorderen Auspuffrohrtel hinweg
anbringen

Hydraulisch unterstitztes Lenkgetriebe: Hydrauliklai-
lungen uber die erste Gummiaulhdngung heben

Linken Dreieckslienker in den Hillsrahmen emnsalzen: dia
beiden Schrauben einsetzen und die Mullern aufseizen,
jedoch noch nicht festziehen

Hinweis: Tripod nicht beschadigen!

Hechten Dreieckslenker in den Hillsrahmen einsetzen:
beide Schrauben einsetzen und die Muttern aufsetzen, je-
doch noch nichl lestziehan

11

Hilfsrahmen liber den Stiftschrauben unter dem
Fahrzeug positionieren

Hilfsrahmen Uber den beiden hinteren atiftschragben oo
silionieren und die Scheiben mit Muttern anbringen

Hydraulisch unterstiitztes Lenkgetriebe: Hydrauliklai-
lungen mit den Klemmen an der Oberseite rechts vorn am
Hilisrahmen befestigen

Hilfsrahmen Uber den beiden vorderen Stittschrauben an-
bringen (Bohrungen mit einem Schraubenzieher aul die
stiftschrauben ausrichtan)

Beide vorderen Motorgummilager so positionieren. daf
thre Stifte indie hierfar vorgesehenen Bohrungen im Hills-
ranmen gelangen und beide Muttarn aulsetzen

Beide Hilfsranmenamuttern mit Scheiben montieren
Signalharner wieder in ursprungiicher Position anbrin-
gen.

113

Hintere Motorauthangung am Hilfsrahmen mon-
tieren

Anschiagblech und beide Schrauben ainsetzen, Multarn
autsetzen und festziehen Anzugsdrehmoment 40 Nm
(4,0 mkp)

Achtung: Bremsleitungen nicht beschadigen




Gruppe 43 Getriabe
Gatrisbeteile (bertragen Methode mit Ausbau des Hilfsrahmens

r——— L —

| eyl

14
Muttern am Hilfsrahmen befestigen

Mutiern am Hilfsrahmen mit 80 Nm (9,0 mkp) festziehen

Hinweis: Darau! achten, daf am Befestigungspunkl
rechis vorn keine Leitungen eingeklemmt werden

(19

Vordere Motoraufhangung befestigen
Baide Muttern mit 40 Nm (4,0 mkp) festzighen

Lenkgetriebe positionieren

lenkgetriebe in Mittelposition bringen (auf dig Marsierung
achten: die Faltenbéige miissen etwa gleich lang sein)

Hydraulisch unterstiltztes Lenkgetriebe: Leilungen in
die Kiemmen (1) an der Rickseite des Hilfsrahmens druk-

gan

Lenkspindel-Kreuzgelenk aul der Hitzelwelle anbringen

|Lenkgetrighe positionieren und die Befestigungsbuge:
anbringen (ledighch bei nichlunlersiutzien Lenkungen)

Schrauben (2) montieren

i
Lenkgetriebe befestigen

Lenkgetriebe zundchst auf der Seite der Ritzelwelle bele-
stigen.

AnschlieBend das Lenkgetriebe am Lenkungsrohr bafes-
tigen

Anzugsdrehmoment 21 Nm (2,1 mkp)
Lankspindel-Kreuzgelenk an der Ritzelwelle befestigen
Anzugsdrehmomenl 18 Nm (1,8 mkp)
Warmeschutzblech positionieren und befestigen
Anzugsdrehmoment 8 Nm (0.8 mkp)

g
Wirmeschutzblech der Antriebswelle montieren

Warmesshutzblech positiomioren; Echrauben eingatren
und festziehen, Anzugsdrehmoment 11 Nm (1,1 mkp)




Gruppe 43 Gatriebe
Getnebateile ubertragen Methode mit Aushauy des Hilfsrahmens

/119

Auspuff am vorderen Auspuffrohrteil montieren

Katalysator-Ausfuhrungen:

Montlagestellen reinigen; notigenfalls eina neye DH:mung
drbringan

Schrauben mit 45 Nm (4,5 mkp) anziehen

Ubrige Ausfuhrungen:

Auspufl am vorderen Auspuflrohriel montieren

(Etwa in Schnili-Mitte montieren und belastigen )
Auspuff wieder in den Gummiauthdngungen authingan

120
Hydraulisch unterstitztes Lenkgetriebe:

Hydraulikleitungen am Hilfsrahmen befestigen.
Laitungen mit den restlichen Klemmen am Hilfsrahmean
detestigen. hierbet kontrollieren, ob das Schutzgummi-
profil an der Vorderseite vorhanden ist

121
Schaltstange am Getriebe befestigen
Hinweis: Kontrollieren, ob Nylon-Uberzug und PaBbuch-
88 vorhanden sing
Teille ainfatien
Schraube von oben her einfihren: Mutter aufsetzen und

iestziehen Anzugsdrehmoment 20 Nm (2.0 mko)
Fallenbalg anbringen

[22
Verdrahtung Riickwértsgangschalter anschliefen

Verdrahtung in der Klammer ocben am Geiriebedeckel be
tesligen und am Schalter anschlieien




Gruppe 43 Gefnabsa
Getriabeteile Gbertragen Mathode mit Ausbau des Hillsrahmens

Masseleitung an der Stltze vorn montieren

Masseleitung anbringen und die Schraube festziehen
Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp)

124

Verdrahtung am Hilfsrahmen befestigen

Verdrahtung in korrekte Position bringen und mil den
Spannbandern belesligan

den)

Saitenschutzblech positionieren und mil den beiden
Schrauben bealestigen.

26

ABS-Ausfihrung; Verdrahtung wieder in der Stdlze
anbringen

125
Seitenschutzblech montieren (sofern vorhan-

Wichtig: Fahrzeug ein kleines Stick vor- und zurdckrol-
len sowie mehrmals einfedern, so daf sich die Gummila-
ger setzen und danach die Schrauben mit 80 Nm (8.0

Y
Dreieckslenker befestigen
Montagebdcke unter dem Fahrzeug wegnehmen
mkp) anzighen

5] !




Gruppe 43 Getriabe
Getrisbeteile dbertragen Methode mit Ausbau das Hilfsrahmens

(28
Getriebeol einfullen

Eintul/Oistandschraube herausdrehen,

Getrisha mit O (TA 3342.022.5) fallgn,

Neuen Dichtring montieren und EinfalllOlstandschraube
tesiziehen, Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp).
Motorschutzblech montieren,

(29
Tragbugel entfernen
Hubhaken entfernen und Tragbligel wegnehmen.
Volvo 440; Schrauben in den Kotiligeln montieren
Anzugsdrehmoment 5 Nm (0.5 mkp)

130

Anlasser hefestigen

E/F-Maotoren: Warmeschutzblech-Schraube (2) einsetzen
und lestziehen.

Uie drei Schrauben festziehen. Anzugsdrehmoment 50
Nm (5.0 mkp)

Schraube (1) am Klemmbigel der Pulsair-Leitungen (so-
fern vorhanden) montieren
Geschwindigkeilsgeberkabel mit einem Spannband
betestigen (E/F-Motoren).

Ei
Getriebe-Betestigungsschrauben montieren

Lhe dren Schrauben einsetzen und festziehen
Anzugsdrehmoment 50 Nm (5.0 mkp)

Hinwels: Die (ab Fahrgestelinummer 505000 schwarz

ausgellihrie) Schraube (B) ist kiirzer als die beiden ande-
ren Schrauben (A)

29




Gruppe 43 Gelriebe
Galriebetelle Ubertragen Methode mil Aushau des Hilfsrahmens

Drehzahl/Ziindimpulsgeber montieren

Geber positionieran und die Schrauben lesiziehen
Anzugsdrehmoment 17 Nm (1 1 mkp)

133
Kupplungszug durch die Getriebedse fuhren und
montieren

Tilie im Kunsistofigeh8use sparsam mil Vaseling oaer
Seifenldsung einreiben

Kupplungszug durch die Getriebeose fuhren und Kunsl-
stoffgehause in Einbaulage bringen
Kupplungszug in die Ausrickgabel ginhaken
Schwingungsdampler {solern vorhanden) maglhichst weil
auf dem Kupplungszug montieren Anzugsdrenmoment
10 Nm (1,0 mkp)

134
Pedalhohe einstellen

Das Kupplungspedal ist aul eing HOhe von 15-20 mm
(ABS-Ausflhrung 9540 mm) uber dem Bremspedal
ainzustiallen

Osenbolzen-Auslihrung.
Bsenbolzen im Uhrzeigersinn in das Gehduse drehen, bis :
die richtige Pedalhdhe arraichl 151 (Schraubenzieher higr-

zu im Gegenuhrzeigersinn drehen)

Kupplungspedal mehrmals niedertreten und Pedalhohe

kontrollieren

sedalhéhe erforderichentalls durch Drehen des Osan-

polzens mit dem Schraubenaehsr nachstellen

Schraubenzieher Im Gegenuhrzeigarsinn: Pedal hoher

Schraubenzieher im Uhrzeigersinn: Pedal tiefer

133

Kilometerzihlerkabel am Getriebegehause an-
schlieBen (mechanische Geschwindigkeitsan-
zeige)

O-Ring kontrollieren und falls notig erneuarn.

- Angebrachte Abdeckung cer Gelriebedfinung entler-
nen

. Kilomelerzahlerkabel senkrechl moglichst tief (Gber den
Mitnehmer hinaus) in die Getriebeofinung drucken

. Sicherungstedar aurcn aie Uifnungen vain Siilze und
Gatriebewand fahren und hinter der Stutze einhaken.




Gruppe 43 Gatrigbe |

Gelrlebeleile ubertragen Methode mit Ausbay des Hiltsrahmens

26
Luftfilter einbauen

B18 E-Motoren:
- Gummilager in den Stutzen anbringen

- Ansaugronhr durch die Ultnung in der Kihlerspritzwand
stecken und Luftfitergehause mit den hierflr vorgese
henen Osen (ber die Gummilager bringen

- Gummilager in Einbaulage hochziehen.

- Lufimengenmesser-Klemmen wieder befestigen

B18 Turbo-Austihrung:
- Gummilager in den Statzen anbringen

- Ansaugrohr durch dig Offnung in der Kiihlerspritzwand
luhren und Luftfillergehduse mit den hierlir vorgesehe-
nen Osen uber die Gummilager bringen

- Gummilager in Einbaulage hachziehen

- Schlauch am Luftmengenmesser anschliefien

- Verkinder am kultmengonmogsser anachlicBen

Batteriekasten und Batterie einbauen

- Batlenexasten einsetzen und mit den vier Schrauben
belestigen. Anzugsdrehmoment 27 Nm (2,7 mkp)

- Lufifitergehause-Stitze montieren.  Anzugsdrehmo-
menl 9 Nm (0.9 mkp)

- Batterie ginsatzen

- Batterie mit der Befestigungslasche befestigen

Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp)

- Beide Batleneklemmen an den entsprechenden Polen
(Fluspal zuerst) anschliefen

Ubrige AustUhrungen:

- Lufteiniafschlauch montieren

- Batterie-Masseleitung anschliefen

Abschlufibehandlung und Kontrolle

» Molorhaube schlie8en

- Kupplung auf Funktion kontrellieren

- Schalihebel-Einstellung kontrollieren und nitigentalls
Karrngieran

- Lihrwerk der Zeituhr neu einstellen

- Rucklahrseheinwerfer auf Funktion kontrollleren



Gruppe 43 Gelriebe
Sechaltbetatigung entfernen/anbringen

J. Schaltbetatigung entfernen/anbringen |

Hinweis: Bei Reparaturen an der Schaltbetitigung sind die Arbaiten ab J2, bei Reparaturen an der Schaltstange ab J3 1
auszufihren. .

J1
Schaltstange vom Getriebe abbauen
Faltenbalg uber die Stange nach vorn schieben.
Schraube herausdrehen
Stange seitlich abnehmen,
Hinweis: Auf PaBbuchse und Nylon-Uberzug achien!
J2

Schaltstange vom Schalthebel abbauen

Zugleder (solarn montiert) vom unteren Tell des Schalthe-
bels entfernan

inbusschraube herausdrehen.

Stift herausnehmen und Schaltstange entfernan

JJ

Schaltstange vom Schalthebelscharnier ab-
bauen

Schraube aus dem Schaltstangenklemmstick heraus-
drehen.

63




Gruppe 43 Getriebs
Schaltbetatigung entfernen/a nr,w'quggn

J4
Schalthebel entfernen

Faltenbalg von der Konsole Idsen und so weit wie miglich
hochziehen.

Sicherungsring entfernen

Schalthebel aus dar Stltze ziehen

J5
Schalthebel zerlegen

Schalthebel unter einem Winkel von 45 °C in einen
Schraubstock einspannen

Gabeischlisel (28 mm) unler dem Schaltknopl ansetzen
und diesen durch Hammerschlége losen.

Hinwels: Falls sich der Schaltknopf aul diese Weise nich
entfernen ladt, ist er zu zersiéren.
Rickwarisgang-Betdtigungsmechanismus ausbauen,

JG
Schalthebel zusammenbauen:

Der Zusammenbau der Teile erfolgt in sinngemah umge-
kehrter Reihenfolge.

Montage des Schaltknopfes: Knopi, wie in der Zeich-
nung angegeben, positionieren.

Datenschild aus dem Schaltknopf nehmen und diesen mit
einem Montagestempel (@ 20 mm) in Einbaulage treiben

J7
Schaithebel montieren
Gelenkkugel mit Vaseline sinreiben
Schalthebel anbringen (auf den Fallenbalg achten)
Sicherungsring anbringen.
Faltenbalg in der Konsole anbringen

&3



Gruppe 43 Getriebe
Schaltbetatigung entfernen/anonngen

J8
Schaltstange am Schaithebel montieren

Schaltstange positioniaran

Stift einfuhrean

inhusschraube reinigen und mil Sicherungsmittel (TN
1161053-2) einreiben.

inbuzechraube ginsetzen und festziehan
Anzugsdrehmoment 10 mm (1,0 mkp).

Zugfeder (sofern montiert) einhaxen

JY
Schaltstange einbauen

Hinweis: Aut Nylon-Uberzug und PaBbuchse achlen!
Taile sinfetien

Sehalistange am Schaltarm am Getriebe monlieren
Schraube von oben her einselzen und festziehan,
Anzugsdrehmoment 20 Nm (2,0 mkp).

Faltenbalg anbringen

J10
gchaltstange am Schalthebel montieren

Schalistange am Schalthebel anbringen.
Klemmschraube einsatzen, jedoch noch nicht festziehan.

- e J11
L L ...L: 4 f_ Schaltstange einstellen, bis Fahrgestellnummer
g : 518449
- + R : Hillewerkzeug gemal Abbildung anfertigan

« . e y gehalthebel in 2.-Gang-Position fuhren

7weilen Getriehegang einschallen: hierzu den Schaltarm
in gleicher Hohe mit aem Widerstandsstift nach vorn brin-
) , Vs gen.
Werkzeug (siehe Abbildung) positionieren und Schalthe-
oo i3 L] bel in korrekte Posliun {spannungafrol) bringen: Kirmm-
L _E-] | schraube mit 20 Nm (2,0 mkp) anziehen
N | g | Funktionskantrolle durchiuhren
" BN - ! | .rr_,
: : Hinwels: Wird lediglich eingestellt, so genugl as, die Zug-
feder zu entfernen und die Klemmachraube zu lockerm.

a4

#______‘



Gruppe 43 Gelriche
Radialdichtring auf der rechten Getricbe seite auswechseln

J12
Schaltstange einstellen, ab Fahrgestellnummer
218450

Hinweis: Das Einstellen der Schaltstange st hierhg
nicht im zweiten, sondern im ersten Gang (ohne Einstel-
blech) durchzufihren

Klemmschraube lockern. falls arforderlich herausdrehen

Schalthebel in 1 -Gang-Position fihren

Ersten Getriebegang einschallen: hierzu den Schaltarm
Auf giecher Héhe mit dem Widcratandastift nach hiner
Ziehan

Schaltstange ca. 10 mm von des Schalthebelgabel ent.
fernt ancrdnen (siehe Abbildung)

J13

Schalthebel bis zu einem Abstand von 6 - 7 mm
von der Sperreinrichtung nach rechts fiihren,

——— e A Klemmschraube handfest anziehen: hierbei daraut
T == N achten, daB die Schaltstange nichi verdreht wird
: Iy Schalthebel loslassen
— Schalthebel mit einer lsichien Bewegung nach
R rechts (zur Sperreinrichtung) bewegen und den Ab-
i L stand (6 - 7 mm) zwischen Schalthebel und Sper-

. e B reinrichtung kontrollieren
— T E Falls erforderlich erneut einstellen
Klemsischraube mit 20 Nm (2.0 mko) anziehan
Funktionskontrolle durchfunren

K. Radialdichtring rechte Getriebeseite auswechseln
Spezialwerkzeug: 5316

vorbereilungsarbeiten
Motorschulzblech entiernen, Getriebes! ablassen

Neuen massiven Dichtring fur die AblaBschraube manheren, Ablalischraube einsetzen und mit 35 Nm (3.5 mgp) anziahen
Fahrzeug abstutzen. so daf das rechie Vorderrad frai hangt. rechtes Vorderrad abbauen

;
5 ]

Hechten vorderen Achsschenkel vom Stof-
dampter abmontieren

Obere Pafschraube von Achsschenk el/Stoldampfar enl-
fernen
Umlere Schraube lockern

Hinweis: Aul den Bremsschiauch achlen: nitigenfallis

den Klipp 16sen oder den Schlauch aus der Stutze drig
Ken

K2

ABS-Ausfuhrung: Verdrahtung aus der Silize nih-
TIEr

N
=i




Gruppe 43 Getriebe
Radialdichtring auf der rechien Gelriebeseile auswe chseln

K3

Rechte Antriebswelle abbauen

Spannstifte aus der rachien Antriebswelle entfernen
Achsschenkel ca. 5 cm nach aulien drucken
Antrigbswelle vom Getriebe abdricken

A4

Warmeschutzblech an der Antriebswelle ab- :
bauen

Alte Austiihrung: Die drei Schrauben herausdrehen e
Ausfihrung mit groBem Warmeschutzblech: Schraube '
oben links lockern und die beiden anderen Schrauben he-
rausdrehen

Warmeschutzblech wegnehmen

Radialdichtring auswechseln

O-Ring entfernen.

Radialdichtring entiernen

Gehause reinigen und O-Ring kontrollieren.
Lippa des neuen Radialdichiringes einfelten.
Neuen Radiaidichtring mit Spezialwerkzeug 5316 mon- '
lieren. |
O-Ring montiaren. -

K6

Rechte Antriebswelle montieren

Volvo-Fetl (TN 1161033-9) aul die Reilnulen des Catrie
bes auflragen

Rechle Antriebswelie aul die Keilnuten schiaban
Achtung: Antriebswelle so montieren, dafl die Spannstift-
bohrungen miteinander uberginstimment

Befindet sich die getriebeseitige Bohrung in ginem "Tal’
rwischen zwei Keilnuten, so mul sich die entsprec hende
Gegenbohrung auf einem “Gipfel” befinden und umge-
kehrt.

Achsschenkel nach innen ziehen und Schrauban moniie-

ren.

Hinwels: Neue Schrauben verwenden

¥ Eahrauban mit 100 Nm [10.0 mkp) anziehen

1 Bramsschiauch wieder in korrekter Posiion anbringan
Rad montieren. Anzugsdrehmoment 110 Nm (11.0mkp)

R




G:ﬂ_.lppe 43 Getriebe
Radiaidichtring auf der rechten Getrisbeseite auswechsein

KT
Antriebswelle sichern

Antriebswelle mit neuen Spannstifien sicharn

Wichtlyg: Olfnungen der Spannsting mif Liehtmittel (TN
1161058-1) ahdichten

ABS-Ausfihrung:
Verdrahtung in der Stltze anbringen

K8
Warmeschutzblech der Antriebswelle montieren

Warmeschutzblech positionieren.

Schrauben einsetzen und festziehan. Anzugsdrehmo-
ment 11 Nm (1,1 mkp)

K9
Getriebedl einfiillen

Einr|'jlln'{jls1ar-!:_|5|:hrﬂube herausdrehen
Getrieba mit O1 (TN 3343-822.5) tillen.
Neuen Dichtring montieren und Einfull/Olstandschraube

festziehen. Anzugsdrehmoment 22 Nm (2.2 mkp)
Matorschutzblech montieran




Gruppe 43 Geltriebe

O-Ring im Getriebedeckel ausweachseln

L. O-Ring im Getriebedeckel auswechsein

Hinweis: Motorschutzblech abbauen, Getriebedl ablassen und VerschiuBschraube mit neuem, massiven Dichining wieder
montieren. Anzugsdrehmomant 35 Nm (3.5 mkp)

L1
Deckel abbauen

Deckel und Getriebe rainigen. :
Leitungsklemmae (sofern montiert)  for die
Rdckiahrscheinwerterschalter-Leitung vom Deckel o
sen

Die drel Schrauben seitlich am Deckel herausdrahen
Deckel gerade vom Gatriebe abziehan

O-Ring abnehmen

Hinweais: Saitliches Schutzblech, sofern erforderlich, ent-
farnan.

L.
Deckel reinigen und O-Ring auflegen
Deckel und Getriebe reinigen
‘ Neuen O-Ring auf das Getriebe auflegen.
|
L3
Deckel montieren und Getriebe fullen

Decke! vorsichlig auflegen

Schrauben einselzen und lestzighan. Anzugscrenmo
ment 25 Nm (2.5 mkp)

Einflill/Cistandschraube herausdrehean

Getriebe mit O1 (TN 3343-822.5) lullen

Neuen Dichtring montieren und die EintilliOlstand:
schraube festzighen, Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2
mER,

Motarschutzblech positionieren und befestigen

Hinweis: Seitenschutzblech anbringen.




Gruppe 46 Antriebswelien
Antrisbswelle aushauan

Gruppe 46 Antriebswellen

M. Antriebswelle ausbauen

apeZiagtwerkzeug: 5947

Hinweis: Radkappe und Sicherungsmutter der Antriebswelle antfernen

M1
Antriebswelle vom Getriebe abbauen

Maotarschutzblech entfernen

Rechie Seite: Doppelspannstift entternan und die Welle
getriebeseitig |dsen; ndtigentalls das Warmeschutzblech
antfernen

Fahrzeug unterstitzen und rechtes Varderrad abbauen.
Linke Seite: Getriebed| ablassen

MNeuen, massiven Dichiring montieren und die AblaB-
schraube mit 35 Nm (3,5 mkp) anziehen.

Fahrzeug abslutzen und linkes Vorderrad abbauan

Die drei Schrauben vom Faltenbalg lgsen

M2
Bremsscheibe ausbauen

E-’EF-l'I':-51'.'h'EuUrI-SIEhEIruﬂgSHaITL"nEJr (sofern  montiert)
vom Stofidampier antléfien bzw. Bremsschlauch aus
dem StoBdampfer nehmen.

Bremssatiel ausbauen und authdngen

Hinweis:

Bremsschlauch keinesfalls am Bremsschiauch hangen-
lassen!

Inbusschraube aus der Bremsscheibe herausdrehan und
Bremsscheibe abnghmen

HiHWEiS_' F'F_'“E Er&t]ElElE“E E-Ehﬂruﬁgﬁﬂ‘lutl.&' vion ﬂ'l:’r Ar-
Irnetswelle entfernt werden soll icies st |1|..j.;'_;|||.:-_‘-h| et dig
Nabe mit Spezialwerkzeug 5947 festzulegen,

M3
ABS-Ausfuhrung:

Verdrahtung aus der Stitze nehmen
M4
Achsschenkel vom StoBdampfer lasen

Beide Pallschrauben herausdrehen



Gruppe 48 Antriebsweiien
Antrniebswelle einbauen

M5
Antriebswelle ausbauen

Linke Seite: Antriebswalle vorsichlig aus dem Getnebe
riehen, ohne daB sich die Tripod-Rollen 16sen. Tripod und
Getriebeotinung abgdecken

Rechie Seite: Antriebswelle vom Getriebe abzishen

Aniriebswelle mit einem Dreibein-Abzieher aus dem
Achsschenkel dricken.

M. Antriebswelle einbauen

Spezialwerkzeug: 5947

N1
Antriebswelle getriebeseitig positionieren

Hinwels: Radseitige Keilnuten des Glaichlaulgelenks
sorgfaltig remnigen.

Linke Seite: Welle vorsichtig in das Ausgieichgetriebege-
hause einfihren, so daf die Tripodrollen an ihrer Stelle
bleiben. Faltenbalg anbringsn

Schrauben festziehen. Anzugsdrehmoment 25 Nm
(2,5 mkp)

Rechte Seite: C-Ring und Radialdichining kontrollieren
und nétigenfails auswechsalin.

Volvo-Fett (TN 1161035-9) auf die Geiriebe-Keilnuten auf-
tragen

Antrigbswelle auf die Keilnuten schieben

Achtung: Antriebswelle so mentieren, daf die Spannstift-
bohrungen miteinander uberainstimmen/

Befindet sich die getriebeseitige Bohrung in einem ""Tal'
zwischen zwei Keillnuten, so mufl sich die entsprechende
Gegenbohrung auf einem "Gipfel” befinden und umge-
kehrt.

fuJ




Gruppe 46 Antriebswaillen
Antriebswelle einbauen

N2
Antriebswelle im Achsschenkel montieren

Keilnuten rundum mit Sicherungsmittel 1161075-5 einrei-
oen.

Achsschenkel Gber der Welle montieren

vorsichtige Hammerschldge aut die Nabe austiihren, sg
dafl sich Mutter und Scheibe montieren lassen

Neue Palischrauben in Achsschenkel und StoBdampler
maontieren

Antriebswelle mit neuer sicherungsmutter so weait wis
moglich in die Nabe ziehen; Nabe nétigenfalls mit Spezial-
warkzeug 5947 festlegen.

StoBdampfer am Achsschenkel befestigen; Muttern mil
100 Nm (10,0 mkp) anziehen.

N3
Bremsscheibe montieren
Dichtftachen von Nabe und Bremsschaibe reinigen

Scheibe positionieren und belestigen. Anzugsdrehmeo-
ment 10 Nm (1,0 mkp)

N4
Bremssattel montieren
Bremssatiel positionieren und mit 110 Nm (11,0mkp) test-
Zishan
Bremsschiauch am StoBdampfer mit dem Sicherungs-

klipp (sofern vorhanden) befestigen oder mit der Tille in
den Stoldampler driicken

NS

ABS-Ausfuhrung: Verdrahtung in der Stitze anbrin.
gen

NE
Rechte Antriebswelle getriebeseitig befestigen

Neuen Doppalspannstift in der Antriebswella anbringen
Wichtig: Offnungen der Spannstifte mit Dichimitte! (TN
1161058-1) abdichten

Warmeschulzblech gegebenenfalls mantieran




Gruppe 46 Antriebswelien
Antrishswallen zerlegen

N7

Getriebe fullen

{  EinfalvOistandschraube herausdrehen,
Gatriebe mit O flillen: TN 3343-922.5,
Nauen Dichtring montieran und Einflll/Qlstandschraube
mit 22 Nm (2.2 mkp) anziehen

(t Nabe einfetlen. Rad mantieren und mit 110NM (11,0 mkp)

i befestigen.
Abstitzung entfernen.
Matorschutzblech positionieren und befestigen,
Handbremse anziehen und Sicherungsmutier der An-
trigbswelle mit 220 Nm (22,0 mkp) anziehen.
Radkappe anbringen.

0. Antriebswellen (ausgebaut) zerlegen
Spezialwerkzeug: 2395, 5298, 2412 und 5318

Linke Antriebswelle zerlegen

o1 |
Gleichlaufgelenk-Faltenbalg losen
Antriebswelle in einen Schraubstock einspannen.
Beide Spannbénder vom Faltenbalg entfernen,

Faitenbalg Gber die Welle ziehen
Uberschissiges Fett entlernen.

02
Gleichlaufgelenk ausbauen

R T W S

Huter bal dor AuEEparung rainigen

Sicherungsteder spreizen, Durchschlager (Durchmesser
& mm) zwischen den Enden der Sicherungsfeder anset-
zen und Gleichlaufgelenk von der Antniebswelle treiben
Faltenbalg abnehmen

Das Gleichlaufgelenk 148t sich nicht zerlegen und muf da-
her komplett ausgetauschl werden




123+ 0,3

Gruppe 46 Aniriabswellen
Antriebswellen zerlegen

O3
Tripod von der Antriebswelle entfernen
Sicherungsning entfernen.
Tripod mit Hilfe eines Dreibein-Abziehers entternen

O4
Faltenbalg von der Antriebswelle entfernen
Spannband antfernen
Falienbalg vorsichiig dber das Lager ziehen

05

Antriebswellenlager austauschen

Lager abstutzen und Achse aus dem Lager pressen
eues Lager mil Hilfe der Stempel 5299 und 2412 montie-
ren.

Das Lager mull 123 + 0,3 mm auf die Welle geprafit wer-
aen

06
Faltenbalg an der Antriebswelle montieren

Spannband Uber das Lager hinweg auf der Welle anbrin:
gen

Faltenbalg vorsichtig uber das Lager ziehen.
Spannbanad in korrekle Position bringen und befestigen

Hinweis: Falls erfarderlich neuen F.El,l',l;,"nl‘_':-.';['.g montieren




Gruppe 46 Antr.‘ﬂ_bawn.!.l'ag‘!_

Antricbswellen zerlegen

74

o7
Tripod an der Antriebswelle montieren

Tripod mit einem geeignaten Aufsalz auf die Walle pres-
sen (abgeschragte Tripod-Seite zur Achse gerichiet).
Sicherungsring montieren,

Tripod asindlen,

Hinweis: Es darf keineriel Spiel in den Tripod-Rollen oder
zwischen Tripod und Keilnuten vorhanden sein.

Faltenbalg fiir Gleichlaufgelenk montieren
Spannbénder an der Welle montieren.

Hinweis: Falls erforderlich ginen neuen Faltenbalg mon-
lieren.

o9
Gleichlaufgelenk montieren

Ausgebautes Gleichlaufgelenk sowie die Kailnuten an der
Welle reinigen
Glelghlaufgelenk und Sicherungsieder kontrollieren.

Hinwels: Im Gleichlaulgelenk darf keinerlei Spiel vorhan-
den sain.

Gleichlaufgelenk mit ca, 80 g Fatt (TN 1161029-2) fullen

Hinweis: Das Mischen verschiedener Fetlsorten ist nicht
zulassig.

Gleichlaulgelenk auf die Welle streifen und mil spezial-
werkzeug 2395 so weil aulpressen, bis die Sicherungsle-
der in die Nut einrastetl.

Hinwels: Zwischen Gleichlauigelenk und den Kellnulen
darf keinerlel Spiel vorhanden sein.

Ealtenbalg in Einhanlage hringan und das kigine Spann-
band befestigen.

Faltenbalg anheben, bis die uberschissige Lult entwi-
chen ist und anschlieBend das grofie Spannband befesl:
gen.




—m

Rechite Antrisbswelle (massive Welle) zerfegen

010
Hinweis: Das Tripod der rechien Antriebswalle {massive
Wellg) ist nlcht auswechsalbar

Gleichlaufgelenk aushauen
Siehe Arbeiten 07 und 02

o111
Schwingungsdampfer entfernen

Welle aus dem Schraubstock nehmen.

Schwingungsdampfer mit Spezialwerkzeug 5318 unter-
stitzen

Welle aus dem Schwingungsdamptler pressan.

Hinweis:
Welle dber dem Schwingungsdampfer mit einer Seifen!s-
sung einreiben; dies erleichiert das Herauspressen

012
Faltenbalg von Tripod-Kupplung entfernen

Zur Beachtung: Das Tripod ist nicht auswechselbar
Spannbinder vom Faltanbalg entfernen.

Faltenbalg uber die Antriebswelle abnehmen,
Faltenbalg kontrollieren,

013
Tripod-Kupplung so gut wie méglich reinigen.

014
Faltenbalg der Tripod-Kupplung montieren

Kupplung, falls erforderlich, mit ca. BO g Fett (TN
1161029-2) fiillen

Hinweis: Das Mischen verschiedener Fetisarien ist nicht
zulassig.

Faltenbalg positionieren; grofie Klemme montieren
Kiginen Schraubenzicher zwecks Enlliftung zwischen
Welle und Faltenbalg einfihren

Triped-Gehause so weit (ber das Inpod schieben, dal
die Lange des Fallenbalges vom Anfang bis zum Ende
103.5 + 2 mm betragt

Kleinen Schraubenziensr Zuriickziehen: kleine Klemme
positionieren und befestigen

a




Gruppe 46 Antrisbswellen
He chite Antrishswelle (massive Weaile) zerlegen

]

385 mm

015
Schwingungsdampfer montieren

Schwingungsdampler aul Speziaiwerkzeug 5318 aufset-
zen

innenseite des Schwingungsdamplers mit Seilenlosung
ainreiban.

Antriebswelle, wie angegeben, in den Schwingungs-
dampfer pressen

016
Gleichlaufgelenk montieren
Sieha Arbeiten 08 und 03

017

Gleichlaufgelenk und/oder Faltenbalg entfer-
nen/auswechseln

Zum Entfernen bzw. Auswechseln des Gleichlaulgelenks
undioder des Faltenbalges siehe Arbeiten O7 und 02,
Zum Anbringen siehe Arbeit O8 und 08F.

Hinweis: Falls das Tripod oder der Tripod-Faltenbaig der
rechten Antriebswelle beschadigt ist bzw. Spiel hat, so
sind diese Teile auszuwechsealn.

Zum Auswechseln des Faltenbalges ist die Spezialsiche-
rung des Tripods zur Seite zu biegen. Dies erfordert einige
Sorgfalt; man gehe folgendermalien vor

018

Tripod-Gehéuse von der Antriebswelle abbauen
Grofes Spannband vom Tripod-Fallenbalg entfernen.
Sicherungslippen des Tripod-Geh8uses mil einém
Schraubenzieher etwa 2 - 3 mm nach auflen biegen

Hinweis: Schraubenzieher unter den Uberstehenden
Rand der Sicherungslippen stecken.

Tripod-Gehause mit einer “"Knick-Dreh’-Bewegung ab-
nehmen.

Darauf achien, dafl die Rollen nicht beschadigt werden
opder auseinanderiallen.

019
Tripod-Teile sowie Antriebswelle reinigen und
Teile kontrollieren

020
Tripod von der rechten Antriebswelle entfernen

Sicherungsring entlernan,
Tripod mit Hille sines Dreibein-Abziehers entfernen

o217
Faltenbalg auswechseln

Kieines Spannband und Faltenbalg von der Antrigbswalle
entfarman.

Neues kleines Spannband anbringen

Faltenbalg aul der Antriebswelle anbringen




Gruppe 46 Antricbsweallan

022
Tripod an der Antriebswelle montieren

Tripod mil einem geeigneten Aufsatz auf die Welle pres-
sen (abaeschragte Tripod-Seite zur Achsa gerichtat)
Sicherungsring montieren,

Tripod einblen

Hinweis: Es darf keinerlei Spiel in den Tripod-Rollen oder
zwischen Tripod und Kellnuten vorhanden sein

023
Tripod-Gehduse montieren

Tripod-Gehéuse mit ca. B0 g Volvo-Fett (TN 1161029-2)
fullen,

Hinweis:

Das Mischen verschiedener Fettsorten ist nicht zuldssig.
Faltenbalg nach hinten schieben und Tripod-Gehduse
vorsichlig uber dem Tripod anbringen

024
Tripod-Gehause sichern

Sicherungslippen wieder in die ursprungliche Stellung zu-
rickbisgen

Lippean an der Unterseite untar einem Winke! von 90 Grad
(nicht waiter) umbiegen.

Darauf achien, daf die Vorderseite so flach wie méglich,
das heidt nicht eingebeult ist

025
Faltenbalg befestigen

Faltenbalg uber das Tripod-Gehause bringen

Neues grofles Spannband positionieren und befestigen.
Kleinen Schraubenzieher zwecks Entliftung zwischen
Welle und Faltenbalg einfihren

Trpud-Gehause so welt GBar das Tripod schieben, dall
die Lange des Faltenbalges vom Anfang bis zum Ende
103.5 + 2 mm betragi

Kiznen Schraubenzieher zurickziehen; kisine Klemme
positionieren und belestigen

¥



Gruppe 46 Antriebswellan
Spial der Antriebswelien messen

P. Spiel der Antriebswellen messen

P1
Motarschutzblech abbauen

Belestigungsschrauben herausdrehen und Motorschutz-
blech wegnehmen.

F2
Markierung am rechten Vorderrad anbringen

Fahrzeug 5o wail anheben, daf das rechte Vorderrad ca
3 cm frei hingt und eine Stitze so nahe wie maglich am
Rad aufstellen.

Ersten Gang einschalten

Markierungspunkt aut dem Reifen in einem Radius-
Abstand von 250 mm (siehe Folo) anbringen.

F3
Spiel rechts vorn messen

1 MeBlingal autiegen und das Spiel durch Bewagen das
Rades messen.

Hinwels: Spiel nicht forcleren

Erhaltenan Werl (A) notieren

5 Antrigbswelle zwischen Tripod-Kuppiung und Getriebe
{z. B. mit einar Wasserpumpenzange) festhalten und
das Spiel erneul messen
Der jetzt gemessene Wert (B) 1st das Spiel In der Tripod-
Kupplung und im Gleichlautgelenk

Hinwels: Warmeschutzblech, falis erforderiich, von der

Antriebswelle abbauen

7 Wolle zwigchen Tripod-Kupplung und Gleichlaufgelens
tasthalten und das Spiel erneul messen, dieser Werl
(C) ist das Spiel im Gleichlaulgeienk
Der Wert {C) darl max. 2 mm betragen
Wart (B) von {A) abziehen; dies ergibl das Spiel im Ge
triebe. Dieser Wert wird tir die Messung an der linken
Antrinbswelle (siehe Arbeit F3) benoligl




Gruppe 46 Antriebswelien
Spiel der Antriebswellen messan

P4
Markierung am linken Vorderrad anbringen

Fahrzeug so weit anheben, daB das linke Vorderrad ca 3
cm frel hangt und sine Stitze 50 nahs wie méglich aom Nad
aufstelien

Markierungspunkl auf dem Reifen in einem Radius.
Abstand von 250 mm (siehe Folo) anbringen

P5
Spiel links vorn messen

1 Medlineal auflegen und das Spiel durch Bewegen des
Rades messen

Hinweis: Spiel nicht forcieren

Erhaltenen Wert (A) notieren

2 Abtriebsweile (z. B. mit einer Wasserpumpenzanags)
testhalten und das Spiel erneut messen

Der jetzt gemessene Wert (E) ist das Spiel in der Tripod-

Kupplung und im Gleichlaufgelenk

Wert (E) von (D) abziehen. Dies ergibt das Spiel im Gatrie-

be und in der Tripod-Kupplung.

Denunter P3 gefundenen Wert (rechie Seite {A)- (B)) hier-

von aozighen

Dies ist das Spiel im Tripod.

Als Formel sieht das wie folg! aus;

Rechts vorn:

(A} = Gesamispiel

(B) = Spiel Gleichlaufgelenk und Tripod-Kupplung
(G} = Spiel Gleichlaufgelenk

(B) - (C) = Spiel Tripod-Kupplung rechts

(A) - (B) = (F), Spiel im Gatrigbe

Hinweis: Das Spiel im Tripod darf nicht meBbar. sondern
iediglich fuhlbar sein

Links vorn:

(D) = Gasamispial

(E) = Spiel Gleichlaufgelenk

(F) - (E) = Spiel eingebaute Tripod-Kupplung

Hinwels: Das maximale Spiel in den Gleichlaufgelenken
betrdgt am Umfang des Rades 2 mm.

Das maximale Spiel in der Tripod-Kupplung (bei Stillstand
des Fahrzeugs) betrégt - direkt gemessen an Tripod und
Tripod-Gehaduse - 0,1 mm.

Schutzblech montieren und Abstutzung entfernen

P&

AusschlieBlich Tripod-Kupplung rechte Antrieb-
swelle messen

1. Fahrzeug mit den Ridern auf den Boden herunter-
lassen

Tripod gelriebeseitig gegenhalten

Durch Bawegen der Antriabswelle konirollieren
Lediglich lunibares Spiel ist zulassig. das Maximal
spiel betragt 0,1 mm.

MJ

=

Hinweis: Messen des Spiels in der Tripod-Kupplung auf
der linken Seite ist nicht méglich



Gruppe 48 Antriebswallen
Faltenbalg undfoder Lager der linkan Antriebswelle auswechsain

Q. Faltenbalg und/oder Lager linke Antriebswelle auswechseln

Spezialwerkzeug: 52599, 2412 und 2254

Hinweizs: Falls dar Faltenbalg der Tripod-Kupplung und/ader des Gleichlaulgelenks auf der linken Seite ausgewechsell

warden mufl. ist es nicht erforderlich, die Antriebswelle aus dem Achsschenkel zu pressen. Der Achsschenkel kann an der
Antriebswelle bleiben

a7
Welle getriebeseitig losen

Motorschutzblech abbauen.

Getriebedl ablassen

Neuen massiven Dichtring montieren und die Ablal-
schraube anzighen. Anzugsdrenmoment 35 Nm (3.5
mkp).

Fahrzeug abstitzen und linkes Vorderrad abbauen

Dia drel Schrauben vom Faltenbalg entfernen.

ABS-Ausfuhrung:

Geber vom Vorderrad entfernen.
Befestigungsschraube vom Geber entiernen,

Geber drehen (10sen) und aus dem Achsschenkeilrages
nanmen.

03
Achsschenkel mit Antriebswelle demontieren

Biemasatial sntternan (authangon)

Hinweis: Bramssattel niemals am Bremsschlauch han
genlassan

Beide Bafestigungsschrauben entfernen und
Achsschenkel-Kugelzapten vom Dreieckslenker abneh-
man.

Beide Achsschenkel-Faiischrauben am Stosgampier he-
rausdrehan

Spurstangen-Kugelzapien lasen (Spezialwerkzeug 2294
verwendan)

Welle komplett mil Achsschenkeal vorsichtig harausnen
mern

Darauf achten, dafl die Tripod-Rollen nicht auseinander-
tallen bzw. beschadigt werden

Getriebedfinung abdecken




Gruppe 46 Antriebswallen

Faltenbalg undfoder Lager der linken Antriebswalle auswechsein

Q4
Getriebeseitigen Faltenbalg auswechseln

Trnipod entfernen, sishe Arbeit 03
Getriebeseitigen Faltenbalg entfernen (Lager bleibl an
seingr Stelle), slehe Arbeh 04

Lager und Antriebswelle kdnnen jetzt ausgewechselt wer-
den, sieha Arbeit O5.

Q5

Gleichlautgelenkseitigen Faltenbalg auswech-
seln

Siehe Arbeiten O7 und O8

Hinweis: Kieines Spannband befestigen, Faltenbalg
leichtl anheben, bis die dberschissige Luft entwichen ist
und dann den groBen Klemmring befastigan

Faltenbalg getriebeseitig anbringen, sighe Arbeit 0F.
Triped montieren, siehe Arbeit O7.

Linke Antriebswelle anbringen

Antriebswelle komplett mit Achsschenkel anbringen
Achsschaenkel-Kugelgelank in den Dreieckslenker ginset-
zan, Schrauben und Muttern montieran und mit 45 Nm
(4,5 mkp) anziehen

Meue Schrauben sowie Muttern montieren und mit
100 Nm (10,0 mkp) anziehen,
Spurstangen-Kugelzapfen in den Achsschenkel einset-
zan, Kronenmutier mit 55 Nm (5,5 mkp) anziehen und
dann noch um maximal 60 Grad lester anzishen (keines-
falls lockern) um die Splintbohrungen in Ubereinstim-
mung zu bringen

Kronenmutter mit neuem Splint sichern,

Hramssattel montieren und die Schrauben mit 110 Nm
(11,0 mkp) mentieren. Bremsschiauch positionieren

Q7
ABS-Ausfihrung:

Vorderradgeber anbringen,

Achsschenkelirger reinigen. Geber sparsam mit Volvo-
Fatt (TN 1181037-5) einfettan und in dan Achsschenke
irager emnsetzen

Befastigungsschraube mi Sicherungsmittel (TN
1161053-2) einrgiben, ainsetzen und festrieahen
Anzugsdrenmoment 11 Nm (1.0 mkg)




Gruppe 46 Antriebswellen
Faitenbalg Tripod rechie Antrebswelle fausschiiefilich nichtmassive Welle) unter dem Fahrzeug auswechsain

-
s ]

Getriebe fullen

t EintllliOlstandschraube herausdrahen
Getriebe mit Ol fallen: TN 3343-922.5
Neuen Dichitring montieren und E ntiil/Olstandschraube
mit 22 Nm (2,2 mKp) anziehen

a MNabe einfelten, Rad montieren und mit 110 Nm

1 (11,0 mkp) befestigen.
Abstltzung entfernen.
Motorschutzblech positionieren und befestigen
Handbremse anziehen und Sicherungsmutter dar An
iriebswaelle mit 220 Nm (22,0 mkp) anziehen
Radkappe anbringen

R. Faltenbalg Tripod rechte Antriebswelle (ausschlieBlich nicht massive Welle)
unter dem Fahrzeug auswechseln

Vorbereitungsarbeiten
Fahrzeug hochbocken, bis das rechte Vorgerrad frel hangt
Rechtes Vorderrad abbauen

A1
Achsschenkel rechts vorn vom StoBdampfer lo-
sen

Obere PaBschraube wvom Achsschenkel/Slofdampler
entiernan
Untere Schraube lockem

Hinwels: Auf den Bremsschlauch achten; notigenfalls
dan Klipp l6sen oder den achiauch aus der Stitze druk-
ken,

Rechte Antriebswelle lGsen

Warmeschulzblech an der Antriebswelle abbauen
Spannstifte aus der rechten Antniebswelle entfernen
Achsschenkel ca. 5 cm nach auflen dricken
Antriebawelle vom Gelriebe abdrucken
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Faltenbalg Tripod rechte Antriebswelle (ausschhefiich nichtmassive Welle) unter dem Fahrzeug auswechseln

R3
Radialdichtring kontrollieren/auswechsein

O-Ring und Radialdichtring auf Beschadigungen und
Leckage kontrollieren: falls erforderlich auswechseln
wegen des Auswechselns des Radialdichiringes siehe
Arbeit K5.

R4

Faltenbalg der Antriebswelle auswechseln
Siehe Arbait 018 026

R5
Rechte Antriebswelle montieren

Volvo-Fett (TN 1161035-8) auf die Keilnuten des Gelrie-
bes aultragen

Rechte Antriebswelle auf die Keilnuten schieben
Achtung: Antriebswelle se montieren, daB die Spannstifi-
bohrungen mitelnander (bereginstimmen!

Befindet sich die getriebeseitige Bohrung in einem “Tal"
zwischen zwei Keilnuten, so muB sich die entsprechende
Gegenbohrung auf einem "Giptel'" befinden und umge-
kehrt

Achsschenkel nach innen ziehen und Schrauben mantia-
ren

Hinweis: Neue Paflschrauben verwenden
Schrauben mit 100 Nm (10,0 mkp) anziehen
Haa montieren. Anzugsdrehmoment 110 Nm (11,0 mkp).

HE
Antriebswelle sichern

Antriebswelle mit neuen Spannstiften sichern

Wichtig: @Hnungﬂn der Spannstitte mit Dichtmittel (TN
1161058-7) abdichten.

Warmeschutzblech der Anirniebswelle montieren
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Aiphabetische Ragisler

Antriebswelle

Ausbauen ..... e
Eﬁrlegen A N I I T E R ST E I E TS ET S ST ETTECEIEEET D
TR I E D | e e e P s e st e

Spiel messen .......

Bremsscheibe
Ausbauen

Tty o e el A L S

Druckplatie

PUSDELIBI .o a e

Einbauan ...... .

Faltenbalg Glelnhlautgelenh
Entlernen .

PRI e L e

Faltenbalg Tripod links

Entlernen ... . e e rarsa

Anbringen
Faltenbalg Tripod rechts
Entfernen . N
Anbringen

Getriebe

Ausbauen, ohne Hilfsrahmen ..........

Teile ubertragen ........
Einbauen, chne Hllff‘ahmm

Ausbauen, mit Hilfsrahmen .............
Tatle Obertragen ..., .

Einbauen mit Hillsrahmen

Getriebe-Radialdichtring

T[T e R e R

Einbauen ......

Gleichlaufgelenk
Ausbauan
Einbausn oo

Kupplungspedal

PUUIBDEBUBTY .o irescrsssnranssosssmgsssantssns

Einstellen

Y - o e e s

Kupplungszug
Auvsbauen ....
Finhauen

Ha

Alphabetisches Register

Seile Arbeit
Lager linke Antriebswelle

69 MT-M5 Austauschen ........

2 071-05

70 N1-N7 O-Ring-Getriebedeckel

78 P1-P6 AUSDAaUBN ...coinivmrrrrernrss
EINDEUBEY .vvevervosies

69 M2 Schalthebel

F& N3 PR L e e L i
1L e e DT e e e

10 A24 Schaltstange

14 A37 Ausbauen .
Einstellen .
EINDEUBT ....oovevecvceevsrerreor s arrars e snens

Fis Q2

74 08 Schwingungsdampfier
AUSDALBN ...coovensieasis
EINDROON i

80 Q1-0Q3

81 Q4-08 Tripod links
Ausbauen ...
EinDauen ...........

75 012

75 014 Tripod rechts
AUSDBUB .. iviinirnrsrasssssnssnsss
Einbauen ......

LT 01-D30

az E1-ES

33 F1-E37

43 G1-(G333

51 H1-H5

52 11137

BS K1-K5

66 KE-KS

I 01

4 09

2 cC1-C2

21 87

22 C3-C5

20 B1-83

71 R4-BA

Seite Arbeit
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68

62
B3

62
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76

73
74

76
[

05

L1
Le-Ld

J4q
J7

JT~J3
J8-J10
JT1-/13

Q11
015

03
o7

018-020
022-024
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