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Gruppe 20-22 Motor B18E
Technische Daten

Einleitung

Technische Daten

Allgemeines

Im Service-Handbuch kommen zweierlei Anzugsdrehmomente vor:

— ,Mit 40 Nm (4,0 mkp) anziehen" steht bei Sechskantschrauben und -muttern, die mit einem Drelhmoments-
chlissel angezogen werden miissen.

— ,Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp)” ist ein Richtwert; Anziehen der Sechskantschraube bzw. -mutter mit
einem Drehmomentschlissel ist nicht erforderlich.

Allgemeine technische Daten

Motorspezifikationen

Verdichtungsverhaltnis . ......................... 1:10,6

ZIlAETZANN. 5o covvricasmni e v s wisi aeivize sRie s 4

e o 0T oD D b 75 e (ORI mm 81

0 A oo e AL mm 83,5

besamthubtBumi cunee st sves cvs vams sviea oo cm3 1721

Ziundfolge (Zylinder 1 Schwungradseite) ........... 1-3-4-2
Leerlatfdrehzahl .. ...cowmie sims caten sanes s U/min 800 + 25

Ventilspiel (kalter Motar) Kontr, Einst.
— EinlaBventil ........... .. ... ... mm 0,20-0,25 0,20
— AUABVBON . i omo s R S mm 0,40-0,45 0,20
Anzugsdrehmomente Nm mkp
ZONdKerzen ............ciiiiiii i, 30 3,0
ORI BB RSB L v i Bhh shan shmie TG Sesd 35 3.5
Mutter der Steuerriemen-Spannrolle .. ............ 50 50
Schraube der Steuerriemen-Mitlaufrolle .. ...... ... 20 2,0
Schraube der Kurbelwellenriemenscheibe . ..... ... a5 95
Schutzblechschrauben ............ ... ... ... .... 10 1,0
Nockenwellenradschraube ....................... 50 5,0
Schrauben der Nockenwellenlagerdeckel

— MB e e e 10 1.0
e e e e oo 20 20
Hilfswellenradschraube .. ..... ... ............... 50 50
SEhWHNGradsERTAUDEN & wwwie s s s siey suns samie s 53 5,8
Muttern von Ansaug- und Auspuffkrimmer........ 18 1,8
Olwannenschrauben ............................ 13 1,3
OlwannenverschluBschraube . ....... .. ... . . ... 22 2,2
Qlpumpenschratban i coas - ows sl v 00w 22 2,2
QpUMPONABEKe] . .vwimvis vvse i veres s abides e 10 1,0
Muttern der Zylinderkopfhaube .. ... . ... ... ... 5 05
Muttern der Motorstiitze/Getriebestltzen ......... 40 4,0
Schrauben/Muttern hintere Getriebestitze ........ 50 5,0
Befestigungsring der Antriebswelle links am

Getriebe ... .. . 25 25
Achsschenkelschrauben , . ...... ................. 100 10,0
Schaltstangenschraube .. ........................ 20 2,0
Muttern Lufteinla®/Ansaugkrimmer .............. 12 1,2
Muttern Auspuffrohr/Auspuffkriimmer . ........... 25 25
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Gruppe 20-22 Motor B18E

r_{_aj(:\i.' _:‘_\'-:EJ W | o 38 SRy
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Schmieranlage

Olinhalt )

AusschlieRlich Olffilter ..............oooo0inn. Liter
EinschBaBlIChI OlEar . .« cov o syion comen comn e Liter
Inhaltsdifferenz MAX/MIN .. ... .............. Liter
Motorol

Qualitatsbezeichnung
Sorte und Qualitat

|

........

Oldruck

Oldruck bei +80°C Oltemperatur und 50 r/s
{3000/ U/ miin) /Mindestens ... ......ovrrveems cons -

Technische Daten

Anzugsdrehmoment der Zylinderkopfschrau-
ben

Schraubengewinde und Schraubenkopf-Kontaktfla-
chen oélen.

Zylinderkopfschrauben einsetzen und handfest anzie-
hen.

Das Anziehen der Zylinderkopfschrauben muf in 2
Stufen erfolgen.

Universal-Inbusschlisseleinsatz 10 mm (1158463)
verwenden.

In der ersten Stufe anziehen:

zunachst bis 30 Nm (3,0 mkp)

danach bis 70 Nm (7,0 mkp)

Mindestens 3 Minuten warten, damit sich die
Kopfdichtung stabilisieren kann

Samtliche Schrauben volistandig lockern und in
der zweiten Stufe anziehen:

zunachst bis 20 Nm (2,0 mkp),

danach in einem Arbeitsgang unter einem Winkel von
123° + 2°; Spezialwerkzeug 5098 verwenden.

5,0
)
20

CCMC Service- Klassifikation: G1 oder G2
AP| Service- Klassifikation: SE oder SF

Viskositat

Temperaturbereich
(bei gleichbleibender Lufttemperatur)

Zur Beachtung: Bei extremen Betriebsbedingungen,
die einen enorm hohen Verbrauch mit sich bringen,
wie z,B. Gebirgsfahrten mit haufigem Einsatz der
Motorbremse sowie bei schneller Autobahnfahrt,
empfehlen wir die Verwendung eines Ols mit der
Bezeichnung SAE 15W/40 oder SAE 20W/40.
Hierbei ist jedoch die untere Temperaturgrenze zu
beriicksichtigen.

350 kPa (3,5 kp/cm?)



Gruppe 20-22 Motor B18E

Spezialwerkzeug
Spezialwerkzeug
999 Bezeichnung
1801  Universalhandgriff
2810  Hebejoch
2903  Olfilterschliissel
5098 Gradbogen
5112 Gegenhalter
5185 Hebedse
5186 Hebeose
5197  Einstellwerkzeug
5199 Gegenhalter
5219  Abziehvorrichtung
5270  Oldruckmesser (Satz)
5298 Aufsatz fur Nockenwellendichtring
5989  Ventil-Einstellwerkzeug
5993 Sperrstiick
5994  Aufsatz fir hinteren Kurbelwellendichtring
5996  Aufsatz flr Hilfswellendichtring
5898 Aufsatz flr steuerungsseitigen Nockenwellendichtring
5899  Aufsatz flir vorderen Kurbelwellendichtring
9689 Verdichtungsmelgerat
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Spezialwerkzeug




Gruppe 21 Motor und Motoraufthdangung

Verdichtung messen

Gruppe 21 Motor und

Motoraufhangung

A. Verdichtung messen

Spezialwerkzeug 9689

Vorbereitungsarbeiten

Entfernen:
— Ziindkerzenkabel

Al

— Schwungradsensorstecker (um Injektion und Einspritzung auszuschalten)

— Umgebung der Ziindkerzen reinigen
— Zundkerzen herausdrehen.

Anbringen

— Ziindkerzen und Ziindkerzenkabel montieren.
Anzugsdrehmoment der Ziindkerzen: 30 Nm (3,0 mkp).
— Schwungradsensorstecker montieren.

AZ
Verdichtung messen

Verdichtungsmefgerit 9689 in eine Zindkerzenboh-
rung einsetzen,

Motor beivollstandig durchgetretenem Fahrpedal mit
dem Anlasser drehen.

Diese Arbeit fiir jeden Zylinder gesondert durchfiih-
ren.

Druck ablesen.

Maximalwert 14 kp/em? (1,4 MPa)

Minimalwert 12 kp/cm? (1,2 MPa)

Die Druckdifferenz zwischen den Zylindern darf hoch-
stens 1 kp/em? (0,1 MPa) betragen.

A3




Gruppe 21 Motor und Motorauthdngung
Ventile einstellen

B. Ventile einstellen
Spezialwerkzeug 5989

B1
Lufteinla® und Zylinderkopfhaube entfernen

Aluminiumteil des Lufteinlasses abmontieren — 5
Muttern am Kriimmer und | Mutter vorn am Zylinder-
kopf — und Krimmer zur Seite legen. Siehe auch Abt.
2(23).

Die drei Muttern von der Zylinderkopfhaube entfer-
nen.

B2
Ventilspiel kontrollieren/einstellen

Die Ventile sind in der nachstehenden Reihenfolge zu
kontrollieren/einzustellen.

OT Zyl. Zyl. kontrollieren/einstellen
1 4
2 3
3 2
4 1

Beim Erneuern der Einstellplattchen darf sich der
Kolben nicht im OT befinden. Die Kurbelwelle ist
daher etwas weiter zu drehen, da die Ventile sonst
beim Herunterdricken der VentilstoRel an den Kolben
anstofen konnen.

Kalter Motor Kontrollwert Einstellwert
Einlald, mm 0,20-0,25 0,20
Auslall, mm 0,40-0,45 0,40

B3

VentilstoRel herunterdriicken

VentilstoRel in karrekte Position drehen; die Schlitze
miissen etwas nach innen gerichtet sein.
VentilstoRel mit Werkzeug 5989 herunterdrucken.




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdangung
Ventile einstellen

- * o
Einstellplattchen entfernen

Kleine Schraubenzieher verwenden.

Dicke des Einstelplattchens berechnen

Beispiel

Betragt das gemessene Ventilspiel 0,25 mm und das
gewlnschte Ventilspiel 0,40 mm, so ist das vorhande-
ne Einstellplattchen durch ein 0,15 mm dinneres
Plattchen zu ersetzen.

Dicke des Einstellplattchens mit einer Mikrometer-
schraube messen.

Verwenden Sie nur neue Einstellplattchen!

Diese sind in Dicken von 3,25 mm bis 4.25, in Abstufun-
gen von 0,06 mm sowie in Dicken von 4,30 bis 4,50 mm,
in Abstufungen von 0,10 mm lieferbar.

B6

Neues Einstellplattchen montieren und Spe-
zialwerkzeug entfernen

Plattchen olen und mit nach unten zum VentilstoRel
gerichteten Ziffern montieren.

B7
Lufteinlal® und Zylinderkopfhaube montieren

Zylinderkopfhaube aufsetzen; auf korrekte Lage der
Dichtung achten. Anzugsdrehmoment der Sechs-
kantmuttern: 5 Nm (0,5 mkp).

Neue Krimmerdichtung anbringen.

Aluminiumteil des Lufteinlasses anbringen,

5 Muttern am Krimmer und 1 Mutter an der Vorder-
seite am Zylinderkopf montieren. Anzugsdrehmo-
ment: 12 Nm (1,2 mkp).




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung
Steverriemen erneuern

C1-C7. Steuerriemen erneuern

Spezialwerkzeug 5197

cl
Entfernen
— Antriebsriemen von Lichtmaschine und Wasserpumpe
— Antriebsriemen von Lenkpumpe und Klimaanlage (sofern vorhanden)
— Schutzdeckel der Steuerung nach oben herausnehmen.
c2

Steuerriemen entfernen

Kurbelwelle in Position QT von Zylinder 1 (Schwung-
radseite) drehen, so dal die Markierungen an Kup-
plungsgehause und Schwungrad miteinander iber-
einstimmen.

VerschluBschraube wunten rechts neben dem
MefRstabhalter herausdrehen und einen Sicherungs-
stift @ 8 mm durch die Gewindebohrung der Vers-
chluBschraube (in die Aussparung der Kurbelwange)
stecken.

Kontrollieren, ob die Kurbelwelle gesperrt ist.
Spannrolle entspannen und entfernen.
Steuerriemen abnehmen (bei der Hilfswelle anfan-

gen).

c3
Steuerriemen montieren

Kantrollieren, ob sich der Sicherungsstift noch in der
Gewindebohrung befindet.

Steuerriemen so anordnen, dald die Markierungsstri-
che am Riemen mit denen an Kurbelwellen- und
MNockenwellenrad lbereinstimmen.

Achten Sie hierbei auf:

| - — die Riemen-Laufrichtung (siehe Pfeile)
— die Reihenfolge, in der der Riemen auf die Zahnra-
der aufgelegt wird (siehe Abbildung).
Spannrolle anbringen,
S~

C4
Steuerriemen einstellen

Spezialwerkzeug 5197 verwenden.

Werkzeug auf 13 Einheiten einstellen und auf den
Riemen aufsetzen.

Steuverriemen durch Linksdrehen der Spannrolle
(Pfeilrichtung) spannen, bis die Markierung am Stift
mit der Kappe des Werkzeugs tbereinstimmt,
Sicherungsmutter der Spannrolle mit50 Nm (5,0 mkp)
anziehen.

Kontrollieren, ob die Markierungen am Nocken- und
Kurbelwellenrad mit den entsprechenden Markierun-
gen am Antriebsriemen Ubereinstimmen.




Gruppe 21 Motor und Motorauthangung

Steuerriemen erneuern

10

Ch
Auf korrekte Montage kontrollieren

Sicherungsstift entfernen.

Spezialwerkzeug 5197 entfernen.

Kurbelwelle zwei Umdrehungen in Motor-Drehrich-
tung drehen.

Kurbelwelle in Position OT drehen (Sicherungsstift
anbringen) und kontrollieren, ob die Markierung am
Nockenwellenrad mit der Markierung am Schutzdec-
kel der Steuerung Ubereinstimmt,

Sicherungsstift entfernen.

cé
Steuerriemenspannung kontrollieren

Prifen, ob die Eindrickung noch 13 Einheiten be-
tragt.

c7
Montieren:

— Schutzdeckel der Steuerung

— Antriebsriemen von Lichtmaschine und Wasser-
pumpe

— Antriebsriemen von Lenkpumpe und Klimaanlage
(sofern vorhanden),




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung
Antriebsriemen von Lichtmaschine, Wasserpumpe, Klimaanlage und Lenkpumpe erneuern

C8-C12. Antriebsriemen von Lichtmaschine, Wasserpumpe, Klimaanlage und

Lenkpumpe erneuern
Spezialwerkzeug 5197

Allgemeines

Der Antrieb der am Motor montierten Baugruppen kann, je nach Vorhandensein von Klimaanlage und/oder
Servolenkung, auf verschiedene Weise erfolgen. Die Arbeiten C8-C9 beziehen sich auf das Entfernen/Anbringen
der Antriebsriemen im allgemeinen. Die hierauf folgenden Arbeiten geben die spezifischen Daten der einzelnen
Antriebsriemen an.

Antriebsriemen stets erneuern, wenn die Keilriemennuten verschoben, gerissen oder verschlissen sind, bei
Gummianhaufung unten in den Nuten, bei Sichtbarwerden der Textilkarkasse in den Nuten sowie bei fettig
gewordenem Antriebsriemen (Ol].

c8
- Antriebsriemen entfernen
Stellmutter und Befestigungsschraube(n) lockern.
c9
, Antriebsriemen anbringen
’ Nuten reinigen und Antriebsriemen auflegen.
Spezialwerkzeug 5197 auf den angegebenen Wert
einstellen und {iber den Antriebsriemen bringen.
Riemen mit der Stellmutter spannen, bis die Markie-
rung am Stift mit der Kappe des Werkzeugs uberein-
stimmt.
Befestigungsschraube(n) anziehen.
Riemenspannung durch Eindriicken des Riemens von
Hand kontrollieren und ggf. erneut einstellen.
Hinweis: Nach Montage eines neuen Antriebsrie-
mens ist der Motor nach dem Einstellen auf Betriebs-
temperatur zu bringen und anschliefend die Riemen-
spannung zu Uberprifen,
ci1o
1. Fahrzeuge ohne Servolenkung und Kli-
maanlage
L— Ein Antriebsriemen flr Lichtmaschine und Wasser-
pumpe
Stellmutter (1).
Befestigungsschrauben (2)
Einstellwert fur Spezialwerkzeug 5197: 14.5.
N

c1i
2. Fahrzeuge mit Servolenkung

Ein (langerer) Antriebsriemen flr Lichtmaschine,
Wasserpumpe und Lenkpumpe.

Stellmutter (1)

Befestigungsschrauben (2)

Einstellwert Spezialwerkzeug 5197: 14,5,




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf ausbauen

6l (095

ciz

3. Fahrzeuge mit Servolenkung und Klimaan-
lage

Zwei Antriebsriemen:
— AfurWasserpumpe, Lenkpumpe und Klimaanlage
Stellmutter (1)
Befestigungsschrauben (2) hinter dem Schutzdec-
kel
— B fir die Lichtmaschine ((iber den Verdichter der
Klimaanlage)
Stellmutter (3)
Befestigungsschrauben (4).
Einstellwert Spezialwerkzeug 5197 fir A und B: 14,5,
Hinweis: Zum Erneuern des Lichtmaschinenkeilrie-
mens mul der andere Antriebsriemen entfernt sein.
Einstellen des Lichtmaschinenkeilriemens erfolgt vor
Montage des anderen Antriebsriemens.

D. Zylinderkopf ausbauen

Vorbereitungsarbeiten

Motorschutzblech entfernen.

Kihiflissigkeit durch den Kithlerhahn ablassen.
Batterie-Masseleitung abklemmen.
Schutzdeckel von der Steuerung entfernen.

D1

Steuerriemen vom Nockenwellenrad abnehmen (siehe Abschnitt C).

D2
Entfernen/abmontieren

— Lufteinla® kpl. mit Luftverteilerrohr, Gasbetati-
gung und Drosselklappe entfernen

— Leerlaufregelung entfernen

— Zufuhr- und Rucklaufleitung vom Kraftstoff- Ver-
teilerrohr abmontieren

Siehe Service-Handbuch Reparatur und Instandhal-

tung, Abt. 2(23-29).

D3
Stecker/Leitungsanschlisse l6sen

— Zindkerzenkabel und Zindkerzen

— Zundspulenkabel am Zlindverteiler
— Zweipoligen Stecker der Zundeinheit
— Schwungradsensor

— Klingelsensor

— Wassertemperaturgeber (2x)

— Einspritzventile




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf ausbauen

D4
Schlauche abmontieren

— Oberen Kiihlerschlauch vom Thermostatgehause

— Drei Kiihlwasserschlauche vom Kiihlwasserrohr

— Kurbelgehause-Entliftungsschlauch am Olab-
scheider (T-Sttick).

D5

Auspuffrohr und Auspuffkrimmerstitze 10-
sen

Kriitmmer von der Stiitze abmontieren.

Die 6 Muttern abschrauben und Auspuffrohr vom
Kriummer abnehmen.

Auspuffrohr an einem Draht aufhéngen.

D6
Zylinderkopf entfernen

Zylinderkopfschrauben mit Universal-Inbusschiiis-
seleinsatz 10 mm (115-8463) herausdrehen.
Zylinderkopf durch Prellschlage mit Kunststoffham-
mer |osen.

Olzufuhrkanal verstopseln, um das Eindringen ven
Schmutz zu verhindern.

Zylinderkopfdichtung abnehmen.

Hinweis: Da der Zylinder von zwei Palbuchsen in
Einbaulage gehalten wird, |aBt er sich nicht durch eine
Drehbewegung abnehmen.

D7
Zylinderkopf-Dichtflache reinigen
Dichtflache mit feinem Schmirgelpapier (Mindest-
korngroRe 400) abschmirgeln.

D8

Zylinderkopf auf Beschadigungen und Plan-
heit kontrollieren

Stahllineal und Flhlerlehre verwenden.

Bei einer Unplanheitin Diagonalrichtung von mehr als
0,05 mm ist der Zylinderkopf auszutauschen.
Hinweis: Planschleifen des Zylinderkopfes ist kei-
nesfalls zuldssig.

13



Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf zerlegen

E. Zylinderkopf zerlegen
Spezialwerkzeug 5199 und 5218

Et
Nockenwellenrad entfernen

Gegenhalter 6199 ansetzen und die Befestigungs-
schraube herausdrehen.

Hinweis: Nockenwelle nicht verdrehen!
Nockenwellenrad mit Universalwerkzeug 115-7693
von der Nockenwelle abmontieren.

Keil entfernen.

E2
Schutzblech abmontieren
Sechskantschrauben herausdrehen.

E3

Ansaugkrimmer, Auspuffkrimmer und Kraft-
stoff- Verteilerrohr entfernen

Kraftstoff-Verteilerrohr mit Einspritzventilen entfer-
nen.

Muttern abschrauben und die Kriimmer mit Dichtun-
gen vom Zylinderkopf abnehmen.

E4
Vom Zylinderkopf abmontieren:

— Thermostatgehause und Thermostat
— die Temperaturgeber

— Hebeosen

— Verteilerkappe, Laufer und Grundplatte
— Mitlaufrolle

— Zylinderkopfhaube

— Kraftstoff-Verteilerrrohrstutze




-

Gruppe 21 Motor und Motoraufhangung

Zylinderkopf zerlegen

E5
Die Nockenwellenlagerdeckel abmontieren

Sechskantschrauben gleichmaBig lockern, um
Falschbelastung der Nockenwelle zu vermeiden.
Die Lagerdeckel abnehmen.

E6

Nockenwelle und Nockenwellendichtringe
entfernen

E7
VentilstoRel entfernen

Zur Beachtung: VentilstoRel und Einstellplattchen
nicht vertauschen!

E8
Ventilfedern und Ventile entfernen

Zur Beachtung: Teile nicht vertauschen!|
Ventilfedern mit einer Universal-Ventilfederzange
(998-6052) herunterdriicken,

Entfernen:

— Ventilkeile

— oberen Ventilfederteller

— Ventilfeder

— Ventil

— untere Ventilfederscheibe

E9

Abdichtung von den Ventilfiihrungen entfer-
nen

Spezialwerkzeug 5219 verwenden.

15



Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung
Zylinderkopf reinigen/kontrollieren

F. Zylinderkopf reinigen/kontrollieren

Fl1
Einzelteile reinigen

F2

Spiel zwischen Ventilfuhrungen und Ventilen
kontrollieren/Ventile erneuern

Neues Ventil montieren und darauf achten, daf das
Ventilschaft-Ende mit dem Ende der Ventilfiihrung
abschlielt.

Spiel messen.

Maximal zuldssiges Spiel: 1,3 mm.

F3
Axialspiel der Nockenwelle kontrollieren

Meliuhr verwenden.

Nockenwelle in Einbaulage bringen und mittleren
Nockenwellenlagerdeckel anbringen. M8-Schrauben
mit 20 Nm (2,0 mkp) anziehen.

Maximal zulédssiges Spiel: 0,5 mm.

Lagerdeckel und Nockenwelle entfernen.

Hinweis: Bei groferem Maximalwert ist das Spiel mit
einer neuen Nockenwelle erneut zu kontrollieren.

Ist das maximale Spiel auch jetzt noch zu groR, so ist
der Zylinderkopf auszutauschen.

F4
Einstellplattchen kontrollieren

Spiel des Einstellplattchens im Stolelbecher kontrol-
lieren; der vorgeschriebene Wert betragt 0,016-0,04
mm. Falls das Einstellplatichen VerschleiRspuren
zeigt, so ist es zu erpeuern.

Einstellplattchen mit der Ziffermarkierung nach unten
in den Stollelbecher einlegen.

16




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf reinigen/kontrollieren

F5
Nockenwelle kontrollieren

Nocken und Lager diirfen normale Verschleilinarben,
jedoch keine Riefen aufweisen.

Nockenwellenrad auf Beschadigungen untersuchen.
Nockenhohe mit einer Schiebelehre messen.
Maximal zuldssige Hohendifferenz zwischen den ein-
zelnen Nocken: 0,1 mm.

F6
VentilstoRel kontrollieren

Ventilstolel in den Zylinderkopf einsetzen.

Passung und Spiel kontrollieren.

Vorgeschriebenes Spiel: 0,025-0,075 mm.

Hinweis: Bei groferem Maximalwert ist die Kontrolle
mit einem neuen Ventilstélel zu wiederholen.

Ist das maximale Spiel auch jetzt noch zu grol3, so ist
der Zylinderkopf auszutauschen,

F7
Ventilfedern kontrollieren
Lange Belastung
mm N
L 449 =
L1379 26,7
L2 28,4 71,51
F8

Ventile und Ventilsitze kontrollieren und fra-
sen

Winkel X: Einlalventilsitze 60°
AuslalBventilsitze 45°

Die Breite der Auflageflache (A) muls 1,7 + 0,2 mm

betragen.

Bei zu breiter Auflageflache mit einer Frase karrigie-

ren:

Winkel Y: EinlalRventilsitze 45°
AuslaBventilsitze 30°

Zur Beachtung: Der AuRendurchmesser der Frase

darf bei einem EinlaRventilsitz nicht mehr als 40 mm

und bei einem AuslaRventilsitz nicht mehr als 34 mm

betragen.

Mals (B) muf® nach dem Frasen 0,125 + 0,025 mm

betragen.

F9
Ventile einschleifen

Ventile mit Schleifpaste einschleifen.
Schleifpaste nach dem Einschleifen restlosentfernen.
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf zusammenbauen

G. Zylinderkopf zusammenbauen
Spezialwerkzeug 5298 und 5998

G1
Kiithlwasserrohr montieren

Hinweis: Bei einem neuen Zylinderkopf ist stets ein
neues Kuhlwasserrohr zu montieren.

Auf korrekte Position des Kihlwasserrohrs achten.
Bohrung im Zylinderkopf reinigen.

Sicherungsmasse (Teil-Nr. 116 1057) auf das Kihl-
wasserrohr auftragen und dieses mit einem Hammer
12,6 mm in den Zylinderkopf treiben.

G2

Neue Dichtkappen aufden Zylinderfithrungen
montieren

Ventil durch die Flihrung hindurch einsetzen.
Kunststoff-Schutzkappe auf den Ventilschaft aufset-
zen.,

Oldichtung auflegen und mit einem Steckschliissel-
einsatz (11 mm) auf die Ventilfiihrung driicken.
Kunststoff-Schutzkappe entfernen,

G3
Ventile und Ventilfedern anbringen

1 untere Ventilfederscheibe

2 Ventilfeder

3 oberen Ventilfederteller

4 Ventilkeile

Ventilfederzange 998-6052 verwenden.




Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

W2 1000

42 333

Zylinderkopf zusammenbauen

G4
VentilstoRel mit Einstellplattchen montieren

VentilstofRel und Einstellplattchen olen. Einstellplatt-
chen mit nach unten gerichteten Ziffern in die Stofel-
becher einlegen. VentilstoRel auf Leichtgangigkeit
sowie evtl. Anlaufen kontrollieren.

G5
Nockenwelle in den Zylinderkopf einlegen

Laufflaichen von Nockenwelle und Lagerdeckeln dlen.
Zur Beachtung: Die beiden Nocken fir Zylinder 1
(schwungradseitig) missen schrag aufwérts gerich-
tet sein.

G6
Nockenwellenlagerdeckel montieren

Lagerdeckel in der vorgeschriebenen Reihenfolge
anbringen; diese sind hierzu numeriert.
Sicherungsmasse (Teil-Nr. 116 1053) auf die oberen
finf Sechskantschrauben auftragen.
Sechskantschrauben gleichméRig anziehen, um
Falschbelastung der Nockenwelle zu vermeiden.
Anzugsdrehmomente der Sechskantschrauben:

MG: 10 Nm (1,0 mkp)

M8: 20 Nm (2,0 mkp).

G7
Neue Nockenwellendichtringe montieren

Auflageflachen reinigen und Radialdichtringe einfet-
ten.

Steuerungsseitigen Radialdichtring mit Spezialwerk-
zeug 5998 und verteilerseitigen Radialdichtring mit
Spezialwerkzeug 5298 montieren,
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhangung

Zylinderkopf zusammenbauen

G8
Am Zylinderkopf montieren:

— Mitlaufrolle

— Grundplatte, Laufer und Verteilerkappe

— Thermostat und Thermostatgehause
Dichtring verwenden)

— die Temperaturgeber

— Hebeosen

— Kraftstoffverteilerrohr-Stitze

(neuen

G9
Schutzblech am Zylinderkopf anbringen

Die drei Befestigungsschrauben einsetzen und fest-
ziehen.

G10
Ansaug- und Auspuffkrimmer montieren

Neue Dichtung auflegen.
Anzugsdrehmoment der Muttern: 18 Nm (1,8 mkp).

G11

Kraftstoffverteilerrohr mit Einspritzventilen
montieren

Einspritzventile im Verteilerrohr anbringen und mit
den Klipps befestigen.

Das Ganze vorsichtig in den Zylinderkopf einsetzen.
Verteilerrohr mit zwei Sechskantschrauben an den
Stutzen am Zylinderkopf befestigen.




Gruppe 21 Motor und Moteraufhangung

Zylinderkopf montieren

G12
Nockenwellenrad montieren

Keil einsetzen.

Sicherungsmasse (Teil-Nr. 116 10563) auf die Sechs-
kantschraube auftragen.

Gegenhalter 5199 ansetzen und die Schraube mit 50
Nm (5,0 mkp) anziehen.

G13

Ventilspiel kontrollieren/einstellen und Zy-
linderkopfhaube anbringen

Siehe Arbeiten B2-86.

Auf korrekte Positionierung der Dichtung achten.
Anzugsdrehmoment der Zylinderkopfhaubenmut-
tern: 5,0 Nm (0,5 mkp).

H. Zylinderkopf montieren
Spezialwerkzeug: 5098

H1

Zylinderblock-Dichtflache und Gewindeboh-
rungen der Zylinderkopfschrauben reinigen

Ol und Schmutz restlos aus den Schraubenbohrun-
gen entfernen. (Evtl. Olreste in den Schraubenboh-
rungen verringern die Spannkraftan der Zylinderkopf-
dichtung.)

Olzufuhrkanal 6ffnen.

H2
Zylinderkopf aufsetzen

Kurbelwelle so drehen, dal der Kolben von Zylinder 1
ein Viertel seines Hubes iiber den OT hinaus ist, da
sonst die Ventile an die Kolben anstolRen kénnen.
Zylinderkopfdichtung auflegen.

Zylinderkopf Uber die Zentrierhiilsen (A) bringen.
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zylinderkopf montieren

22

H3
Zylinderlkopfschrauben montieren

Gewinde und Auflageflachen der Schraubenkopfe
olen,

Zylinderkopfschrauben einsetzen und handfest an-
drehen.

Das Anziehen der Zylinderkopfschrauben mul in 2
Stufen und in der vorgeschriebenen Reihenfolge
geschehen.

Langen 10 mm-Inbusschliissel (115 8463) verwenden,
In der ersten Stufe anziehen:

zundchst bis 30 Nm (3,0 mkp)

danach bis 70 Nm (7,0 mkp)

Mindestens 3 Minuten warten, damit sich die
Kopfdichtung stabilisieren kann.

Samtliche Zylinderkopfschrauben lockern und in
der zweiten Stufe anziehen:

zunéchst bis 20 Nm (2,0 mkp)

danach unter einem Winkel von 123° + 2°, und zwar
in einem Arbeitsgang unter Verwendung von Spezial-
werkzeug 5098.

H4
Auspuffrohr am Kriimmer montieren

Auspuffrohr in der angegebenen Reihenfolge an
Kriimmer und Stutze montieren.
Leckagekontrolle beim Flansch durchflihren.

H5
Montieren

— Lufteinlal® kpl. mit Luftverteilerrohr, Gasbetati-
gung, Drosselklappengehause, Schlauchen und
Leitungen

— Leerlaufregelung

— Zufuhr- und Ricklaufleitung des Kraftstoffvertei-
lerrohrs

Siehe Service-Handbuch Reparatur und Instandhal-

tung, Abt. 2(23-29).

Hé
Leitungen anschlieRen

— Ziindkerzenkabel und Ziindkerzen

— Zundspulenkabel am Zindverteiler

— Zweipoligen Stecker der Ziindeinheit

— Schwungradsensor

— Klingelsensor

— Kiihlwassertemperaturgeber (2x)

— Einspritzventile

— Stecker des Einspritzventil-Kabelstranges (aufer-
dem an der steuerungsseitigen Hebeose befesti-

gen).

AR s
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhéngung
Zylinderkopf montieren

H7
Schlauche anschliefen

— Oberen Kihlerschlauch des Thermostatgehduses

— Drei Kuhlwasserschlauche des Kihlwasserrohrs

— Kurbelgehause-Entliftungsschlauch am  Olab-
scheider (T-Stiick)

H8
- Montieren

Steuerriemen anbringen; auf korrekte Positionierung achten (siehe Arbeiten C3-C6.

Antriebsriemen fiir Lichtmaschine/Wasserpumpe und Lenkpumpe/Klimaanlage anbringen (siehe Arbeiten C9-
c12).

Schutzdeckel der Steuerung anbringen.
- Batterie-Plusleitung befestigen.
Kihlerhahn zudrehen und Motorschutzblech montieren.

H9
Kihlanlage fiillen

Inhalt 6,5 Liter.

AusschlieRlich Kihiflussigkeit des Typs C verwenden.
Motor bis zum Offnen des Thermostats warmlatifen
lassen.

Falls erforderlich Kiihifliissigkeit nachfillen.

23



Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung
Nockenwellendichtring (Veteilerseite) erneuern

J. Nockenwellendichtring (Verteilerseite) erneuern
Spezialwerkzeug 5298

J1
Zundverteiler ausbauen
Vertellerkappe, Laufer und Grundplatte entfernen.

J2
Radialdichtring entfernen

Schraubenzieher verwenden.

J3
Neuen Radialdichtring montieren

Auflageflachen reinigen.

Lagerfett auf den Radialdichtring auftragen.

Radialdichtring mit Spezialwerkzeug 5298 montieren.
J4

Ziindverteiler einbauen

Grundplatte, Laufer und Verteilerkappe montieren.
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Zur Beachtung

Nockenwellendichtring {Steuerungsseite) erneuern

K1-K4. Nockenwellendichtring (Steuerungsseite) erneuern
Spezialwerkzeug 5199, 5998

Um diese Arbeiten zu ermaglichen, ist der Steuerriemen vom Nockenwellenrad abzunehmen; siehe Arbeit C2

K1
Nockenwellenrad abmontieren

Gegenhalter 5199 ansetzen und Befestigungsschrau-
be herausdrehen.

Nockenwelle nicht verdrehen!

Zahnrad mit Universalwerkzeug 115-7693 von der
Nockenwelle entfernen.

K2
Nockenwellendichtring entfernen

Schraubenzieher verwenden.
Hinweis: Zunachst den Keil aus der Nockenwelle
herausnehmen.

K3
Neuen Nockenwellendichtring montieren

Auflageflachen reinigen und Radialdichtring einfet-
ten,
Radialdichtring mit Spezialwerkzeug 5998 montieren.

K4
Nockenwellenrad montieren

Keil einsetzen.

Sicherungsmasse (Teil-Nr. 116 1053) auf die Sechs-
kantschraube auftragen.

Gegenhalter 5199 ansetzen und die Schraube mit 50
Nm (5,0 mkp) anziehen.
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Gruppe 21 Meotor und Motoraufhdangung
Kurbelwellendichtring (Steuerungsseite) erneuern

K5-K8. Kurbelwellendichtring (Steuerungsseite) erneuern
Spezialwerkzeug 5999

Zur Beachtung
Um diese Arbeiten zu ermoglichen, sind der Steuerriemen sowie die Antriebsriemen fir Lichtmaschine/Wasser-
pumpe und Lenkpumpe/Klimaanlage zu entfernen, siehe Arbeiten C2 und C8.

K&
Kurbelwellenrad abmontieren

Kurbelwelle mit einem Sperrstift festlegen.
Kurbelwellenriemenscheibe entfernen;
Kurbelwellenrad — falls erforderlich mit Hilfe von zwei
M6-Schrauben — von der Kurbelwelle abziehen.
Keil herausnehmen.

K6
Neuen Radialdichtring montieren

Alten Radialdichtring mit einem Schraubenzieher
entfernen.

Auflageflichen reinigen und den neuen Radialdicht-
ring mit Lagerfett versehen.

Neuen Radialdichtring mit Spezialwerkzeug 5999
montieren.

K7
Kurbelwellenrad montieren

Keil einsetzen und Zahnrad auf die Kurbelwelle strei-
fen.

Kurbelwellenriemenscheibe montieren; Anzugsdreh-
moment 95 Nm (9,5 mkp).

Sperrstift entfernen.

K8

Kurbelwellenriemenscheibe und Antriebsrie-
men anbringen

Siehe Arbeiten C3-C6 und C9-C12.




Gruppe 21 Motor und Motorau fhangung
Hilfswellendichtring erneuern

K9-K11. Hilfswellendichtring erneuern
Spezialwerkzeug 5993 und 5996

Zur Beachtung

Um diese Arbeiten zu erméglichen, sind der Steuerriemen sowie die Antriebsriemen fiir Lichtmaschine/Wasser-
pumpe und Lenkpumpe/Kimaanlage zu entfernen; siehe Arbeiten C2 und C8.

K9
Hilfswellenrad abmontieren

Gegenhalter 5993 mit einer M7x40-Schraube anbrin-
gen

Befestigungsschraube (1) herausdrehen und das
Zahnrad mit einer Universal-Abziehvorrichtung (115-
7693) von der Hilfswelle abziehen.

L=

K10
Neuen Radiadialdichtring montieren

Alten Radialdichtring entfernen.

Auflageflachen reinigen und den neuen Radialdicht-
ring mit Lagerfett versehen.

Neuen Radialdichtring mit Hilfe von Spezialwerkzeug
5996 montieren.

K11
Hilfswellenrad montieren

Zahnrad in Einbaulage bringen und die Befestigungs-
schraube einsetzen,

Gegenhalter 5993 mit einer M7x40-Schraube anbrin-
gen.

Hilfswellenrad-Befestigungsschraube mit 50 Nm (6,0
mip) anziehen.

‘Gegenhalter 5993 entfernen.
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung
Kurbelwellendichtring (Kupplungsseite) erneuern

L1-L5. Kurbelwellendichtring (Kupplungsseite) erneuern
Spezialwerkzeug 1801, 5112 und 5994

Zur Beachtung
Um diese Arbeit zu ermaglichen, miissen Motor und Getriebe ausgebaut und voneinander getrennt sein; siehe
Abschnitt N.

L1
Schwungrad abmontieren
Spezialwerkzeug 5112 verwenden.

L2
Hinteren Radialdichtring entfernen

L3

Auflageflachen von Kurbelwelle und Dich-
tringhalter reinigen und kontrollieren

L4
Neuen Radialdrichtring montieren

Neuen Radialdichtring mit Lagerfett versehen.
Radialdichtring mit Hilfe von Handgriff 1801 und Auf-
satz 5994 montieren.
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Gruppe 21 Motor und Matoraufthidngung
Olwanne ausbauen/einbauen

L5
Schwungrad montieren

Die Schraubenbohrungen sind asymmetrisch ange-
ordnet, so dal sich das Schwungrad nur in einer
Position montieren 18Rt

Kontaktflache Schwungrad/Kurbelwelle mit Siche-
rungsmasse (Teil-Nr. 116 1059) versehen.

Neue Sechskantschrauben verwenden. Schrauben-
gewinde mit Dichtungsmasse (Teil-Nr. 277917) verse-
hen.

Sechskantschrauben mit 53 Nm (5,3 mkp) anziehen.
Gegenhalter 5112 verwenden.

M. Olwanne ausbauen/einbauen

M1
Motorschutzblech entfernen

M2
Motorol ablassen

Hinweis: VerschluBschraube mit neuem Dichtring
einsetzen und festziehen.
Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp).

M3
Schwungradschutzblech entfernen

M4
Olwanne entfernen

Befestigungsschrauben herausdrehen.

Olwanne durch leichte Hammerschlage losen.
Dichtungsrechte von Olwanne und Zylinderblock ent-
fernen.

Dichtflachen auf Beschadigungen kantrollieren.
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Gruppe 21 Motor und Motorauthdngung

Motor mit Getriebe ausbauen

M5
Olwanne montieren

Einendinnen Streifen Dichtungsmaterial (Teil-Nr. 116
1058) auf der Dichtflache anbringen.

Olwanne in Einbaulage bringen; samtliche Befesti-
gungsschrauben einsetzen und festziehen.
Anzugsdrehmoment 13 Nm (1,3 mkp).

M6

Schwungradschutzblech und Motorschutz-
blech montieren; Motor mit Ol fiillen

Olwannenfillung: 5,0 Liter (ausschlieRlich 0,5 | fiir das
Olfilter).

N1-N13. Motor mit Getriebe ausbauen
Spezialwerkzeug: 2810, 5185 und 5186

Vorbereitungsarbeiten
Motorhaube 6ffnen (Werkstattposition).

Massekabel von der Batterie abklemmen.
Die vier Steckverbindungen am Pluskabel lasen.

Deckel vom Ausgleichgeféll abnehmen.

N1

N2
Kihlflussigkeit und Getriebedl ablassen

Motorschutzblech entfernen.

Kithlanlage durch den Kiihlerhahn entleeren (unmit-
telbar darauf den Hahn wieder schlieBen).
Getriebeol ablasses (AblaBschraube sofort wieder
einschrauben). Anzugsdrehmoment 22 Nm (2,2 mkp).

N3

Auspuffrohr vom Auspuffkriimmer abmontie-
ren

Die 6 Muttern abschrauben und das Auspuffrohr vom
Krimmer abnehmen.
Auspuffrohr an einem Draht aufhangen.
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Gruppe 21 Motor und Motorauthdngung

Motor mit Getriebe ausbauven

N4
Getriebestiitze losen
Obere und untere Sechskantschraube an der hinteren
Getriebestiitze herausdrehen.
Sechskantmuttern von den Sechskantschrauben an

der Verbindung Stiitze/Getriebe entfernen: Sechs-
kantschrauben in den Bohrungen lassen.

N5

Steckverbindungen/Leitungen folgender
Teile losen:

— Oldruckmesser
— Ruckwartsgangschalter
— Olstandgeber

NE
Unteren Kiihlerschlauch abmontieren

N7
Schaltstange vom Getriebe abmontieren

Faltenbalg liber die Schaltstange nach vorn streifen.
Sechskantschraube herausdrehen.
Schaltstange am Motorrahmen aufhangen.

N8
Achsschenkel abmontieren

Fahrzeug-Vorderteil auf Montagebdcke stellen.
Linkes Vorderrad abmontieren.
Bremsschlauchklemme vom Achsschenke! abmon-
tieren.

Beide Achsschenkelschrauben auf der linken Seite
entfernen.
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Motor mit Getriebe ausbauen

N9
Linke Antriebswelle abmontieren

Lenkrad bis zum Anschlag nach rechts drehen (auf
den Bremsschlauch achtenl).

Die 3 Befestigungsschrauben der Gummidichtung
herausdrehen.

Antriebswelle vorsichtig aus dem Getriebe nehmen
und hochbinden.

Getriebedffnung abdichten.

NT10
Rechte Antriebswelle abmontieren
Spannstift entfernen.

NTT

An der Motor-Oberseite entfernen/abmon-
tieren

— Batterie und Batteriekasten

— Luftfiltergehause

— oberen Kuhlerschlauch am Thermostatgehiuse

— Heizungsschldauche (2)

— Kupplungszug

— Gaszug

— Elektroliifter mit Stiitze

— Kraftstoffleitungen am Kraftstoff-Verteilerrohr

— Unterdruckschlauche wvon Drucksensor und
Bremskraftverstarker

— Sechskantmutter der vorderen Getriebestitze

— Schlauchanschltisse von Pulsair- und EGR-Sys-
tem

Leitungen/Steckverbindungen losen
— Ziindkerzenkabel am Ziindverteiler
— zweipoligen Stecker der Zindeinheit
— Schwungradsensar

— Klingelsensor

— Kihlwassertemperaturgeber (2x)

— Leerlaufregelteil

— Drosselklappenschalter

— Lufttemperaturgeber im Ansaugrohr
— samtliche Lichtmaschinenanschlisse
— Oltemperaturgeber

— Masseanschliisse an der Hebeodse

— Kabelstrang der Einspritzventile

— Getriebe-Masseleitung

— Geschwindigkeitsgeber

— Anlasser-Verbindungsstecker

>

1
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Motor mit Getriebe einbauen

Ni12
Motor und Getriebe ausfahren

Hebejoch 2810 mit Hebehaken 5185 und 5186 in die
Motor- Hebhedsen einhaken.
Hebekette strammziehen.
Untere Sechskantschraube von der hinteren Getrie-
bestiitze entfernen.
Motor hochfahren, bis die vorderen Stiitzen frei wer-
den.
Sechskantschrauben aus der Getriebestiitze entfer-
nen.
Stiitze wegnehmen.
Motor auf der linken Seite nach vorn driicken, so daR
sich die rechte Antriebswelle aus der Getriebe-
Abtriebswelle schieben lalt.
Motor aus dem Fahrzeug ausfahren.

NI13
Motor vom Getriebe trennen

Sechskantschrauben vom Schwungradschutzblech
entfernen.

Stutze wegnehmen.

Die drei Sechskantschrauben am Anlasser heraus-
drehen.

Uberwurfmuttern von den Pulsair-Leitungen ab-
schrauben.

Anlasser-Hitzeschutzblech entfernen,
Leitungsanschliisse am Anlasser und am Geschwin-
digkeitssensor losen und diese durch die Offnung im
Kupplungsgehause bringen.

Befestigungsschrauben und Sechskantmutter entfer-
nen und das Getriebe vom Motor abnehmen.

Der Zusammenbau von Motor und Getriebe ge-
schieht in sinngemafl umgekehrter Reihenfolge.

N14-N27. Motor mit Getriebe einbauen
Spezialwerkzeug 2810, 5185 und 5186

5186,
I _—f‘_‘\\. \

21 &0

N14
Motor mit Getriebe in das Fahrzeug einfahren

Hebejoch 2810 mit Hebehaken 5185 und 5186 verwen-
den.

Motor mit Getriebe herunterlassen, bis die Gummi-
aufhd@ngungen noch eben frei hangen,

Motor nach links bewegen und die rechte Antriebs-
welle auf die Getriebe-Abtriebswelle schieben. We-
gen der Montage des Spannstiftes auf die korrekte
Position der Welle in bezug auf das Schiebestiick
achten.

Hintere Stiitze am Getriebe anlegen und beide Sechs-
kantschrauben montieren.

Stutze mit zwel Sechskantschrauben an der Gummi-
aufhangung befestigen.

Motor in die vorderen Stlitzen herunterlassen.
Sechskantmutter an der rechten Motorstiitze mit 40
Nm (4,0 mkp) anziehen.
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Gruppe 21 Motor und Motorauthédngung

Motor mit Getriebe einbauen

45 Qo1

N15
Rechte Antriebswelle befestigen
Neuen Spannstift montieren.

N16
Linke Antriebswelle montieren

Lenkrad bis zum Anschlag nach rechts drehen (auf
den Bremsschlauch achtenl).

Antriebswelle vorsichtig in das Getriebe einflihren.
Die drei Befestigungsschrauben der Gummidichtung
montieren.

Anzugsdrehmoment 256 Nm (2,5 mkp).

NI17
Achsschenkel montieren

Achsschenkel in Einbaulage bringen und mit zwei
Sechskantschrauben befestigen.
Achsschenkelschrauben mit 100 Nm (10,0 mkp) anzie-
hen.

Bremsschlauch mit der Schlauchklemme am Achs-
schenkel befestigen.

Montagebocke entfernen.

N18

An der Motor-Oberseite montieren/befesti-
gen

— Sechskantmutter der vorderen Getriebestiitze.
Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp)

— oberen Kihlerschlauch am Thermostatgehause

— Heizungsschlauche (2x)

— Kupplungszug (befestigen und einstellen)

— Gaszug

— Elektrolifter mit Stiitze

— Zufuhr- und Rucklaufleitung des Kraftstoff- Vertei-
lerrohrs

— Unterdruckschlauche von
Bremskraftverstarker

— Schlauchanschliisse von Pulsair- und EGR-Sys-
tem

— Batteriekasten und Batterie

— Luftfiltergehause

Drucksensor und

-

L




Gruppe 21 Motor und Motoraufhangung

Motor mit Getriebe einbauen

N19
Leitungen/Stecker anschlieRen

— Zundkerzenkabel am Ziindverteiler

— zweipoligen Stecker der Ziindeinheit

— Schwungradsensor

— Klingelsensor

— Kuhlwassertemperaturgeber (2x)

— Leerlaufregelteil

— Drosselklappenschalter

— Lufttemperaturgeber im Ansaugrohr

— samtliche Lichtmaschinenanschliisse

— Oltemperaturgeber

— Masseanschliisse an der Hebeose

— Kabelstrang der Einspritzventile

— Getriebe-Masselejtung

— Geschwindigkeitsgeber

— Anlasser-Verbindungsstecker

— die Batteriekabel sowie die vier Stecker am Pluska-
bel

N20

Schaltstange montieren

Schaltstange in der Gabel befestigen und die Sechs-
kantschraube festziehen.

Anzugsdrehmoment 20 Nm (2,0 mkp).

Faltenbalg in korrekte Position bringen.

N21

Steckverbindungen/Leitungen anschlieRen
von:

— Oldruckmesser
— Ruckwartsgangschalter
— Olstandgeber

N22
Unteren Kiihlerschlauch befestigen

N23
Hintere Getriebestiitze befestigen

Obere Sechskantschraube in die Getriebestiitze ein-
setzen und beide Sechskantschrauben festziehen.
Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp).
Sechskantmuttern auf die Sechskantschrauben an
der Verbindung Stitze/Getriebe aufsetzen und fest-
ziehen.

Anzugsdrehmoment 40 Nm (4,0 mkp).
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Gruppe 21 Motor und Motoraufhdngung

Motor mit Getriebe einbauen

43 005
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N24
Auspuffrohr am Auspuffkriimmer befestigen

Die 6 Befestigungsmuttern aufsetzen und in der ange-
gebenen Reihenfolge festziehen.
Anzugsdrehmoment: 25 Nm (2,6 mkp).

N25

Motorschutzblech montieren

Kontrollieren, ob der AblaBhahn der Kiihlanlage ge-
schlossen ist.
Maotorschutzblech montieren.

N26
Kihlanlage fullen

Kihlanlage mit 6,5 Liter Kiihlflussigkeit fiillen.
Motor bis zum Offnen des Thermostats warmlaufen
lassen.

Notigenfalls nachfillen.

N27
Getriebe fillen

Zum Fullen des Getriebes ist ausschlieBlich minera-
lisches Getriebedl zu verwenden,

Qualitat: API-GL-4 oder MIL-L-2105.

Viskositat: siehe nebenstehende Ubersicht,

Inhalt: 3,4 Liter.

-

-



Gruppe 22 Schmieranlage
Motordl wechseln/Olfilter erneuern — Oldruck kontrollieren

Gruppe 22 Schmieranlage

0. Motordl wechseln/Olfilter erneuern

Spezialwerkzeug 2903
, Olinhalt }
AusschlieBlich Offilter .................c.o0.. Liter 50
EinschlieBlich Olfilter .. .. .................... Liter 55
Inhaltsdifferenz MAX/MIN ... .. ... ... ....... Liter 2,0

o1
Olfilter erneuern

Altes Olfilter mit Olfilterschliissel 2903 entfernen.
Olfilter nach oben herausnehmen.

Bei der Montage des neuen Olfilters sind die Hinweise
auf dem Filter zu beachten.

Bei Erneuern des Olfilters ochne Motorolwechsel ist 0,5

- Liter Motordl nachzufillen.
Hinweis: Verwenden Sie kein Werkzeug beim An-
bringen des Olfilters.
P. Oldruck kontrollieren
Spezialwerkzeug 5270
| -
{

P1
Oldruckmesser anschlieRen

Oldrucksensor entfernen.

Spezialwerkzeugsatz 5270 verwenden.

Dichtring am Nippel 5273 anbringen. 3

Nippel einsetzen und Schlauch 5272 sowie Oldruck-
messer 5271 anschlieRen.

P2

Oldruck kontrollieren

Der Oldruck muR bei 50 r/s (3000 U/min) und 80°C
Oltemperatur mindestens 350 kPa (3,5 kp/cm?) betra-
gen.
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Gruppe 22 Schmieranlage

Olpumpe ausbauen/einbauen und berholen

P3
Oldruckmesser entfernen

Spezialwerkzeugsatz 5270 entfernen.

Oldrucksensor mit neuem Dichtring einsetzen und
festziehen.

Anzugsdrehmoment: 35 Nm (3,5 mkp).

Q. Olpumpe ausbauen/einbauen und iiberholen

Qi

Olwanne abmontieren

Siehe Arbeiten M1-M4.
Q2

Olpumpe ausbauen

Die vier Befestigungsschrauben herausdrehen. * '
a3

Olpumpendeckel abmontieren

Die funf Sechskantschrauben herausdrehen,

Beide Zahnrader wegnehmen.

Sicherungsfeder, Druckfeder und Kolben entfernen.
Q4

Samtliche Teile reinigen und auf Beschadi-
gungen kontrollieren

Beschadigte Teile erneuern.



Gruppe 22 Schmieranlage

4| 990

&1 931

41992

Olpumpe ausbauen/einbauen und Uberholen

Q5
Deckel auf Verschleif kontrollieren

Deckel mit Hilfe eines Stahllineals auf Planheit kon-
trollieren.
Falls erforderlich planschleifen.

Q6

Spielzwischen Zahnradern und Gehause kon-
trollieren

Zahnrader in das Gehduse einsetzen.

Maximal zulassiges Spiel: 0,1 mm.

Bei groRerem Spiel sind die Zahnrader zu erneuern.
Spiel mit neuen Zahnradern erneut kontrollieren.
Bei noch immer zu groBem Spiel ist die Olpumpe zu
erneuern,

a7z
Olpumpendeckel befestigen

Samtliche Teile olen.

Zahnrader in Einbaulage bringen.

Kolben, Druckfeder und Sicherungsfeder montieren.
Deckel aufsetzen und die funf Sechskantschrauben
einsetzen.

Sechskantschrauben mit 12Nm (1,2 mkp) anziehen.

a8
Olpumpe am Motor befestigen
Die vier Befestigungsschrauben einsetzen.
Anzugsdrehmoment: 22 Nm (2,2 mkp).

Q9

Olwanne montieren und Ol einfiillen

Siehe Arbeiten M5-M6. .
Olinhalt: 6,0 Liter (ausschlief3lich 0,5 Liter fiir Olfilter).
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Gruppe 20-22 Motor B18E

Alphabetisches Register

Alphabetisches Register

Seite Arbeit
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