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Gruppe 43 Getriebe
Einleitung

Einleitung

Technische Daten

Allgemeines

Im Service-Handbuch kommen zweierlei Anzugsdrehmomente vor:

- “Mit 40 Nm (4 mkp) anziehen" ist bei Teilen angegeben, die mit einem Drehmomentschliissel angezogen werden
miissen;

- “Anzugsdrehmoment 40 Nm (4 mkp)" ist ein Richtwert: Anziehen mit einem Drehmomernitschllissel ist nicht erforderlich.

Getriebe-
Ubersetzungsverhaltnisse

Getriebe- Achsantrieb Erster Zweiter Dritter Vierter Fiinfter Rickwarts-
Kode Gang Gang Gang Gang Gang gang

M50-407E 4,067:1 3,091:1 1,842:1 1,321 0,967:1 0,794:1 3,55:1

M51-373E 3,733:1 3,091:1 1,842:1 1,321:1 0,967:1 0,758:1 3.55:1

M52-373M 3,733:1 3,727:1 2,053:1 1,321:1 0,967:1 0,794:1 3,55:1 )
M52-407E/M 4,067:1 3,727:1 2,053:1 1,321:1 0,967:1 0,794:1 3,55:1 =
M53-407E 4,067:1 3,091:1 1,863:1 1,321:1 132154 0,795:1 3,55:1

M54-373E 3,733:1 3,091:1 1,842:1 1,321:1 0,967:1 0,756:1 3,551
M55-407E/M 4,087:1 3,727:1 2,047 1,321:1 0,967:1 0,795:1 3,55:1
M55-373E/M 3,733:1 3,727:1 2,047:1 1,321 0,967:1 0.795:1 3,55:1

M55-356M 3,563:1 3,727:1 2,047:1 1,321:1 0,967:1 0,795:1 3,55:1
M57-373M 3,733:1 3.72741 2,047:1 1,321:1 0,967:1 0,756:1 3,55:1

M57-407E 4,067:1 3.727:1 2.047:1 1,321:1 0,967:1 0,756:1 3,551

M59-373E 3,733:1 3,733:1 1,864:1 1,32111 0,967:1 0,756:1 3,55:1

M59-373M 3,733:1 3,091:1 1,864:1 1,321:1 0,971:1 0,756:1 3,551

M60-373E 3,733:1 3,642:1 2,048:1 1,321:1 0,967:1 0,756:1 3,551

JC5-223 3,294:1 3,727:1 2,047:1 1,321:1 0.971:1 0,756:1 3,55:1

"M = Mechanische Geschwindigkeitsmessung
E = Elektronische Geschwindigkeitsmessung; nur in Kombination mit einem Info-Zentrum an der Instrumententafel

Schmierung ’ '

Olinhalt (max.) ........... ORI o255 Liter 3.4

SCHMUBIBIYP <.cveeeere ettt Getriebeol (TN 3343922-5)

Anzugsdrehmomente Nm q
TellerradmMULEr ... 130 ’
Lagergehauseschrauben ..............ccoooovoeooeoiieeein 25

Sicherungsmutter Hauptwelle ...............coocoviiiivivnnnn, 135

VorgelegewellensChraube ..........cocvivieeeveoieeresiinnnenn, 80

DeckelsChrauben ......o.o.ocooveeeeeeoeeoeeoe e 25
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Riickwértsgangschalter ...........ccccoooiierieeeoereeosee 22
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999
1801
2395
2412
2413
2520
2715
2842
2845
2904
5046
5048
5065
5069
5117
5316
5321
5322
5323
5324
5334
5339
5548
5550
5551
5552
5988
N77
9684
9696

999-1801

998-2413 999-2520

Spezialwerkzeug

Bezeichnung

Handgriff fiir den Ausbau der Vorgelegewelle

Stempel flir den Ausbau des Differentiallagers
Montagestempel fiir Getriebegehéuse-AuBenlagerringe
Stempel zum Anpressen der Distanzbuchsen
Universalstander zur Verwendung mit Getriebestiitze 5321
Stempel fur den Ausbau der Getriebegehause-AuBenlagerringe
Stempel flr den Ausbau des Hauptwellenlagers
Montagespindel flr Kupplungsgehause-AuBenlager
Montagestempel flir LagerauBenring der Hauptwelle
MeBwerkzeug-Montageplatte

Montagestempel flir den LagerauBenring der Vorgelegewelle
Montagestermnpel fiir Oldichtung

Abziehvorrichtung flir den Ausbau des Vorgelegewellenlagers
Stempel fiir den Ausbau des Differentialgehduse-LagerauBenringes
Montagestempel fiir Oldichtung

Getriebestiitze zur Verwendung mit Universalstiander 2520
Stitze fir den Ausbau des Vorgelegewellenlagers
Schlisseleinsatz zum Entfernen der Tellerradmutter
Montagestempel fiir LagerauBenring im Kupplungsgehiuse
Blockierwerkzeug fiir das Tellerrad

Abziehvorrichtung fir 5. Gangrad

Montagestempel flir Hauptwellenlager

Stitze flr den Ausbau des Vorgelegewellenlagers
Abziehvorrichtung fiir Synchronnabe 5. Gang
Demontagestempel fiir l.agerbuchsen der Schaltwalle
Montagestempel fir LagerauBenring im Kupplungsgehause
TorsionsmeBgerat zum Messen der Vorspannung

MeBuhr zum Messen der Vorspannung

MeBuhr-Magnetfu

e

Gruppe 43 Getriebe

:Spezia}werkzeu_g




Gruppe 43 Getriebe

Spezialwerkzeu (e}
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999-5069

"

999-5117

Tl

999-5322

999-5334




Gruppe 43 Getriebe
Spezialwerkzelg

909-5548 999-5550 .

|
999-9177

999-9684 | ' 999-9696




Gruppe 43, Getriebe
Gelriebedberholung

Gruppe 43, Getriebe

Getriebeliberholung

Spezialwerkzeug: 999-2520 und 999-5321

Allgemeines

Das Getriebe wird mit Stiitze 999-5321 am Universalstidnder 999-2520 befestigt.




Gruppe 43, Getriebe

Getriebe zerlegen

A. Getriebe zerlegen

Spezialwerkzeug: 999-5339 und 999-5551

Entfernen:

Riickwértsgangschalter

AblaBschraube

Einflill-/Ostandschraube

Kupplungszugstlitze (sofern vorhanden)
Ausriicklager, Ausrlickgabel und Gummidichtung

Al

Hinweis: Putzlappen liber die C)ffnung des Tripod-Gehauses legen.

A2
Deckel abbauen

Schrauben herausdrehen und Deckel (wegen des Ol-
rohrs am Deckel) vorsichtig abnehmen,
O-Ring entfernen.

A3
Schraube und Sicherungsmutter entfernen

Zwei Getriebegénge gleichzeitig einschalten: Zunéchst
den Ruckwartsgang einschalten und anschlieBend die
Schaltmuffe 5. Gang iiber das Zahnrad ziehen,
Schraube (1), Distanzscheibe (2) und Sicherungsmutter
(3) entfernen.

Ad
Schaltgabel mit Schaltmuffe 5. Gang entfernen

Spannstift mit einem Durchtreiber entfernen: Schaltwelle
hierbei unterstitzen.

Schaltgabel (4) mit Schaltmuffe (5) von der Schaltwelle
treiben.

Hinweis: Darauf achten, daB der Spannstift nicht ver-
lorengeht.



Gruppe 43, Getriebe

Getriebe zerlegen

£
3
3
o

43031

A5

Zahnrad von der Hauptwelle abbauen

Schaltverzahnung der Synchronnabe mit der Abziehvor-
richtung 999-5551 unterfassen.

Synchronnabe von der Welle abziehen.

Zahnrad (8), Lagerbuchse (7) und Scheibe (8) entferner.

Ab
Zahnrad 5. Gang entfernen ,

Abziehvorrichtung 999-5339 (iber das Zahnrad 5. Gang
bringen.
Zahnrad von der Welle abziehen.

A7

Sicherungsfeder und Kugel von der Riicklauf-
welle entfernen

Schutzblech entfernen und Sicherungsfeder sowie
Kugel herausnehmen.
Hinweis: Achten Sie darauf, daB Sicherungsfeder und
Kugel nicht verlorengehen,
A8 4‘

Druckstift 5. Gang entfernen

Druckstift lockern und herausnehmen.
Hinweis: Achten Sie darauf, daB der Einstellring (sofern
vorhanden) nicht verlarengeht. ,

A9

Getriebegehduse vom Kupplungsgehiuse tren-
nen

Befestigungsschrauben entfernen.

Beide Gehduse durch Prellschldge voneinander trennen.
Getriebegehduse wegnehmen; auf die Distanzscheibe
der Vorgelegewelle achten.

Hinweis: Sicherungsfedern und Kugeln beider Schalt-
wellen beim Trennen der beiden Gehduse mit zwei
Schraubenziehern gegenhalten,




Gruppe 43, Getriebe

Getriebe zerlegen

A10

Schaltwelle 5. Gang aus dem Getriebegehause
entfernen

Schaltwelle (9) aus dem Getriebegehduse entfernen.
Hinweis: Sicherungsfeder und Kugel auffangen.

All
Magnet aus dem Kupplungsgehiuse entfernen

A12

Schaltwelle 1. und 2. Gang ausbauen, auBer
JC5-223

Putzlappen uber das Ausgleichgetriebe-Tellerrad legen.
Spannstift mit einem Durchschldger so weit wie maglich
heraustraiben.

3. und 4. Gang in Neutralstellung bringen.

Rucklaufwelle so weit wie méglich anheben und Schalt-
welle (10) entfernen.

Sleherungsstift entfernen.

A13

Nur JC5-223: Schaltwelle 3. und 4. Gang aus-
bauen

Putzlappen lber das Ausgleichgetriebe-Tellerrad legen.
Spannstift mit einem Durchschléger entfernen; hierbei
die Schaltwelle abstiitzen,

Rucklaufwelle anheben,

Schaltwelle durch die Schaltgabel aus dem Gehause
Ziehen.

Al4
Rucklaufwelle ausbauen

Haupt- und Vorgelegewelle anheben.

Rucklaufwelle aus dem Kupplungsgehéuse heraus-
nehmen.

Hinweis: Vorgelegewelle unten festhalten.



Gruppe 43, Getriebe
Vorgefegewe!!e zerlegen

10

Al
Sicherungsstifte entfernen

Die drei Sicherungsstifte und den Sicherungsstift der
Schaltwelle 1. und 2. Gang entfernen.

Al6
Haupt- und Vorgelegewelle entfernen
Beide Wellen mit der Schaltwelle aus dem Kupplungs-
gehduse herausnehmen,

Al7

Spannstift aus der Schaltgabel entfernen, au-
Ber JC5-223

Spannstift aus der Schaltgabel 1. und 2. Gang entfer-
nen.

Al8

Nur JC5-223: Fiihrungsbuchse entfernen

Beide Schrauben entfernen.

Fuhrungsbuchse durch leichte Prellschlage losen und
herausnehmen.

Oldichtung aus dem Kupplungsgehéuse entfernen.

Al9

Kunststoffkappe vom Ausriickgabel-Kugelge-
lenk entfernen
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Gruppe 43, Getrisbe
Vorge'fegeweh‘e Zerlegen, auBer JC5-223

B. Vorgelegewelle zerlegen, auBer JC5-223

#3037

43038

43039

81
Zahnrad 4. Gang ausbauen
Distanzscheibe (1) entfernen.
Synchronring und Zahnrad von der Welle abnehmen.
B2

Synchronnabe 3. und 4. Gang ausbauen

Synchronnabe mit Schaltmuffe von der Welle abneh-
men.
Innenverzahnten Ring (2) entfernen.

B3
Zahnrad 3. Gang ausbauen

Sicherungsring (3) entfernen.

Innenverzahnten Ring (4) mit Zahnrad und Synchronring
von der Welle abnehmen.

Innenverzahnten Ring (5} entfernen.

11



Gruppe 43, Getriebe
@ge@e@ﬂe zerlegen, aufer JC5-223

43041

43043

12

43083

B4
Zahnrad 2. Gang ausbauen

Sicherungsring (6) entfernen.

Zahnrad mit Synchronring und innenverzahntem Ring (7)
von der Welle abnehmen.

Innenverzahnten Ring (8) entfernen.

B5
Synchronnabe 1. und 2. Gang ausbauen

Sicherungsring (9) entfernen.

Synchronnabe mit Sechaltmufie von der Welle abneh-
men.

B6
Zahnrad 1. Gang ausbauen

Zahnrad mit Synchronring von der Welle abnehmen.

B7

Synchronnaben zerlegen
A. Muffentrager (10) aus der Schaltmuffe dricken.
Rollen (11) und Federn (12) entfernen.

Hinweis: Achten Sie darauf, dafB keine Teile verlorenge-
hen!

B. Sicherungsfeder aus der Synchronnabe entfernan,

»
)




Gruppe 43, Getriebe
Vorgelegewelle zerlegen, nur JC5-223

C. Vorgelegewelle zerlegen, nur JC5-223

Spezialwerkzeug: 999-1801

Ci
Zahnrad 4. Gang ausbauen
Lager mit Distanzscheibe (1) entfernen.
Zahnrad mit Synchronring von der Welle abnehmen.

c2

Vorgelegewelle aus den Zahnradern und Syn-
chronnaben ausbauen

Zahnrad 1. Gang unterstiitzen.

Vorgelegewelle mit Spezialwerkzeug 999-1801 voll-
sténdig aus den Zahnrad-Lagerbuchsen pressen,
Hinweis: Die Lagerbuchse des Zahnrades 1. Gang 4Bt
sich nicht ausbauen.

C3
Zahnrader ausbauen
Zahnréder voneinander trennen.
Lagerbuchsen herausnehmen,
43424
13



Gruppe 43, Getriebe
Vorgelegewelle zerlegen, nur JC5-223

A

43044

14

C4
Synchronnaben zerlegen

A. Synchronnabe (2) aus der Schaltmuffe driicken,
Rollen (3) und Federn (4) entfernen.

B. Synchronnabe (5) aus der Schaltmuffe driicken.
Beide Sicherungsfedern (6) aus der Synchronnabe ent-
fernen.

Hinweis: Darauf achten, dafl keine Teile verlorengehen.

C5

LagerauBenring von der Vorgelegewelle abbau-
en

Vorgelegewelle auf eine weiche Unterlage legen.
LagerauBenring mit einem MeiBel teilweise von der Wal-
le treiben.

LagerauBenring mit einer Universal-Abziehvorrichtung
hinterfassen.

Vorgelegewelle mit einem 16er Schilissel aus dem La-
gerauBienring pressen.




Gruppe 43, Getriebe
- Hauptwellenlager ausbauen, nur JC5-223

D. Hauptwellenlager ausbauen, nur JC5-223

D1
Lager auf der Getriebegehauseseite entfernen
Lager mit Distanzscheibe (1) von der Hauptwelle abngh-

men,
43265
D2
Lager auf der Kupplungsgehauseseite entfer-
nen

Vorgelegewelle auf eine weiche Unterlage legen.
lLagerauBenring mit einem MeiBel teilweise von der Wel-
le treiben.

Lager mit einer Universal-Abziehvorrichtung hinterfas-
sen,

Welle aus dem Lager pressen.

15



Gruppe 43, Getriebe
Haupt- und Rucklautwelle/Ausgleichgetriebe zerlegen, alle Ausfiihrungen

E. Haupt- und Riicklaufwelle

E1
Haupt- und Riicklaufwelle kontrollieren

Beide Wellen miissen stets ausgewechselt werden, falls
sie abgenutzt oder beschidigt sind.
Eine Reparatur der Wellen ist nicht maoglich. |

F. Ausgleichgetriebe zerlegen

Spezialwerkzeug 999-2395, 5323 und 5334

" F1
Oldichtung ausbauen

O-Ring entfernen.
Oldichtung auf einer Seite nach infen treiben und auf
der anderen Seite herausnehmen.




Gruppe 43, Getriebe

Haupt- und Ricklaufwelle/Ausgleichgetriebe zerlegen, alle Ausfﬂhrungen

43045

43267

43018

F2
Ausgleichgetriebe ausbauen

Spezialwerkzeug 999-5334 am Tellerrad aufsetzen.
Mutter mit Spezialwerkzeug 999-5323 entfernen.
Spezialwerkzeug 999-5334 entfernen.
Ausgleichgetriebe aus dem Gehduse nehmen.
Distanzscheibe entfernen.

Lager aus dem Gehause nehmen.

F3

Einzelteile vom Ausgleichgetriebe entfernen
(elektronischer Geschwindigkeitsmesser)

Ausfihrung 1:

- Distanzscheibe

- Feder

- Tachometer-Zahnscheibe
Ausfihrung 2:

- SchloBklammer

- Tachometer-Zahnscheibe

F4

Einzelteile vom Ausgleichgetriebe entfernen
(mechanischer Geschwindigkeitsmesser)

Sicherungslippen am Zahnrad abbrechen.
Zahnrad vom Ausgleichgetriebe abnehmen.

F5
Lager vom Ausgleichgetriebe abbauen

Ausgleichgetriebe auf eine weiche Unterlage legen.
Lager mit einem MeiBel teilweise vom Differentialgehédu-
se trennen (treiben).

LagerauBenring mit einer Universal-Abziehvorrichtung
hinterfassen.

Stempel 999-2395 auf das Ausgleichgetriebe aufsetzen.
Ausgleichgetriebe aus dem Lager presseri.

17
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Gruppe 43, Getriebe

Haupt- und??Ucﬂau_ﬁveh’emusgfefchg_efn'e_be;en’egen. alle Ausfi?#:rﬂng@a - o

F6
Achswellenrad (hohl) ausbauen
Sicherungsring (1) entfernen).
Distanzscheibe (2) entfernen.
Achswellenrad (3) herausnehmen.
it 2
43048
F

Ausgleichkegelrdder ausbauen

Spannstift mit einem Durchschléger entfernen.
Achse (4) mit Buchse (5) herausnehmen,

Ausgleichkegelrader (6) mit Anlaufscheiben herausneh-
men.

F8
Achswellenrad entfernen

Achswellenrad aus dem Gehause nehmen.

9

9




Gruppe 43, Getriebe
Einzelteile aus demn Kupplungsgehiuse ausbauen

G. Einzelteile aus dem Kupplungsgehause ausbauen

Spezialwerkzeug 999-2842, 5069, 5117, 5322 und 5550

G1
Hauptwellenlager ausbauen, auBer JC5-223
Lager mit Stempel 999-2842 aus dem Gehéuse treiben.

G2

Nur JC5-223: LagerauBenring von der Haupt-
welle entfernen

LagerauBenring mit einem Durchschlager an der Seite
der FUhrungsbuchse aus dem Gehause treiben,
Hinweis: Beschédigungen vermeiden!

G3
Vorgelegewellenlager ausbauen, auBer JC5-
223

Sicherungsringe (Verstemmung) mit einem Durchschld-
ger zurtcktreiben.

Abziehvorrichtung 999-5069 in das Lager einsetzen und
Stutze 999-5322 zwischen die Beine der Abziehvorrich-
tung bringen.

Lager aus dem Gehéduse ziehen,

Olpraliblech (1) herausnehmen.

Hinweis: Sicherungsreste mit Schmirgelpapier entfer-
nen.

‘\"‘Q

T r—
o - i
-‘m-s

19




Gruppe 43, Getrigbe
Einzelteile aus dem Kupplungsgehduse ausbauen

20

143269

G4
Nur JC5-223: Vorgelegewellenlager ausbauen

Abziehvorrichtung 999-5089 in das Lager einsetzen und
Stiitze 999-5550 zwischen die Beine der Abziehvarrich-
tung bringen.

Lager aus dem Gehause ziehen.

Olprallblech (2) herausnehmen.

G5

Kleinen LagerauBenring aus dem Gehiuse ent-
fernen

LagerauBenring mit Stempel 999-5117 entfernen.
Hinweis: Stempelrand unter dem Zahnrad des Ge-
schwindigkeitsmessers aufsetzen,

G6

GroBen LagerauBenring aus dem Gehause ent-
fernen

LagerauBenring mit einem Durchschldger aus dem Ge-
héause treiben,
Hinweis: Beschadigungen vermeiden!

G7

Zahnrad des mechanischen Geschwindigkeits-
messers entfernen

Welle mit einer langen, spitzen Zange aus dem Zahnrad
ziehen,

Hinweis: Falls sich die Welle nicht herausziehen laBt, ist
diese abzubrechen.

Zahnrad aus dem Differentialgehiuse nehmen.

G8

Bei Austausch des Kupplungsgehiuses zu
tibertragende Teile

- Stiftschrauben
PaBbuchsen

9

9



Gruppe 43, Getriebe
Einzelteile aus dem Getriebegehause entfernen

H. Einzelteile aus dem Getriebegehiuse entfernen

Spezialwerkzeug: 999-2715

43428

H1
Entliiftung entfernen
Entliifter entfernen.
Entldftungsschlauch vorsichtig herausnehmen.

H2

Olrinne entfernen

Lippe (1) eindriicken und Olrinne aus dem Gehause
nehmen.

H3

Haupt- und Vorgelegewellenlager ausbauen,
auBer JC5-223

Sicherungsfedern mit einer Zange &ffnen.

Die Lager mit einem Kunststoffhammer nach innen her-
austreiben.

Beide Sicherungsfedern entfernen.

21



Gruppe 43, Gelriebe
Einzelteile aus dem Getriebegehiuse entfernen

H4

Nur JC5-223: LagerauBenringe von Haupt- und
Vorgelegewelle ausbauen

LagerauBenringe mit Stempel 999-2715 nach innen her-
austreiben.

H5
Schaltmechanismus ausbauen

Druckfeder (2) an der AuBenseite entfernen.
Sicherungsring (3) entfernen und Lagerung herausneh-
men.

Beide Spannstifte mit einem Durchschlager entfernen.
Schaltarm (4) entfernen.

Schaltwelle mit Schaltfinger (5) herausnehmen.
Gummidichtung entfernen,

Lagerbuchsen (6) vom Schalthebel (7) entfernen.

Beide Gummidichtungen (8) vom Schalthebel entfernen.

H6E
Oldichtung von der Schaltwelle entfernen
Oldichtung mit einem Schraubenzieher entfernen.
Hinweis: Beschadigungen vermeiden!

H7

Lagerbuchsen von der Schaltwelle entfernen

Beide Lagerbuchsen mit einer Welle von @ 17.5 mm
heraustreiben.

H8

Sé@mtliche Teile reinigen und kontrollieren

Dichtungs- und sonstige Kontaktflachen griindlich reinigen.

Samtliche Teile in Spiilfliissigkeit spilen und mit PreBluft trockenblasen.

Olkandle der Vorgelegewelle reinigen.

Alle Teile kontrollieren,

Abgenutzie und beschadigte Teile ersetzen,

Hinweis: Die Kellnuten der Synchronnaben weisen nach einiger Zeit groBere oder kleinere Einkerbungen auf. Dies ist ein
durchaus normales Erscheinungsbild.
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Gruppe 43, Getriebe
Einzelteile in das Getriebegehiduse einbauen

J. Einzelteile in das Getriebegehiuse einbauen

Spezialwerkzeug: 999-2412, 5065 und 5552

43430

J1
Schaltwellenlagerbuchsen montieren

Gehaduse-Kontaktflachen mit Gleitmittel (TN 1161001-2)
versehen.

Innenlagerbuchse und Stempel 999-5552 anbringen.
Schaltarm in das Gehduse einsetzen und einen Durch-
schlager von @ 7,5 mm in die Spannstiftbohrung einflih-
ren.

Lagerbuchse bis zur Anlage hineintreiben,
Durchschléager, Schaltarm und Stempel 999-5552 erit-
fernen.

AuBenlagerbuchse und Stempel 999-5552 anbringen.
Schaltarm in das Gehéuse einsetzen,

Lagerbuchse bis zur Anlage hineintreiben.

Schaltarm und Stempel 999-5552 entfernen.

J2
Oldichtung der Schaltwelle montieren

Lippe der Oldichtung mit Volvo-Fett (TN 1161029-2)
versehen.

Neue Oldichtung mit Spezialwerkzeug 999-5065 bis ca.
2,5 mm vor der Kontaktfldche montieren.

J3
Schaltmechanismus einbauen

Schalthebel (Kugelgelenke) und Schaltwelle mit Volvo-
Fett (TN 1161029-2) versehen.

Beide Gummidichtungen (8) am Schalthebel anbringen.
Gummdichtung an der Schaltwelle anbringen.
Schaltfinger (5) in Einbaulage bringen und Schaltarm (4)
in das Gehduse einsetzen.

Beide Spannstifte um 180° gegeeinander versetzt und
quer auf der Schaltwelle montieren.

Beide Lagerbuchsen (6) anbringen und Schalthebel (7)
montieren.

Sicherungsring (3) montieren.

Funktionskontrolle durchfiibren.

Druckfeder (2) an der AuBenseite anbringen.
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Gruppe 43, Getriebe

Einzelteile in das ( Gemebegeﬁéuse—embaﬁn

24

N 43084

J4

Haupt- und Vorgelegewellenlager montieren,
auBer JC5-223

Kontaktflachen im Gehause mit Montagemittel (TN
1161006-0) versehen.

Beide Sicherungsringe (5) montieren.

Lager an der Gehduse-AuBenseite mit nach aufien qe-
richteter Nut einfihren.

Sicherungsringe mit einer Zange 6ffnen und die Lager
mit einem Kunststoffhammer so weit hineintreiben, dap
sie ca. 3 mm Uber die Gehdusewand vorstehen.

Zange wegnehmen.

Die Lager so weit in das Gehause treiben, daf die Si-
cherungsringe in die Nuten gelangen.

Jb

Nur JC5-223: Haupt- und Vorgelegewelienlager
montieren

Kontaktflachen im Gehduse mit Montagemittel (TN
1161006-0) versehen.

LagerauBenringe an der Gehause-Innenseite einsetzen.
LagerauBenringe mit Stempel 999-2412 bis zum An-
schlag hineintreiben.

J6é
Olrinne montieren

Olrinne in das Gehéuse einsetzen.
Darauf achten, daB die Sicherungslippe der Olrinne (1)
korrekt positioniert ist.

J7
Entliiftung anbringen

Entliiftungsschlauch in das Gehause driicken.
Entlifter anbringen.

9
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Gruppe 43, Getriebe
Einzelteile in das Kupplungsgehause einbauen

K. Einzelteile in das Kupplungsgehiuse einbauen

Spezialwerkzeug 999-2412, 2715, 2845, 2904, 5324 und 5988

K1

Zahnrad des mechanischen Geschwindigkeits-
messers anbringen

Welle mit Zahnrad in das Kupplungsgehiuse einsetzen.
Hierbei ist auf die Stellung des Zahnrades in bezug auf
die Welle zu achter.

Welle korrekt festdriicken (Schnappverbindung).
Zahnréader mit Volvo-Fett, TN 1161236-3, sehr griindlich
einfetten.

K2
LagerauBenringe im Gehause montieren

Kontaktflachen mit Montagemittel (TN 1161001-2) ver-
sehen.

LagerauBBenringe mit Spezialwerkzeug 999-2845, 999-
5324 und 999-5988 hineintreiben.

K3
Vorgelegewellenlager montieren, auBer JC5-
223

Olprallblech (1) anbrirgen,

Kontaktfidche mit Montagemittel (TN 1161006-0) verse-
hen.

Lager mit Spezialwerkzeug 999-2412 hineintreiben,
Sicherungsringe (Verstemmung ca. 1 mm) mit einem
Kaérner anbringen.

Hinweis: Das Lager muB mit der Gehdusewand ab-
schliefen.
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Gruppe 43, Getriebe
Einzelteile in das Kupplungsgehéuse einbauen

26

K4
Nur JC5-223: Vorgelegewellenlager montieren

Olprallblech {2) anbringen.

Kontaktflache mit Montagemittel (TN 1161006-0) verse-
hen.

Lager mit Spezialwerkzeug 999-2715 bis zum Anschlag
hinelntreiben.

K5
Hauptwellenlager einbauen, auBer JC5-223

Kontaktflache mit Montagemittel (TN 1161006-0) verse-
hen,

Lager so anordnen, daB die Olkanale von Lager und Ge-
héuse einander gegenuberliegen.

Lager mit Spezialwerkzeug 999-2412 hineinpressen.
Hinweis: Das Lager muB mit der Gehdusewand ab-
schlieBen.

K&

Nur JC5-223: HauptwellenlagerauBenring ein-
bauen

Kontaktflache mit Montagemittel (TN 1161006-0) verse-
hen.

LagerauBenring mit Spezialwerkzeug 999-2904 bis zum
Anschlag hineintreiben.




Gruppe 43, Getriebe
Vorgelegewelle zusammenbauen

L. Vorgelegewelle zusammenbauen, auBer JC5-223

Hinweis: Einzelteile einclen.

L1
Synchronnaben zusammenbauen

Synchronnabe auf einen Tisch legen.

1. und 2. Gang: Situation A,

3. und 4. Gang: Situation B.

Schaltmuffe mit der Schaltgabelnut nach oben gerichtet
auf die Synchronnabe aufsetzen, siehe Abbildung.

Die drei Federn mit Rollen zusammen in die Synchron-
nabe einsetzen,

Hinweis: Stets neue Federn verwenden.

43241

L2
Zahnrad 1. Gang montieren

Zahnrad mit Synchronring auf die Welle streifen.

“ 43043 Ls

Synchronnabe 1. und 2. Gang montieren

Synchronnabe mit Schaltmuffe auf die Welle streifen.
Neuen Sicherungsring (8) montieren.

Hinweis: Darauf achten, daB die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen der Schaltmuffe gelangen.

43042
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Gruppe 43, Getriebe

Vorgelegewelle zusammenbauen

28

43037

L4
Zahnrad 2. Gang montieren

Innenverzahnten Ring (7) mit der abgefasten Seite zum
Zahnrad gerichtet montieren.

Zahnrad mit Synchronring auf die Welle streifen.
Innenverzahnten Ring (6) mit der abgefasten Seite zum
Zahnrad gerichtet montieren,

Hinweis: Ab Fahrgestellnummer 533000 (480) bzw.
Fahrgestellnummer 04000 (440) ist die Dicke des innen-
verzahnten Ringes (6) geandert worden. Diese betrégt
ab den obigen Fahrgestellnummermn 2,5 mm (vorher 1,5
mm). Der dickere Ring darf nicht bei den dlteren Aus-
fuhrungen montiert werden.

Neuen Sicherungsting (5) montieren,
Hinweis: Darauf achten, daB die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen der Schaltmuffe gelangen.

L5
Zahnrad 3. Gang montieren

Innenverzahnten Ring (4) mit der abgefasten Seite zum
Zahnrad gerichtet montieren.

Zahnrad mit Synchronring auf die Welle streifen.
Innenverzahnten Ring (2) mit der abgefasten Seite zum
Zahnrad gerichtet montieren.

Neuen Sicherungsring (3) montieren,.

Hinweis: Darauf achten, daf die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen det Schaltmuffe gelangen.

L6
Synchronnabe 3. und 4. Gang montieren

Synchronnabe mit Schaltmuffe (Verzahnung in Richtung
Zahnréder) auf die Welle streifen,

Hinweis: Darauf achten, daP die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen der Schaltmuffe gelangen,

L7
Zahnrad 4. Gang montieren

Zahnrad mit Synchronring auf die Welle streifen.
Distanzscheibe (1) montieren,

Hinweis: Darauf achten, daB die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen der Schaltmuffe gelangen,

w
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Gruppe 43, Getriebe
Vorgelegewelle zusammenbauen, nur JC5-223

M. Vorgelegewelle zusammenbauen, nur JC5-223

Hinweis: Einzalteile einélen.

Spezialwerkzeug: 999-2395 und 999-5048

43044

43426

43275

M1
Synchronnaben zusammenbauen

A. Synchrannabe (1) auf einen Tisch legen.

Schaltmuffe auf die Synchronnabe aufsetzen.

Die drei Federn (2) mit Rollen (3) zusammen in die Syn-
chronnabe einsetzen.

Hinweis: Stets neue Federn verwenden.

B. Beide Sicherungsfedern (4) so in die Synchronnabe
einsetzen, daB die Verbreiterungen in die Aussparungen
der Synchronnabe gelangen.

Schaltmuffe auf die Synchronnabe aufsetzen.

Hinweis: Hierbei auf die Nocken der Schaltmuffe ach-
ten.

M2

LagerauBenring auf der Vorgelegewelle mon-
tieren

Vorgelegewslle unterstiitzen,
LagerauBenring mit Stempel 999-5048 auf die Vorgele-
gewelle pressen.
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Gruppe 43, Gelriebe
Vorgelegewelle zusammenbauen, nur JC5-223

43278

43277

30

M3
Vorbereitungsarbeit
Die drei Lagerbuchsen auf eine Kochplatte legen.
Lagerbuchsen auf 150 - 160 °C erwadrmen.

M4
Zahnrad 1. Gang montieren
Zahnrad mit Synchronring (5) auf die Welle streifen.

M5

Synchronnabe 1. und 2. Gang montieren

Synchronnabe mit Schaltmuffe in Freilaufstellung auf die
Welle streifen.

Synchronring (6) montieren.

Hinweis: Darauf achten, dal3 die Nocken des Synchron-
ringes in die Aussparungen der Schaltmuffe gelangen.

M6
Lagerbuchse fiir Zahnrad 2. Gang montieren

Lagerbuchse (7) mit einer Wasserpumpenzange (iber
die Welle auf die Synchronnabe bringen.

Zur Beachtung: Die Olkandle von Welle und Lager-
buchse miissen einander gegenuberliegen.

Warnhinweis: Beim Anbringen der Lagerbuchsen
sind unbedingt Schutzhandschuhe zu tragen.




Gruppe 43, Getriebe

43280

Vorgelegewelle zusammenbauen, nur JC5-223

M7
Zahnrad 2. Gang montieren

Zahnrad Uber die Welle auf die Lagerbuchse (8) streifen,
Distanzscheibe (9) auf das Zahnrad aufsetzen.

Mms
Lagerbuchse fiir Zahnrad 3. Gang montieren

Lagerbuchse montieren, siehe Arbeit M6.

M9
Zahnrad 3. Gang montieren

Zahnrad Uber die Welle auf die Lagerbuchse (10) strei-
fen.

Synchronring (11) auf dem Zahnrad montieren.

M10
Synchronnabe 3. und 4. Gang montieren

Synchronnabe mit Schaltmuffe (Schaltgabelnut nach
oben gerichtet) auf die Welle streifen.

Mi11
Lagerbuchse fiir Zahnrad 4. Gang montieren

Lagerbuchse montieren, siehe Arbeit M6.

M12
Lagerbuchsen auf die Vorgelegewelle pressen

Vorgelegewelle unterstiitzen,

Stempel 999-2395 auf die Lagerbuchse des Zahnrades
4. Gang aufsetzen.

Stempel bis zur Anlage an der Kontaktfliche der Dis-
tanzscheibe herunterpressen.
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Gruppe 43, Getriebe
Hauptwellenlager montieren, nur JC5-223

M13
Zahnrad 4. Gang montieren

Synchronring montieren.

Zahnrad auf die Lagerbuchse streifen.

Alte Lager: alte Distanzscheibe (12) montieren,

Neue Lager: Distanzscheibe (12) von 0,60 mm montie-
ren.

Lager auf die Welle streifen,

N. Hauptwellenlager montieren, nur JC5-223

Spezialwerkzeug: 999-5548

N1
Kupplungsseitiges Hauptwellenlager montieren

Lager mit Stempel 999-5548 bis zum Anschlag auf die
Welle treiben.

Ng
Getriebeseitiges Hauptwellenlager montieren

Altes Lager: alte Distanzscheibe (1) montieren.

Neues Lager: Distanzscheibe (1) von 1,60 mm mornitie-
ren.

Lager auf die Welle streifen,

43265
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Gruppe 43, Getriebe

Vorspannung von Haupt- und Vorgelegewelle kontrollieren, nur JC5-223

O. Vorspannung von Haupt- und Vorgelegewelle kontrollieren, nur JC5-223

Spezialwerkzeug: 999-5046, 9684 und 9696

Hinweis: Die Distanzscheiben sind satzweise, zu je 0,05 mm Dicke abgestuft, lieferbar.

43288

o1

Vorspannung von Haupt- und Vorgelegewelle
mit neuen Lagern kontrollieren

Haupt- und Vorgelegewelle in das Kupplungsgehiuse
einsetzen.

Getriebegehause auf das Kupplungsgehéuse aufsetzen.
Befestigungsschrauben um die Wellen einsetzen und
anziehen.

Anzugsdrehmoment 25 Nm.

Montageplatte 999-5046 auf das Tripod-Gehéuse brin-
gen und mit einer Schraube befestigen.

Magnetful 999-9696 mit Mefiuhr 999-9684 auf die
Montageplatte aufsstzen.

Hauptwelle

Hauptwelle mehrmals runddrehen und die MeBuhr auf
Null stellen,

Hauptwelle am unteren Teil hochziehen und den Wert
auf der MeBuhr ablesen. Dieser Vorgang ist mehrmals
zu wiederholen.

Beispiel:

vorgeschriebener Wert: 0,00 mm
Dicke Distanzscheibe: +0,60 mm
gemessener Wert; + 0,46 mm

=1,06 mm

Distanzscheibe von 1,10 mm unter dem Lager montie-
ren.

Getriebegehduse abnehmen und Hauptwelle heraus-
nehmen.

Vorgelegewelle

Vorgelegewelle mehrmals runddrehen und die MeBuhr
auf Null stellen,

Vorgelegewelle am unteren Teil hochziehen und den
Wert auf der MeBuhr ablesen. Dieser Vorgang ist mehr-
mals zu wiederholen.

Beispiel:

vorgeschriebener Wert: 0,26 mm
Dicke Distanzscheibes: + 1,60 mm
gemessener Wert: + 0,28 mm

=214 mm

Distanzscheibe von 2,15 mm unter dem Lager montie-
ren.

Getriebegehause abnehmen und die Wellen herausneh-
mer.
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Gruppe 43, Getriebe

Ausgfe:’chgetn‘ebe einbauen

Vorbereitungsarbeit

P. Ausgleichgetriebe einbauen

Spezialwerkzeug 999-5316, 5323, 5334 und 9177

Achswallenrédder, Ausgleichkegelrader und Anlaufscheiben mit Fett (TN 1 161029-2) versehen.

34

P1
Achswellenrad einbauen

Achswellenrad in das Gehéuse einsetzen.

P2
Ausgleichkegelrader einbauen

Ausgleichkegelrad (6) mit Anlaufscheibe in Einbaulage
bringen und Achse (4) montieren.

Buchse (5) (iber die Achse streifen,

Ausgleichkegelrad (6) mit Anlaufschelbe in Einbaulage
bringen und

die Achse weiter hineindriicken,

Spannstift mit der Offnung quer zur Achse anbringen.

P3
Achswellenrad (hohl) einbauen

Achswellenrad (3) einsetzen.
Distanzscheibe (2) auflegen.
Sicherungsring (1) montieren.

q
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Gruppe 43, Getriebe

43025

43045

Ausgfe."chgem’ébe einbauen

P4
Differentiallager montieren

Lager auf das Ausgleichgetriebe aufsetzen und mit ai-
nem Durchschldger in Einbaulage treiben.

Hinweis: Um eine Beschidigung des Lagers zu vermei-
den, ist am unteren Teil des Durchschldgers (siehe Ab-
bildung) ein Stlick abzuschleifen.

P5
Einzelteile am Ausgleichgetriebe montieren
(elektronischer Geschwindigkeitsmesser)

Ausfihrung 1:

- Tachometer-Zahnscheibe
Feder

- Distanzscheibe

Ausfiihrung 2:

- Tachometer-Zahnscheibe

- SchloBklammer

P6

Einzelteile am Ausgleichgetriecbe montieren
(mechanischer Geschwindigkeitsmesser)

Zahnrad mit den Sicherungslippen in die Aussparungen
des Ausgleichgetriebes einsetzen.

Zahnrad korrekt festdriicken.

Auf die Aussparung fiir den Mitnehmer achten.

Ausgleichgetriebe einbauen

Lager eindlen.

Ausgleichgetriebe in das Gehause einsetzen.
Spezialwerkzeug 999-5334 am Tellerrad ansetzen.
Distanzscheibe montieren.

Lager in den LagerauBenring einsetzen.

Mutter mit Sicherungsmittel (TN 1161075-5) versehen,
Mutter mit zum Lager gerichteter Offnung aufsetzen.
Mutter mit Spezialwerkzeug 999-5323 bis zum Eingrei-
fen des Gewindes anpressen.

Mutter mit 18 Nm anziehen.

Ausgleichgetriebe mehrmals drehen und dann die Mut-
ter mit 130 Nm

anziehen.

Spezialwerkzeug 999-5334 entfernen.
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Gruppe 43, Getriebe

A'usgfeichgetrfebe einbauen

36

43023

P8
Vorspannung kontrollieren

Spezialwerkzeug 999-5323 auf die Mutter aufsetzen.
Vorspannung mit Hilfe des TorsionsmeBgerdts 999-
9177 messen (Ausgleichgetriebe vorher mehrmals dre-
hen).

P9
Vorspannung
Neue Lager 1,6-32Nm
Eingelaufene Lager 0.1-1,6 Nm
P10

Vorspannung korrigieren

Eine zu hohe bzw. zu niedrige Vorspannung 48t sich
durch die Montage dickerer bzw. diinnerer Distanz-
scheiben korrigieren.

Eine Anderung der Distanzscheibendicke um 0,05 mm
andert die Vorspannung um 0,7-08 Nm.
Hinweis: Die Distanzscheiben werden als Satz geliefert.

P11
Oldichtung montieren
Lippe der neuen Oldichtung einfetten.

Oldichtung mit Spezialwerkzeug 999-5316 montieren.
Neuen O-Ring montieren.

i
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Gruppe 43, Getriebe

Getriebe zusammenbauen

Q. Getriebe zusammenbauen

Spezialwerkzeug: 899-2413

Hinweis: Einzelteile sindlen.

43288

Q1

Nur JC5-223: Oldichtung in der Fiihrungsbuch-
se montieren

Lippe der neuen Oldichtung einfetten.

Oldichtung mit dem Stempel 999-2413 in die neue Fih-
rungsbuchse pressen.

Zur Beachtung: Vorsichtig arbeiten!

Q2

Nur JC5-223: Flihrungsbuchse im Kupplungs-
gehduse montieren

Filhrungsbuchse mit Oldichtung in die Offnung einset-
zen.

Flhrungsbuchse mit zwei Befestigungsschrauben posi-
tionieren.

Fuhrungsbuchse mit einem Kunststoffhammer hinein-
treiben,

Hinweis: Beschadigungen vermeiden.
Befestigungsschrauben einsetzen und anziehen.
Anzugsdrehmoment 25 Nm.

Q3

Schaltwellen-Sicherungsstifte montieren, auBer
JC5-223

Die drei Sicherungsstifte einsetzen.
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Gruppe 43, Getriebe
Getriebe zusammenbauen

Q4

Haupt- und Vorgelegewelle einbauen, auBer
JC5-223

Schaltgabel (1) 1. und 2. Gang in die Synchronnabe sin-
setzen.

Schaltwelle (2) mit Schaltgabel (3) in die Schaltmuffe
einsetzen.

Die drei Schaltwellen in das Kupplungsgehause einset-
zen.

Hinweis: Darauf achteri, daB die Oldichtung beim Ein-
bau der Hauptwelle nicht beschadigt wird.

Q5
Nur JC5-223: Hauptwelle einbauen

Hinweis: Darauf achten, daB die Oldichtung beim Ein-
bau der Hauptwelle nicht beschadigt wird.

Q6

Nur JC5-223: Sicherungsstift fiir Riicklaufwelle
einbauen

Langen Sicherungsstift in das Kupplungsgehduse sin-
setzen,

Q7
Nur JC5-223: Riicklaufwelle einbauen
Hauptwelle etwas anheben,
Rucklaufwelle in das Kupplungsgehéuse einsetzen.

Q8

Nur JC5-223: Vorgelegewelle einbauen

Sicherungsstift (4) in die Schaltwelle sinsetzen,
Rucklaufwelle etwas anheben und den langen Siche-
rungsstift in die Aussparung der Schaltwelle driicken.
Vorgelegewelle mit Schaltwelle 1. und 2. Gang in das
Kupplungsgehéuse einsetzen.




R
43293

Gruppe 43, Getriebe
Getriebe zusammenbauen

Q9

Nur JC5-223: Schaltwellen-Sicherungsstifte
montieren

Die beiden kurzen Sicherungsstifte (5) anbringen,

Q10

Schaltwelle 3. und 4. Gang einbauen, auBer
JC5-223

Sicherungsstift (6) in die Schaltwelle sinsetzen.
Schaltwelle (7) durch die Schaltgabel in das Gehause
einfuhren.

Slcherungsstifte auf Funktion kontrollieren,

Neuen Spannstift in die Schaltgabel einsetzen,

Hinweis: Die offene Naht des Spannstiftes muf in
Langsrichtung der Schaltwelle gerichtet sein.

Qi1

Nur JC5-223: Schaltwelle 3. und 4. Gang ein-
bauen

Rlcklaufwelle nach oben treiben.

Schaltwelle mit Schaltgabel in die Schaltmuffe sinflih-
ren.

Schaltwelle in das Kupplungsgehiuse einsetzen.

Neuen Spannstift in die Schaltgabel einsetzen.
Hinweis: Die offene Naht des Spannstiftes muB in
Langsrichtung der Schaltwelle gerichtet sein.

Q12
Riicklaufwelle einbauen, auBer JC5-223

Hauptwelle etwas anheben.
Rucklaufwelle (8) in Einbaulage bringen.

Schaltwellen in Nullstellung bringen, so daB die Siche-
rungsstifte frei liegen,

39



Gruppe 43, Getriebe

Getriebe zusammenbauen

43033

Q13

Schaltwelle 5. Gang in das Getriebegehiuse
einbauen

Schaltwelle (9) in Einbaulage bringen.

Sicherungsfeder und Kugel montieren.

Kugel hineindriicken und die Schaltwelle anheben, bis
die Kugel in die Aussparung gelangt.

Hinweis: Schaltwellen in Nullstellung bringen, so daB
die Sicherungsstifte frei liegen.

Q14
Magnet im Differentialgehduse montieren

Q15
Getriebegehduse montieren

Loctite 518 auf die Kontaktflache auftragen.

Hinweis: Dichtungsmittel sparsam verwenden,
Dichtungsmittel vor Fiillen des Getriebes mit Ol minde-
stens 30 Minuten trocknen lassen,

Getriebegehause Uber die Wellen bringen.

Kugeln mit Sicherungsfedern der Schaltwellen 1-2 und
3-4 Gang mit zwei Schraubenziehern anbringen.
Getriebegehduse auf die Kontaktflache driicken; einige
Befestigungsschrauben einsetzen und fingsrfest andre-
hen.

Hinweis: Schaltwelle 5. Gang nétigenfalls etwas anhe-
ben.

Q16
Rucklaufwelle in Nullstellung bringen
Rucklaufwelle mit einem Haken hachziehen.
Kugel mit Sicherungsfeder anbringen und Varschlufi-

blech (mit der Ausstilpung an der Unterseite) montie-
rern.



43080

43061

Gruppe 43, Getrighe
Getriebe zusammenbauen

Q17
Schaltgabel auf Funktion kontrollieren

Hauptwelle drehen und Schaltarm auf frele Beweglich-
kelt kontrollieren.

Alle Getriebegédnge auf Funktion kontrollieren.

Q18

Getriebegehause-Befestigungsschrauben mon-
tieren

Schrauben gemal Abbildung montieren.
Die Schrauben haben dreierlei Lange:

A = lang (45 mm)

B = mittellang (40 mm)

C = kurz (35 mm)

Schrauben mit 25 Nm anziehen.

Q19
Zahnrad 5. Gang montieren

VerschluBscheibe (10) mit zum Lager gerichtetem Bund
auf der Hauptwelle montieren.

Buchse (11) und Nadelkafig (12) auf die Hauptwelle
streifen.

Zahnrad mit Synchronring auf die Hauptwelle streifen,

Q20
Zahnrad auf der Vorgelegewelle montieren

Zahnrad mit einigen Tropfen Sicherungsmittel (TN
11671053-2) versehen,

Zahnrad auf die Vorgelegewelle aufsetzen.

Zahnrad mit Hilfe der Schraube mit Distanzscheibe auf
die Vorgelegewelle pressen.

Schraube mit Distarizscheibe entfernen.

4



Gruppe 43, Getriebe
Getriebe zusammenbauen

42

Q21
Synchronnabe mit Schaltgabel montieren

Nabe in der Buchse anbringen.

Sicherungsfeder (13) unten in die Aussparung einsetzen.
Schaltgabel (14) in die Synchronnabe (15) einsetzen,
wobei der ldngere Teil zum Getriebegehduse gerichtet
ist.

Synchronnabe (iber die Hauptwelle und gleichzeitig die
Schaltgabel Uber die Schaltwelle bringen,
Synchronnabe mit der alten Sicherungsmutter auf die
Hauptwelle pressen.

Sicherungsmutter entfernen.

Q22
Sicherungsmutter und Schraube montieren

Synchronnabe in den 5. Gang driicken.

Rucklaufwelle herunterdriicken.

Neue Sicherungsmutter aufsetzen und mit 135 Nm an-
ziehen,

Distanzscheibe (16) montieren.

Schraube mit Sicherungsmittel (TN 1161053-2) verse-
hen und einsetzen,

Schraube mit 80 Nm anziehen.

Hinweis: Getriebegédnge in Leerlaufstellung bringen.

Q23
Spannstift in der Schaltgabel montieren

Schaltgabel in obere Stellung bringen.

Neuen Spannstift vollstdndig in die Schaltgabel einfiih-
ren.

Hinweis: Die offene Naht des Spannstiftes muB in
Langsrichtung der Schaltwelle gerichtet sein.
Funktionskontrolle durchfiihren.

Q24
Deckel montieren
Neuen O-Ring auf das Getriebegehause auflegen.
Deckel vorsichtig (wegen der Olrinne) in Einbaulage
bringen.
Schrauben einsetzen und mit 25 Nm anziehen.




Gruppe 43, Getriebe
Getriebe zusammenbauen

Q25

Ausgleichcheibe fiir Druckstift 5. Gang bestim-
men

Vierten Gang einschalten.

Schaltgabel durch die Druckstiftoffnung so weit wie
maoglich nach innen driicken.

Abstand zwischen Getriebegehduse-Anlagefliache und
Schaltgabel messen (Mal X).

MaB X Zu montierende
Ausgleichscheibe

21,70 - 22,02 mm 0,66 mm

22,03 - 22,35 mm 0,33 mm

22,36 und hoher keine

Q26
Druckstift fiir 5. Gang montieren

Druckstift mit Sicherungsmittel (TN 1161099-5) verse-
hen.

Druckstift montieren.

Anzugsdrehmoment 24 Nm.

Q27

Kunststoffkappe des Ausriickgabel-Kugelge-
lenks anbringen

Kugelgelenk griindlich reinigen.

Kugel mit Loctite 415 versehen.

Neuen Kunststoffkappe am Kugelgelenk anbringen (gut
festdriicken).

Q28

Montieren

Ablaschraube, Anzugsdrehmoment 38 Nm
- Einflill-/Olstandschraube, Anzugsdrehmoment 22 Nm
- Dichtstopfen (sofern vorhanden), Anzugsdrehmoment 25 Nm
- Ruckwartsgangschalter (mit Sicherungsmittel TN 1161099-5 versehen), Anzugsdrehmoment 25 Nm
- Gummidichtung, Ausriickgabel und Ausricklager
Kupplungszugstiitze (sofern vorhanden).

43
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