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Gruppe 81 Karosserie
Einleitung, Spezialwerkzeug

Einleitung

Das Service-Handbuch "Karosseriearbeiten" ist ein Hilfsmittel fiir den erfahrenen Blechschlosser fiir die schnelle und
zweckmaBige Ausfihrung von Karosseriereparaturen.

In den einzelnen Abschnitten werden u.a. behandelt:
- Vermessen des Vorbaus
- Zusammenstellung der zu liefernden Serviceteile
- Schweifiplane, auf denen im einzelnen angegeben ist, welche SchweiBart zum Einsatz kommt, wie ein bestimmtes Teil
befestigt ist und ob ein Karosserieblechteil in Einzelteilen verwendet werden kann (bzw. muB). |

Die Verwendung von Lehren zum Messen und Kontrollieren der Karosserie sowie des Volvo Body Aligner werden zu einem
spateren Stadium in einem gesonderten Service-Handbuch beschrieben.

Spezialwerkzeug q

999 Beschreibung/Anwendung
5964 Vorbau-MeBwerkzeug




Gruppe 81 Karosserie
Karosserieblecharbeiten 460er Modelle allgemein

Gruppe 81 Karosserie
A. Karosserieblecharbeiten 460er Modelle allgemein

Al
Allgemeines

Die Arbeitsbeschreibungen A1-A4 behandeln einige allgemeine Arbeitsweisen, die bei verschiedenen Blechreparaturen
vorkommen kénnen.
Eine ausfihrliche Beschrelbung allgemeiner Arbeitsweisen finden Sie im Service-Handbuch Reparatur und Instandhaltung,
Abteilung 8 (81), Arbeiten an der Karosserie 740/760.
In diesem Handbuch werden im Abschnitt "Allgemeine Arbeitsweise beim Auswechseln von Stahlblechteilen” u.a. folgende
Themen behandelt:
- Losen von SchweiB- und Létverbindungen
L - Entfernen von Blechteilen und -resten

- Vorbereitung der Karosserie und der neuen Stahlblechteile

AbschluBbehandlung von Schweifnahten und PunktschwelBungen

Verkitten von Néahten

- Hinweise fir die Rostschutzbehandlung.

Wichtig:

- Bei erforderlichem Verkirzen von (neuen) Blechteilen muB dies stets auBerhalb der Verstarkungen erfolgen. Dies ist,
soweit es wichtig erscheint, durch Sageschnitte in der Zeichnung angegeben. Verkiirzen zwischen den Sageschnitten
ist nicht zulassig.

Wahrend der SchweiBarbeiten ist auf guten Luftabzug zu achten,

A2
Positionierungslippen

An verschiedenen Stellen sind Positionierungslippen an
den Stahlblechteilen angebracht.

Nach dem Positionieren der Stahlblechteile kénnen die
Lippen um das anliegende Blechteil herumgebogen
werden. Auf diese Weise bleiben die Blechteile wahrend
des SchweiBens in korrekter Position,

A3
Auswechseln von Hohlprofilteilen

Hohlprofile kénnen aus einem Unter- und einem Oberteil
zusammengestellt sein (z.B. Schweller, Fensterséulen).
Um eine ausreichende Festigkeit des Hohlprofils zu
gewahrleisten, sind Ober- und Unterteil um ca. 100 mm
gegeneinander versetzt zusammenzuschweiBen.




Gruppe 81 Karosserie

Ausschalten bzw. Ausbau elektronischer Baugruppen

B. Ausschalten elektronischer Baugruppen

Um Schéden an den elekironischen Baugruppen wéhrend der SchweiBarbeiten zu verhiiten, ist es erforderlich, das
Massekabel abzuklemmen und folgende Arbeiten durchzufihren:

B1

Steuergerdte fiir Einspritzung und/oder Ziin-
dung, Glihlampenkontrolle, ABS

Den (die) Stecker l6sen.

B2
Fahrzeuge mit SRS

Warnhinweis!

Das Volvo Supplement Restraint System (SRS) ist ein
kompliziertes System, das im Fall von Reparaturarbeiten
am Fahrzeug besondere VorsorgemaBnahmen erfordert.
Eine unsachgemaBer Behandlung des SRS-Systems kann
zu erheblichen Verletzungen flhren!

Bei Fahrzeugen mit SRS-System (an den Buchstaben
"SRS" auf dem Lenkrad zu erkennen) ist daher besonders
sorgféltip vorzugehen, um eine Beschadigung oder
Fehlfunktion des Systems zu vermeiden.

Die erforderlichen VorsorgemaBnahmen sind im betreffen-
den Service-Handbuch ausfihrlich beschrieben.




Gruppe 81 Karosserie
Bearbeitung von Karosserieteilen, Ubersicht

C1. Bearbeitung von Karosserieteilen, Ubersicht

A einseitig verzinkt
B doppelseitig verzinkt

C HSS

D HSS und doppelseitig verzinkt AR
E einseltig verzinktes/vernickeltes Stahlblech 1
F doppelseitig verzinktes/vernickeltes Stahlbiach%
G blanker Stahl &

Das Richten der beiden Tlrverstarkungsrohre ist keinesfalls zul&ssig. Nach einer Deformation ist stets die vollstandige
Tlr auszutauschen!

C2. Behandlung von HSS-Teilen

HSS-Teile (HSS = High Strength Steel) Zur Beachtung:

- Bei zu starker Erwarmung des HSS sinkt dessen
Streckgrenze, so daB das Material bei einem mégli-
chen ZusammenstoB einen schlechteren Verformungs-
verlauf zeigt als vorausberechnet,

Daher ist beim SchweiBen nicht mit der SchweiB-
flamme, sondern mit "MIG"- bzw. PunktschweiBgera-

HSS Ist ein Sammelbegriff fiir kaltgewalzten Stahl hoher
Festigkeit und Streckgrenze.
Die im Vergleich zu normalem Stahl gréBere Festigkeit
wird durch Legierungen (mit Vanadium, Niob. Titan,
Phosphor) oder durch einen Warmehértungsprozen
erzielt, so daB diinneres Material genligt. Hierdurch kann ten zu arbeiten, bei denen die Warme weniger stark
das Fahrzeuggewicht bei gleichbleibender Stabilitat der Vorailt wird. S
Kanstruktion niedrig gehalten werden. - HSS-Teile dirfen hochstens 3 Minuten lang bis auf
max. 400 °C erwdrmt werden, z. B. um bei Ausricht-
arbeiten das Material zu positionieren.

Die HSS-Telle sind in den SchweiBplanen angegeben.



Gruppe 81 Karosserie

Kunststoffteile, Ubersicht

D. Kunststoffteile, Ubersicht

Kunststoffarten

PP/EPDM - Polypropylen-Copolymer
ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol)
PVC, hart

PVC, weich

PVC, glasfaserverstérkt

PA 6 - Polyamid 6

PC - Polycarbonat

PU - Polyurethan, Schaum

PA 6.6

10 HDPE - Polyethylen hoher Dichte

11 GM 30 PP - Polypropylen, glasfaserverstérkt

W1 LWhy —




Gruppe 81 Karosserie
Service-Stahlblechteile, Ubersicht

E. Service-Stahlblechteile, Ubersicht

Korrosionsverhiitung

Wichtig: Die von Volvo gelieferten Stahlblechteile sind mit einem Lacksystem versehen, das auBer dem (iblichen Schutz
wahrend des Transports besonders wichtig als Korrosionsschutz ist. Diese Lackschichten diirfen daher nicht entfernt
werden!

Die Zeichnungen auf dieser und den néchsten Seiten vermitteln eine Ubersicht Gber die fir Servicezwecke lieferbaren
Stahlblechteile.

E1. Radkasten vorn, Léngstrager, LufteinlaBkasten und Vorbau

1 Achsschenkelverstarkung
2 Radkasten vorn

3 A-Saule innen (unten)
4 StoBfangerhalter
5
6

Radkastentrager
LufteinlaBkasten
7 Kihlerblech
8 Scheinwerferblech
9 KihlerverschiuBblech
10 Kihlerblechhalter




Gruppe 81 Karosserie

Service-Stahibiechteile, Ubersicht

E2. Heckwand, Bodengruppe, Langstrager und Schweller

Langsirager vorn

StoBfangerhalter vorn
Unterrahmenhalter
Unterrahmen-Befestigungsstitze
Fronttrager-VerschluBblech
Heckwand (auBen)

Heckwand (innen, links/rechts)
Heckwand (innen, Mitte)
Heckwand (unten)

10 Gepackraumboden

11 L&ngstrager hinten

12 Radaufhangung-Befestigungsstitze
13 Langstrager-Verstarkungsrohr

14 Schweller innen

15 Schweller-Verbindungstrager (vorn)
16 Schwellerverstarkung

WO~ udb Wi —




Gruppe 81 Karosserie
Service-Stahlblechteile, Ubersicht

E3. Seitenwand, A-, B-, C- und D-Saulenverstarkungen und Tur

Seitenwand (auBen)
Seitenwand-Verstarkungen
VerschluBblech B-Saule
Seitenwand (innen)
Radkasten (hinten)
StoBdampferhalter
Fandbank-Rickenstiitze
Verstarkung A-Saule
Turblech (vorn)

Torblech (hinten)

il
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Gruppe 81 Karosserie

Service-Stahlblechteile, Ubersicht

Do U N =

10

E. Dach, Frontscheibenrahmen, Kofferraumdeckel und Motorhaube

Dachblech

Dachblende (hinten)
Frontscheibenrahmen
Querspriegel

Dachblende (seitlich)
Frontscheibenrahmen (unten)
A-Séaule (oben)
Kofferraumdeckel
Motorhaube




Gruppe 81 Karosserie
SchweiBpldne, allgemein

F. SchweiBplane

Allgemeines

) | &
) | ¢

Der SchweiBplan vermittelt Hinweise fiir das Schweifien
von Stahlblechteilen. Gleichzeitig werden die Stellen
angegeben, an denen die Blechteile verkiirzt werden
konnen (bzw. missen). Freilegen der SchweiBstelle,
Vorbereltungsarbeiten und Fertigmontage werden nicht
behandelt.

Mit Hilfe der SchweiBsymbole wird dargestelit, wie die
einzelnen Teile zu verschweiBen sind und welche
SchweiBart zu verwenden ist.

Driber hinaus werden verschiedene Tips und Hinweise
gegeben.

Wichtig: Samlliche entfernten Aufkleber und Anhénger
sind auf die neuen Teile zu Ubertragen.

Vorbereitungsarbeiten

Zur Verbesserung der Reparaturqualitat und um Rostbil-
dung zu verhiten, ist auf allen SchweiBnahten vor dem
Anbringen der Blechteile SchweiBgrundierung (TN
1161009-4) aufzutragen.

Die beim Austausch neu zu montierenden Blechteile sind
mit SchweiBzangen zu befestigen und anschlieBend auf
korrekte Position zu kontrollieren. Hierzu ist der Abschnitt
"Karosserieabmessungen” im hinteren Teil dieses Servi-
ce-Handbuches zu Rate zu ziehen, und auBerdem sind
Vergleiche mit den entsprechenden Teilen auf der ande-
ren Fahrzeugseite durchzuflhren.

Ist das betreffende Blechteil korrekt positioniert, wird es
mit einigen HaftschweiBpunkten befestigt, erneut auf
korrekte Position kontrolliert und fertig verschweift.

Alle PunktschweiBverbindungen missen, sofern nicht
eindeutig anders angegeben, in Abstanden von 25-30 mm
angebracht werden.

SchweiBen

Bei der Herstellung der Karosserie werden die verschie-
denen Blechteile hauptsachlich durch PunktschweiBen
(ZangenpunkischweiBen) miteinander verbunden.

Die fir diese SchweiBart erforderlichen Geréte sind
jedoch derart schwierig zu handhaben, daB ihr Einsatz in
einer normalen Karosseriewerkstatt nicht moglich ist.
Andererseits mufB bei Reparaturarbeiten soweit wie
moglich die urspriingliche Montageweise befolgt werden,
damit die erforderliche Stabilitat der Karosserie gewéhr-
leistet ist.

Um diesen Anforderungen zu gentigen, wird hauptséch-
lich die SchweiBtechnik (Metall-Inertgas-SchweiBen)
angewandt. Diese Schweifitechnik kombiniert einfache
Handhabung mit guter Festigkeit der SchweiBverbindun-
gen.

Man erhalt bei diesem Verfahren eine gegen Verunreini-
gungen geschitzte, hochkonzentrierte Schmelze mit
hoher Energie. AuBerdem breitet sich die Schweifwarme
nicht zu stark aus, wodurch die Gefahr der Beschiidigung
warmeempfindlicher Werkstoffe sowie die Spannungen an
der Schweilistelle verringert werden.

Die mit der MIG-SchweiBtechnik angebrachten Schweif3-
arten sind NahtschweiBen (SchweiBraupen) und Pfropf-
schweiBen.

Letzteres ist mit dem Punktschweifien vergleichbar.

Wichtig: Wahrend der SchweiBarbeiten ist auf guten
Luftabzug zu achten.

Kitten

An mehreren Stellen ist Kitt auf den (SchweiB-)Nahlen
angebracht.

Alle gekitteten N&hte missen nach der Durchfiihrung der
Reparatur erneut verkittet werden. Dies gilt im allgemei-
nen fir alle Nahte, an denen Wasser und Schmutz zur
Korrosionsbildung fihren kénnen.

Wichtig: Die zu verkittenden Oberflachen sind mit
Korrosionsschutzgrundierung (Haftgrundmittel mit Harter)
vorzubehandeln.

1



Gruppe 81 Karosserie

Schweifipléne; Radkasten vorn, Langstrager und LufteinlaBkasten

G. Radkasten vorn, Langstrager und LufteinlaBkasten

Achsschenkelverstiarkung
Radkasten vorn

A-Séule innen (unten)
Radkastentrager
Langstrager vorn
StoBfangerhalter vorn
Unterrahmenhalter vorn
Unterrahmenhalter hinten
LufteinlaBkasten

OO0 HWN =

X X X X PunkischweiBunge_=
H4+-HH  NahtschweiBung
————— Ségeschnitt

NNNN  KuplerschweiBung

1 Achsschenkelverstarkung
SchweiBnahte verkitlen

2 Radkasten vorn

SchwelBnahte verkitten

3 A-Sédule innen (unten)




Gruppe 81 Karosserie

SchweiBpléne; Radkasten vorn, Langstrdger und LufteinlaBkasten

X X X X PunkischwelBung &
HA-HHH Nahtschweifiung
————— Sageschnitt
NNNN KupferschweiBung

4 Radkastentrager

Radkastentréger stets vollstandig austauschen.
Der Radkastentréger ist vor Entfernen der auBeren
Seilenwand auszubauen.

SchweiBmuttern

Schweifmuttern bei den Punkten 1 und 2 falls
erforderlich auswechseln. Neue Muttern mittels MIG-
SchweiBtechnik befestigen.

5 Langstrager vorn

7 Unterrahmenhalter vorn

Der Halter bildet mit dem Kihlerblechhalter eine
Einheit (siehe Arbeit H4),

8 Unterrahmenhalter hinten

13



Gruppe 81 Karosserie

SchwelBiplane; Vorbau

X X X X PunktschweiBung ¢
H-+H-+HH NahtschweiBung
—.—.— Ségeschnitt

ANNN Kupferschweifiung

9 LufteinlaBkasten
Alle Nahte des LufieinlaBkastens sorgfaltig verkitien.

L300 L

H. Vorbau

Vorbau vermessen
Kihlerblech
KilhlerverschluBblech X X X X Punktschweifung

Kihlerblechhalter H+-HHH NahtschweiBung
Scheinwerferblech —.—.— Sageschnitt

NNNN KupferschweiBung

1 Vorbau vermessen

Karosserie harizontal aufstellen.

Abstand zwischen den Bohrungen (A) und dem
Boden messen. Die Differenz zwischen beiden
MeBpunkten (X) darf héchstens 2 mm belragen.

Vorbau kreuzweise vermessen

Position des Vorbaus mit Hilfe des MeBwerkzeugs
5964 kreuzweise messer.

Die héchstzuldssige Abweichung betragt 2 mm.

>

e mmm - ———

/
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Gruppe 81 Karosserig

Schweifpldne; Vorbau

X X X X PunktschweiBung
H+-H-HH NahtschweiBung
————— Sageschnitt

ANNN KupferschweiBung

3 KihlerverschluBblech 5 Scheinwerferblech

2 Kiihlerblech

SchweiBmuttern (1).

4 Kihlerblechhalter

Der Halter bildet mit dem Unterrahmenhalter eine
Einheit (siehe Arbeit G7).

15



Gruppe 81 Karosserie

SchweiBpldne; Heckwand

J. Heckwand

1 Heckwand auBen PunktschweiBung ¢
2 Heckwand innen, links/rechts mngﬁtﬁwﬁaun; '
3 Heckwand innen, Mite Sageschnitt
4 Heckwand Kofferraumboden NNNN KupferschweiBung
5 HeckstoBfanger-Verstarkung
1 Heckwand auBen 2 Heckwand innen, links/rechts

AuBere Heckwand zusammen mit den Innenteilen
von der Innenseite aus entfernen.
Alle SchweiBnahte sorgfaltig verkitten.

4 Heckwand Kofferraumboden

3 Heckwand innen, Mitte 5 HeckstoBfanger-Verstarkung

16




Gruppe 81 Karosserie

SchweiBiplédne; Bodengruppe und hinterer Léngstréger

K. Bodengruppe und hinterer Langstrager

1 Langstrager hinten

2 Kofferraumboden

3 Radaufhangung-Befestigungsstiitze
4 Verstarkungsrohr

X X X % PunktschweiBung
H-HHH NahtschweiBung
_____ Ségeschnitt
ANNN KupferschweiBung

1 Langstrager hinten

Nur der hintere Teil darf ausgetauscht werden.

2 Kofferraumboden

Alle Nahte verkitten,
Zur Beachtung: Ablaufoffnungen offen lassen!

4 Verstarkungsrohr
Entfernen:

Mutter entfernen und Verstarkungsrohr nach oben

von der Stiftschraube abnehmen.

17



Gruppe 81 Karosserie

Schweifiplane; Seitenwand, A-, B-, C- und D-Saulenverstdrkungen

L. Seitenwand, A-, B-, C- und D-Saulenverstarkungen

Seitenwand aubBen vollst.

Hutablage

Scheibenrahmen unten

Seitenwand innen

Radkasten hinten

VerschluBblech B-Saule

Seitenwandverstarkungen D-Saule

StoBdampferhalter X X X X PunktschweiBung ¢

Tarscharnier H+-HHH NahtschweiBung

0 Verstarkung A-Saule —.—.— SHageschnitt

NNNN Kupterschweifung

S OO~ &WwN =

1 Seitenwand auBen vollst.

Der Austausch der auBeren Seitenwand wird in den
meisten Fallen nicht als Ganzes, sondern in Teilen
erfolgen.

Bel erforderlichem Austausch des vorderen Seiten-
wandteils (bei der A-Saule) muB zunéchst der Radka-
stentrager ausgebaut werden.
PunktschweiBverbindungen von Innen ausbohren;
hierbei verbleiben die Verstarkungen bei (A) an der
Seitenwand.

Alle SchweiBnahte sorgféllig verkitten.

18




Gruppe 81 Karossetie
SchweiBplane: Seitenwand, A-, B-, C- und D-Sédulenverstédrkungen

X X X X PunktschweiBungd_~<Z
H+HH- NahtschweiBung
_____ Ségeschnitt

NNNN KupferschweiBung

2 Hutablage

o | L

(

/,
(.

3 Scheibenrahmen unten /| /




Gruppe 81 Karosserie
SchweilBpidne; Seitenwand, A-, B-, C- und D-Saulenverstérkungen

X X ¥ x PunktschweiBung ¢
H+H+H NahtschweiBung
_____ Sageschnitt
NNNN Kupferschweifung

4 Seitenwand innen

Zunéchst die Fondbank-Rickenstitze entfernen.
Alle Verbindungen zwischen Seitenwand, Radkasten
und Boden sorgféaltig verkitten.

Der Austausch der Seitenwand kann in Teilen erfol-
gen.

5 Radkasten hinten

SchweiBnéhte verkitten.

20




Gruppe 81 Karosserie
SchweiBpldne; Seitenwand, A-, B-, C- und D-S&ulenverstarkungen

X X X X PunktschweiBung €_°
H+A+HH NahtschweiBung
————— Sageschnitt

NNNN KupterschweiBung

6 VerschiuBblech B-S&aule

-

== Zunéchst die Schwellerverstarkung entfernen: siehe
/ Arbeit Q4),

a S i
e
— e ——

——
h S—

7 Seitenwandverstarkungen

Wichtig: Beim Durchségen der Stahlblechteile ist
darauf zu achten, daB die Verstirkungen intakt bleiben.

8 StoBdampferhalter 9 Tirscharnier 10 Verstarkung A-Séule
SchweiBnahte verkitten. Scharnierndhte verkitten. SchweiBnahte verkitten.

21



Gruppe 81 Karosserie

Schweifipline; Dach

M. Dach

1 Dachblech

2 Dachblende (seitlich)

3 Dachblende (hinten)

4 Querspriegel

5 Frontscheibenrahmen (oben)

X X % x Punktschweiflung ¢ =
H+H-+H NahtschweiBung \
—.—.— Sageschnitt

ANNN KupferschweiBung

1 Dachblech

Dachblech zusammen mit dem Querspriegel ab-
bauen.

Das Dachblech ist auf beiden Seiten sowie an der
Heckseite mit der Karosserie verleimt und ver-
schweiBt. Karosserieklebstoff, TN 1161268-6, ver-
wenden.

A Dachblech
B Seitenwand auBen
C Dachblende

2 Dachblende (seitlich)

Wichtig: Dieses Teil darf keinesfalls durchgesagt
werden, da hierdurch die Stabilitat der Karosserie
beeintrdchtigt wirde.

3 Dachblende (hinten)

22




Gruppe 81 Karosserie

Schweifpléane; Dach

X X X % PunktschweiBung ¢
HH-H-HH NahtschweiBung ;
_____ Sageschnitt
NN KupferschweiBung

4 Querspriegel

Entfernen:

Der Querspriegel kann auch gesondert ausgebaut
werden,

Hierzu die Lippen (A) umbiegen und den Quersprie:
gel vom Dachblech abziehen.

Anbringen:
Querspriegel mit Klebstoff versehen und mitgelieferte
Gummikissen anbringen.

Das Ganze positionieren und die Lippen (A) umbie-
gen.

5 Frontscheibenrahmen (oben)

Der obere Frontschelbenrahmen darf ausschlieBlich
als Ganzes ausgetauscht werden.

23



Gruppe 81 Karossetie
SchweiBpldne; Frontscheibenrahmen

N. Frontscheibenrahmen

1 Frontscheibenrahmen unten X X X X PunktschweiBung ¢

2 A-Séule (oben) H+H+HH NahtschweiBung
— —-— Sageschnitt
NANN Kupferschweiung

1 Frontscheibenrahmen unten
Alle SchweifBnéhte verkitten.

2 A-Saule (oben)
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Gruppe 81 Karosserie
SchweiBpléne; Tiren

O. Tiiren
1 Tirblech auBen
2 Tirverstarkungsrohre ¥ X X X PunktschweiBung
FHHH-H NahtschweiBung
HHHHH Sageschnitt
NANNN KupferschweiBung

1 Turblech auBen

Hinweis:
Es ist nicht erforderlich, das duBere Tlrblech als
Ganzes auszutauschen,

Entfernen:

AuBenblech an den Schmalseiten durchschleifen.
PunktschweiBverbindungen (Vordertiir) ausbohren
und Blechteil von der Tur abnehmen.

Blech- und Klebstoffreste von der Tiir entfernen.

Anbringen:

Auf beide Teile eine 1 mm dicke Klebstoffschicht auf-
tragen.

Karosserieklebstoff, TN 1161268-6, verwenden.
Rand des Blechteils um den Tlrrahmen herumbiegen
und die Rander festklopfen.
PunktschweiBverbindungen in der Spiegeléfinung an-
bringen.

Alle Rander sorgféltig verkitten.

2 Turverstarkungsrohre

Wichtig: Das Richten der beiden Tlirverstarkungs-
rohre ist keinesfalls zuldssig. Nach einer Deforma-
tion ist stets die vollstandige Tlr auszutauschen.
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Gruppe 81 Karosserie

Schwailipléne; Kofferraumdeckel

P. Motorhaube und Kofferraumdeckel

1 Motorhaube i - PunktschweiBung .

2 Kofferraumdeckel m H:mchﬁéraunzg i
—.—.— Ségeschnitt
NNNN KupferschweiBung

1 Motorhaube

Die Motorhaube wird nur als volistindiges Teil
geliefert.

2 Kofferraumdeckel

Der Kotferraumdeckel wird nur als vollstéandiges Teil
geliefert.

26




Gruppe 81 Karosserie

Schweilipldne; Schweller

Q. Schweller

1 Schweller innen

2 Schwellerverstarkung

3 Schweller-Verbindungstréger vorn
4 Wagenheberstiitze vorn und hinten

X X X X PunktschweiBung ¢ =
H-++HHH NahtschweiBung
—.—.— Séageschnitt

ANNN Kupferschweifiung

1 Schweller innen

Zundchst Innenteil der A-S&ule entfernen.
Alle Néahte verkitten.

2 Schwellerverstarkung

Schweller zusammen mit dem Schweller-Innenteil und
der aufleren Seitenwand befestigen.
1 Positionierungslippen

D,

3 Schweller-Verbindungstrager vorn
Alle Nahte verkitten.

4 Wagenheberstiitze vorn und hinten
. e e @: = _r_r:j’ﬁf
-’/\\:}:} o o ﬁ

/7
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Gruppe 81 Karosserie
Karosserieabmessungen

R. Karosserieabmessungen

Seitenansicht

Bezugsbohrung Lenkséule

Aufhangung Stabilisator-Pendelachse hinten

Oberer StoBdampferbefestigungspunki

Befestigungspunkt oberer Hinterachstrager

Bezugslinie

Bezugsbohrung (Langloch, 20x24 mm) hinten im Lingstrager
Befestigungspunkt Panhardstange (karosserieseitig)
Befestigungspunkt unterer Hinterachstrager
Unterrahmenbefestigung

Bezugsbohrung (@ 16 mm) vorn im Langstrager

ALTrTommooOom>E

26975

T
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Gruppe 81 Karosserie
Karosserieabmessungen
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Gruppe 81 Karosserie

Karosserieabmessungen

Draufsicht

L Unterrahmenbefestigung

M Befestigungspunkt unterer Hinterachstrager

N Befestigung Stabilisator-Pendelachse

O StoBdampferbefestigung

P Befestigungspunkt oberer Hinterachstrager

Q Bezugsbohrung (Langloch, 20x24 mm) hinten im Léangstrager
R Bezugslinie

S Bezugsbohrung (20x35 mm) fir Servicezwecke

T Bezugsbohrung (@ 20 mm) fir Servicezwecke

LI Bezugsbohrung (Langloch, 20x35 mm) fiir Servicezwecke
V Bezugsbohrung (@ 16 mm)
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